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AVISO DE INTENCAO DE ADESAO DE ATA DE REGISTRO DE PRECOS

A Prefeitura Municipal de Alpinépolis/MG, torna publico para o conhecimento de todos, o interesse
em aderir ADESAO A ATA DE REGISTRO ORIGINADA DO PROCESSO ADMINSTRATIVO N°
011/2024, PREGAO ELETRONICO N° 001/2025, ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 003/2025 E
N° 004/2025, GERENCIADA PELO CONSORCIO PUBLICO INTERMUNICIPAL DE DES,
SUSTENTAVEL DO ALTO PARANAIBA - CISPAR E A EMPRESA DELTA PRODUTOS E
SERVIGOS LTDA. E DRA. SOLUCAO COMERCIAL EM EDUCAGAO LTDA., PARA AQUISICAO
DE CAMINHAS EMPILHAVEIS E MESA DE MERENDA DESTINADOS AOS ALUNOS DA
EDUCAGCAO INFANTIL DAS ESCOLAS DA REDE MUNICIPAL DE ALPINOPOLIS/MG, conforme
valores, quantitativos e descrigéo abaixo,,constante do Termo de anteriormente mencionado:

Item | Unid Descri¢ao \ ™ j ~"Quant | Marca/modelo V. Max. Unit.
6 CONLJ. CONJUNTO MERENDA COM 04 LUGARES 7 Delta/ 7.027,00
COM CADEIRA SUPERVISOR; 3 Desk/
Mesa com tampo confeccionado em PCM4-REG

compensado multilaminado de 30 mm com
bordas em PVC em todo seu perimetro,
fixada A estrutura através parafusos.
Medindo 1830 x 960 mm, com 04 cavidades
300 x 240 mm. / .
Assentos embutidos em resina
termoplistica injetadacom areaqtil de 290
X 230 mm, com 4 mm de espessura,
possuindo coluna entre pernas da erianga
com minimo de 30mm, encosto com altura
de aproximadamente 260mm, altura.entre o
assento ¢ o tampo de aproximadamente 160
mm, espago minimo para as’pernas de
aproximadamente 120mm de altura

100mm de largura. Um cinto de seguranca
em nylon em cada assento. O assento dever4
possuir acabamento arredondado para nio .
machucar as pernas das criangas. Lado
posterior da mesa em forma de arco com .
1000 mm de 4rea, permitindo o f4cil acesso
do usudrio em todos os pontos da mesa.
Altura tampo/chiio 760 mm. Estrutura de
sustenta¢io do tampo formada por tubos
oblongo 20x48 mm;, moldado conforme a
curvatura do-tampo, tubos 50 por-30-mm
nas extremidades da parte interna do
tampo, 4 colunas, sendo 2 ¢m cada lateral,
em tubos de ago industrial retangular 80
por 40 mm fazendo a interliga¢do da
estrutura do tampo aos pés, 1 barra de
sustentacfio entre as colunas laterais em
tubo retangular medindo 50. x 30mm. Pés
duplos em formato de SKI conféceionados
em tubo 50 por 25 mm.

Sapatas dianteiras medindo'50 X.50mm ¢
traseira medindo 50 x 200mm, !
antiderrapantes e também com a fun¢io de
prote¢dio da pintura. Toda a estrutura
metilica é fabricada em tubo de ago
industrial tratados por conjuntos de banhos
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estrutura interligados por solda MIG e pintados através do sistema
epoxi p6. O

mobilidrio ndo devers trazer nenhum risco
para os bebés.

Cadeira giratoria para supervisor com
assento e encosto em resina plédstica virgem,
fabricados pelo processo de injecdo
termopléstico. Assento medindo 400mm de
largura por 460mm de profundidade, com
espessura minima de 4mm, fixado por
parafusos. Encosto medindo 400mm de
largura x 300mm de extensio vertical,
espessura minima de 4,5mm e com alga
para facilitar o carregamento da cadeira,
com mareca injetada, fixados por meios de
parafusos, (+/-Smm). Base do assento e
interliga¢iio ao encosto em tubo 16mm x
30mm com 1,5 de espessura, base do
assento confeccionado por duas barras,
medindol16mm x 30mm com 1,5 de
espessura, sustentados por mecanismo de
alta resisténcia fixo com regulagem de
altura a gés. Estrutura metélica fabricada
em tubo de ago industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos para
protecio e longevidade da estrutura,
interligados por solda MIG e pintados
através do sistema ep6xi p6. Altura da
regulagem assento ao chiio: MAxima de
500mm e minima de 370mm
aproximadamente.

A licitante dever4 apresentar juntamente da
proposta:

- Relatorio de ensaio emitido por
laboratério quanto a atmosfera Gmida
saturada NBR 8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de aco réto com
solda;

- Relatorio de ensaio emitido por
laboratorio da determinaciio do teor de
chumbo na pintura epoxi-p6 das estruturas
metdlicas dos méveis, conforme Lei Federal
n° 11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricacio de tintas
imobilidrias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares, ensaio
conforme ABNT NBR NM 300-3: 2004;

- Relatoério de ensaio emitido por
laboratério para determinacio do efeito de
produtos quimicos domésticos, conforme a
Norma ASTM D1308/2020, com no minimo
12 horas de exposi¢io para a estrutura de )
Assinado por 2 pessoas: JOAO GUSTAVO DA CONCEICAO
BUCHUD e RHENYS DA SILVA CAMBRAIA
Para  verificar a  validade das assinaturas,  acesse
https://cisparmg.ldoc.com.br/veriﬁcacao/B543-lB79-19DA-564E e
informe o c6digo B543-1B79-19DA-564FE
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- Relatorio de ensaio emitido por
laboratério quanto a resisténcia a
flexibilidade do assento e:encosto da
cadeira supervisor e do assento do bebé,
conforme ASTM D790:2017, com minimo
40 Mpa;

- Relatoério de ensaio emitido por
laboratorio atestando a resisténcia ao
impacto izod no assento do bebé, com
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resisténcia minima ao impacto de 40 j/m,
conforme ASTM D256:2023;

- Relatério de ensaio emitido por
laboratério da determinaciio de migrag¢io
de certos elementos no assento do bebeé,
conforme NBR NM 300-3: 2004;

- Relatério elaborado por laboratério
acreditado pelo Inmetro, conforme a Norma
ASTM D1308/2020, com no minimo 12
horas de €Xposi¢iio para a estrutura de aco;
-Laudo elaborado por laboratério
acreditado pelo Inmetro de ensaio
atestando a resisténcia ao impacto izod no
assento e encosto, com resisténcia minima
a0 impacto de 70 j/m, conforme ASTM
D256:2023; .

- Catdlogo com imagem e descrigao do
produto; !

- Caso ndo seja possivel a avalicdo pelo
catdlogo, o arremgtante dever# apresentar
amostra no prazo de 08 dias tteis apos

solicitagio. ;

1 Unid CAMINHA EMPILHAVEL PARA CRIANCAS 315 ZURICH/MO 382,00
CARACTERfSTICAS: Permite-em pilhamento, suporta até DULO/ZURI
100 kg, duas cabeceira inteirigas injetadas em polipropileno CH

virgem (PP nio reciclado) texturizadaj.cada cabeceira
contendo dois pés em suas extrémidades em formado de L;
cavidade superior para empilhamento de m4ximo de 35mm

e minimo 15mm dessa forma evitando o aprisionamento das
mios ou pés das criangas, formato dos pés em L nas
extremidades para maior estabilidade da cama evitando
tombamentos e acidentes, furos para escoar liquidos, no
centro da cabeceira deve-conter um porta mamadeira de
didmetro minimo de 65mm com furos para escoar liquidos
que permitam higienizaciio total com Agua, ponteiras dos pés
em borracha antiderrapante semi esférica de no minimo 5
mm macico, aplicada sob pressio ¢ protegida contra
arrancamento por borda plastica, fixa¢fio do tecido na
cabeceira através de 8 pinos pequenos que servem como
guias e 5 pinos grandes com fung@o de se encaixar a uma
travessa fazendo um sanduiche onde o conjunto é travado
por cinco travas eldsticas; todos os itens injetados em PP, a
cabeceira com borda de 45mm e espessurade 3 mm,
estrutura lateral formada por duas 5.000 47 barras de
aluminio de liga 6063 com espessura de 1,59mm resistente

a corrosio, inclusive por tensdo, umidade ¢ salinidade, a
barra de aluminio devera se encaixar na cabeceira de forma
que nio se solte por no minimo 40 mm, tela vazada em tecido
100% poliéster lavivel, com tratamento, antifungo;
antibacteriano, antichama, antioxidante ¢ isento de ftalatos.
Acabamento soldado por termo fusio em toda extensdo
uniformemente, largura-minima da solda 20mm
DIMENSOES E TOLERANCIAS* Altura minima 110mm;
* Largura: 600 +/- 15mm; * Comprimento: 1375 +/- 5.

O fornecedor devers apresentar junto a proposta readequada:
- Relatério de inspecio de Organismo de Certificacdo de
Produto (OCP) atestando que o produto atende ao
especificado no edital em nome do licitante;

- Relatério de ensaio da matéria prima utilizada na cabeceira
referente ao Impacto 1z0d ¢om resultads médio de minimo
de 120 j/m; &~ 5% [ e 0 M Q0 '

- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO referente
a NBR: 8094:1983 — material metslico revestido ©nio ;
revestido - corrosiio por exposi¢io 2 nevoa salina — método
5.000 ZURICH/MO

DULO/ZURI

CH

RS$ 382,00 1.910.000,00

Assinado por 2 pessoas: BARBARA CRISTHIANNE AZEVEDO
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BRITO DE LUCENA e RHENYS DA SILVA CAMBRAIA
Para verificar a validade das assinaturas, acesse
https://cisparmg.ldoc.com.br/verificacao/8DOC-55BB-64Bl-5322 e
informe o c6digo 8D0C-55BB-64B1-5322
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de ensaio minimo de 96 horas de exposicio;

- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO referente
a4 ABNT NBR NM 300-1/2004 — Seguranca de Brinquedos

— Parte 1 (Propriedades Gerais) e ABNT NBR NM 300-
2/2004 parte 2 (lnnamabilidade) —referente A tela;

- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO referente
4 ABNT NBR 16040/2018 — Ftalatos — Determinagao de
plastificantes ftlicos por cromatografia gasosa — referente 3
tela;

- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO conforme
USP 41 NF 36 — referente ao crescimento’de

microrganismos na superficie da tela, de bactérias mesdfilas,
aerobias, fungos e leveduras = referente & tela;

- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO referente
as normas NBR 14006:2008 ¢ NBR 14535:2008 referente a
ensaio de resisténcia 2 luz ultravioleta - referente a tela com
método de ensaio minimo de 96 horas de exposi¢io;

- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO referente
a NBR: 8094:1983 — material metdlico revestido e nio
revestido - corrosio por €xposi¢do A nevoa salina — método
de ensaio minimo de 96 horas de exposi¢do — referente a tela;
- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO referente
4 norma NBR 14006:2008, subitem 6.4.7 - referente A ensaio
da ponteira dos pés de borracha;

- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO atestando
a resisténcia a carga distribuida de 100kg por 7 (sete) dias —
n#io ocasionando deformacdes permanentes; 4

- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO referente
A ABNT NBR NM 300:2004 (versio corrigida de 2011) =
Itens 5.2, 5.8 ¢ 5.9 — Seguranca de Brinquedos — Parte 1
(Propriedades Gerais MecAnicas e Fisicas) - Partes
Pequenas, Bordas Cortantes, Pontas Agudas;

- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO ‘referente
4 norma NBR 15413:2013, subitem 6.4.7 ¢ da Portaria
INMETRO n° 75/2021, anexo II —1Item 6, Tabela A -
referente a ensaio de rolagem por 50.000 ciclos;

- Laudo de laboratorio acreditado pelo INMETRO . conforme
EN 747-2:2015, subitem 5.5 — Durabilidade de estrutura e
unides;- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO
conforme ,

EN 1725:1998 subitens 7.3 (Durabilidade) ¢ 7.4 (Impacto
vertical) realizados nas cabeceiras, niio apresentando
rupturas;

-Laudo de laboratério quanto a atividade antiviral-de-acordo
com a ISO 21702:2019 em produtos POrosos ¢ nao porosos
(Polipropileno) para a familia do SARS-CoV-2
(coronavirus) com porcentagem de reducdio acima de 95%.

R$ 169.519,00

Alpinépolis/MG, 22 de Julho de 2026

Rafael Henriq a Silva Freire

Prefeito Municipal
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