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PROCESSO N° 04/2025

PREGAO ELETRONICO N° 02/2025

OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURAS E EVENTUAIS
AQUISICOES DE MOBILIARIOS ESCOLARES PARA OS MUNICIPIOS DO
CONSORCIO INTERMUNICIPAL DA REGIAO CENTRAL DO ESTADO DE
SAO PAULO — CONCEN.

PROGRAMACAO DA SESSAO PUBLICA

Inicio do Recebimento das Propostas no site 08h30min de 31/03/2025
Fim do Recebimento das Propostas 08h30min de 09/04/2025
Abertura e Avaliacdo das Propostas 09h00min de 09/04/2025

LOCAL: Portal de Licitagoes CONCEN https://concen.eportal.net.br/licitacoes

Para todas as referéncias de tempo sera observado o horario oficial de Brasilia (DF).

PREAMBULO

O CONSORCIO INTERMUNICIPAL DA REGIAO CENTRAL DO ESTADO DE SAO
PAULO - CONCEN, situado na Rua Voluntarios da Patria, 1880 - Centro,
Araraquara/ SP, CEP. 14800-350, neste ato representado por seu Secretario
Executivo, torna publico para conhecimento dos interessados, que realizara licitacdo
para o objeto em epigrafe, conforme critérios estabelecidos no Termo de Referéncia
— Anexo |.

Esta licitagdo e a contratagcdo dela decorrente subordinam-se as disposi¢des da Lei
Federal n° 14.133/2021, aplicando-se subsidiariamente, no que couberem, as
disposi¢cbes da Lei Complementar n°® 123, de 14 de dezembro de 2006, com as
alteracbes que lhe sobrevieram e demais normas regulamentadoras aplicaveis a
espécie, tal como as Resolugdes CONCEN 01/2024 e 03/2024, além das condicfes
estabelecidas no presente Edital.

O Pregao sera realizado em sessao publica, por meio da INTERNET, mediante
condi¢cBes de seguranca-criptografia e autenticacdo-em todas as suas fases através
do Sistema de Pregéo Eletronico no Portal de Licitacdes do CONCEN.

Os interessados poderédo retirar o Edital completo e seus anexos no Portal de
Licitacdes do CONCEN: https://concen.eportal.net.br/licitacoes ou, caso n&o seja
possivel a retirada por meio eletrénico, 0 mesmo estara a disposi¢cdo na sede do
Consorcio, podendo ser copiado pessoalmente mediante a disponibilizacdo de midia
removivel (pen drive) pela interessada.
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1. DO OBJETO

1.1. O presente Pregéo Eletronico tem por objeto o REGISTRO DE PRECOS PARA
FUTURAS E EVENTUAIS AQUISIQOES DE MOBILIARIOS ESCOLARES PARA
OS MUNICIPIOS DO CONSORCIO INTERMUNICIPAL DA REGIAO CENTRAL DO
ESTADO DE SAO PAULO - CONCEN, de acordo com as especificacdes e
guantidades descritas no Termo de Referéncia - Anexo |I.

2. DO REGISTRO DE PRECOS

2.1. O Sistema de Registro de Precgos regula-se pelas normas gerais da Lei
14.133/21, especialmente pelos artigos 82 a 86, com observancia das demais
normas complementares que regulam a matéria, em especial a Resolucdo
CONCEN 03/2024.

2.2. Do Sistema de Registro de Precos:

2.2.1. O Orgdo Gerenciador serd o Consorcio Intermunicipal da Regido Central do
Estado de S&o Paulo — CONCEN, responsavel pela conducdo do conjunto de
procedimentos para registro de precos e pelo gerenciamento da ata de registro de
precos dele decorrente;

2.2.2. Os Orgéos Participantes sdo os 6rgéos e entidades dos entes consorciados
ao CONCEN, além de eventuais 6rgados e entidades de administracdes publicas
municipais que manifestaram interesse perante o comunicado de intencdo de
registro de precos do CONCEN, e integram a ata de registro de precos;

2.2.3. Os Orgdos N&o Participantes sdo os 6rgdos e entidades das Administracdes
Publicas Municipal que néo participam dos procedimentos iniciais da licitacdo para
registro de precos e néo integram a ata de registro de precos.

2.3. A formalizac&o do Registro de Precos seréa realizada pelo Orgdo Gerenciador.

2.4. O prazo de validade da Ata de Registro de Precos sera de 1 (um) ano, podendo
ser prorrogado por igual periodo, nos termos do art. 84 da Lei Federal 14.133/2021.

2.5. A existéncia de precos registrados implicard compromisso de fornecimento nas
condicbes estabelecidas, mas ndo obrigard& o Consércio e/ou o0s 06rgaos
participantes a contratar, facultada a realizacdo de licitacdo especifica para a
aquisicao pretendida, desde que devidamente motivada.

3. DAS CONDICOES DE PARTICIPACAO NO PREGAO

3.1. Poderao participar do certame todos os interessados do ramo de atividade
pertinente ao objeto da contratacdo, cadastradas no Portal de Licitacbes do
CONCEN e que atendam as exigéncias deste edital e seus anexos.
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3.1.1. Poderao participar pessoas juridicas reunidas em consorcio, de até 02 (duas)
empresas, observadas as seguintes condic¢oes:

a) impedimento de a empresa consorciada participar, na mesma licitacdo, de mais
de um consércio ou de forma isolada;

b) responsabilidade solidaria dos integrantes pelos atos praticados em consorcio,
tanto na fase de licitacdo quanto na de execucédo do contrato.

3.2. Além das vedacdes estabelecidas pelo art. 14 da Lei Federal 14.133/2021, nédo
sera permitido a participacado de empresas:

a) Que ndo possuam em seu objeto social ramo de atividade que seja pertinente ao
objeto da licitagao.

b) Estrangeiras que n&o funcionem no Pais;

c) Declaradas inidoneas para licitar ou contratar (art. 156, IV da Lei 14.133/21);
impedidas e suspensas de licitar e contratar (art. 156, Ill da Lei 14.133/21), nos
termos da Sumula n° 51 do Tribunal de Contas do Estado de S&o Paulo;

d) Impedidas de licitar e contratar nos termos do artigo 10 da Lei Federal n°
9.605/98;

e) Que se encontrem com faléncia decretada, sob concurso de credores, dissolugéo
ou liquidacgéao, ficando autorizada a participagdo de empresas que se encontrem em
recuperacdo judicial mediante a apresentacdo do plano de recuperacdo ja
homologado e em vigor, apto a comprovar sua viabilidade econémico-financeira,
nos termos da Sumula 50 do TCESP.

3.3. Esta licitacdo é aberta para ampla participacdo de empresas, sendo concedido
tratamento diferenciado para as microempresas e empresas de peqgueno porte, nos
limites previstos da Lei Complementar n® 123/2006 e suas alteracdes posteriores.

3.3.1. Os licitantes enquadrados na condi¢cdo de Microempresa—ME, Empresa de
Pequeno Porte — EPP e assemelhadas, que pretenderem utilizar-se das
prerrogativas asseguradas pela Lei Complementar n°® 123/2006, deverdo comprovar
gue atendem aos requisitos do artigo 3° da norma mencionada, para garantia do
direito de preferéncia previsto nos arts. 44 e 45 da mesma lei.

3.4. Os licitantes deverao utilizar login e senha para acesso ao Portal de Licitagcoes
do CONCEN.

3.5. A participacdo no Pregdo Eletronico se dara por meio da digitacdo da senha
pessoal e intransferivel do representante credenciado e subsequente
encaminhamento da proposta de precos, exclusivamente por meio do sistema
eletronico, observados data e horario limite estabelecidos.

3.6. E importante o acesso frequente & pagina eletrénica do Portal de Licitacdes e
Diario Oficial do CONCEN, tendo em vista que eventuais questionamentos sobre o
edital e os devidos esclarecimentos serdo divulgados por meio eletronico, no
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endereco indicado, junto ao respectivo edital, ndo sendo aceitas alegacbes de
desconhecimento.

4. DO CREDENCIAMENTO

4.1. O Credenciamento é o nivel basico do registro cadastral no Portal de Licitacdes
do CONCEN, que permite a participacdo dos interessados na licitacdo, em sua
forma eletrénica.

4.2. O cadastro, com a criacdo de usuario devera ser feito diretamente no Portal de
Licitacdes do CONCEN -_https://concen.eportal.net.br/licitacoes

4.3. Para efetuar a criacdo de usuério (caso ainda ndo possua), a empresa devera
preencher as informacdes na tela de cadastro do sistema, preenchendo no minimo
as informacdes obrigatorias (identificadas com * vermelho).

4.4. E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados
cadastrais no Portal de Licitacdes do CONCEN e manté-los atualizados, devendo
proceder, imediatamente, a correcdo ou a alteragcdo dos registros tado logo
identifique incorrecéo ou aqueles se tornem desatualizados.

4.5. O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade do
licitante ou de seu representante legal e a presuncdo de sua capacidade técnica
para realizacdo das transacdes inerentes a este Pregao.

4.6. O uso da senha de acesso pelo licitante é de sua responsabilidade exclusiva,
incluindo qualquer transacédo efetuada diretamente ou por seu representante, nao
cabendo ao provedor do sistema, ou ao 6rgdo ou entidade responsavel por esta
licitacdo, responsabilidade por eventuais danos decorrentes de uso indevido da
senha, ainda que por terceiros.

5. DO REGISTRO DA PROPOSTA NO SISTEMA

5.1. Até a data e o horario estabelecidos para abertura da sessédo publica, os
interessados deverdo efetuar o registro da proposta no Portal de Licitacbes do
CONCEN.

5.1.1. O registro de proposta no sistema eletrénico pressupde o pleno conhecimento
e atendimento as exigéncias de habilitacdo previstas neste Edital.

5.2. Os licitantes deverdo registrar suas propostas no sistema eletrdnico,
observando as diretrizes e quantitativos, com a indicacdo dos valores unitarios e
totais ofertados, englobando todas as despesas para a execucdo do objeto,
conforme condic¢des estabelecidas no Termo de Referéncia — Anexo |.

5.3. A proposta registrada ndo deve conter nenhuma identificacado da licitante
proponente (tais como: nome, CNPJ, e-mail, etc.), sob pena de desclassificacéo.
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5.4. O né&o registro da proposta no sistema contendo todos os itens ofertados e
seus respectivos valores, também implicara na desclassificac&o do licitante.

5.5. Os valores ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances,
serdo de exclusiva responsabilidade do licitante, ndo lhe assistindo o direito de
pleitear qualquer alteracdo, sob alegacdo de erro, omissdo ou qualquer outro
pretexto.

5.6. A oferta devera ser firme e precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste
Edital, sem conter alternativas de preco ou de qualquer outra condi¢cdo que induza o
julgamento a mais de um resultado, sob pena de desclassificacao.

5.7. A proposta devera obedecer aos termos do Edital e seus Anexos, ndo sendo
considerada aquela que ndo corresponda as especificacbes ali contidas ou que
estabeleca vinculo a proposta de outro licitante.

6. DA APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOCUMENTOS DE HABILITACAO

6.1. Até a data e o horario estabelecidos para o fim do registro das propostas no
sistema, os licitantes deverdo encaminhar, exclusivamente por meio do sistema, 0s
documentos de Habilitacdo exigidos no Termo de Referéncia, acompanhado da
Proposta identificada, com a descricdo do objeto, os valores unitarios e totais de
cada item ofertado, dessa vez contendo a marca e modelo (se houver), e demais
condic¢des, na forma indicada no Termo de Referéncia e no Modelo de Proposta.

6.1.1. A proposta identificada a ser encaminhada com a documentacdo devera
conter os mesmos valores da proposta ndo identificada, registrada diretamente no
sistema.

6.1.2. O acesso a proposta identificada sera realizado somente quando da abertura/
acesso da documentacdo da empresa melhor classificada na fase de classificacao.

6.2. Até a abertura da sessao publica, os licitantes poderdo retirar ou substituir os
documentos de habilitacdo e a proposta anteriormente inseridos no sistema;

6.3. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessao publica
observaréo o horario de Brasilia — DF.

6.4. N&o havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca
a realizagdo do certame na data marcada, a sessdo serd automaticamente
transferida para o primeiro dia util subsequente, no mesmo horéario anteriormente
estabelecido, desde que ndo haja comunicagcdo em contrario pela Pregoeira.

6.5. Havendo necessidade, a Pregoeira suspendera a sessao, informando no “chat”
a nova data e horario para a continuidade da mesma.

6.6. Cabera ao Licitante acompanhar as operacdes no sistema eletrénico durante a
sessdo publica do pregéo, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de
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negoécios diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema
ou de sua desconexao.

7. DO PROCESSAMENTO DO PREGAO — PROPOSTAS REGISTRADAS

7.1. A abertura da presente licitacdo dar-se-a em sessao publica, por meio do Portal
de Licitacbes do CONCEN, na data, horario e local indicados neste Edital.

7.2. A Pregoeira verificara a conformidade das propostas apresentadas,
desclassificando desde logo aquelas que:

a) apresentem preco baseado exclusivamente em proposta das demais licitantes;
b) contiverem vicios insanaveis;
¢) ndo obedecerem as especificacdes técnicas pormenorizadas no edital;

d) apresentarem precos inexequiveis ou permanecerem acima do or¢camento
estimado para a contratacao;

e) apresentarem desconformidade com quaisquer outras exigéncias do edital, desde
gue insanavel.

7.2.1. Também serdo desclassificadas as propostas registradas no sistema que
identifiguem o licitante.

7.3. As desclassificacbes serdo sempre fundamentadas e registradas no sistema,
com acompanhamento em tempo real por todos os participantes.

7.4. O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas para a etapa
competitiva.

7.5. A comunicacdo entre a Pregoeira e os licitantes ocorrera exclusivamente
mediante troca de mensagens, em campo proprio do sistema eletrénico.

8. DA FORMULACAO DOS LANCES E NEGOCIACAO

8.1. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances
exclusivamente por meio de sistema eletronico, sendo imediatamente informados do
seu recebimento e do valor ofertado.

8.1.1. Os lances deveréo ser ofertados em valores com no maximo 02 (duas) casas
decimais.

8.1.2. Os lances deveréo ser realizados com base no valor por lote.

8.1.3. O licitante somente poderé oferecer lance de valor inferior ao ultimo por ele
ofertado e registrado pelo sistema.

8.2. O critério de julgamento adotado serd o de MENOR PRECO POR LOTE.
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8.3. Serd adotado para o envio de lances no pregao eletrdnico o MODO DE
DISPUTA “ABERTO E FECHADO”, em que os licitantes apresentardo lances
publicos e sucessivos abertos, com lance final fechado.

8.4. O licitante somente podera oferecer lance com valor inferior ao ultimo por ele
ofertado e abaixo do menor preco registrado na disputa.

8.5. Podera ser estabelecido pela Pregoeira intervalo minimo de diferenca de
valores entre os lances.

8.6. Durante o transcurso da sessao publica, os licitantes serdo informados, em
tempo real, do menor preco registrado, vedada a identificacao do licitante.

8.7. A etapa de lances da sessao publica ocorrera do seguinte modo:

8.7.1. Na etapa aberta, a duracdo da etapa aberta de lances sera de 15 minutos.
Encerrado o prazo de 15 minutos, inicia-se o periodo aleatério de até 10 minutos,
com fechamento iminente dos lances.

8.7.2. Na etapa fechada, o licitante tera até 5 minutos para enviar um lance final e
fechado.

8.8. Nao serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele
que for recebido e registrado em primeiro lugar.

8.9. Nao havendo novos lances, a sessao publica encerrar-se-a automaticamente.

8.10. ApoOs o término dos prazos estabelecidos nos itens anteriores, o sistema
ordenara os lances segundo a ordem crescente de valores.

8.11. Em caso de empate entre duas ou mais propostas, serdo utilizados os
seguintes critérios de desempate, nos termos do art. 60 da Lei Federal 14.133/21.

8.11.1. As regras previstas no item acima néo prejudicardo a aplicacdo do disposto
no art. 44 da Lei Complementar 123/2006.

8.12. Encerrada a fase competitiva, podera a pregoeira, justificadamente, admitir o
reinicio da sesséao publica de lances, em prol da consecucao do melhor preco.

8.13. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor original de sua
proposta e, na hipotese de desisténcia de apresentar outros lances, valera o ultimo
lance por ele ofertado, para efeito de ordenacéo das propostas.

8.14. Nessas condi¢cles, as propostas de Microempresas, Empresas de Pequeno
Porte e assemelhadas que se encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cento)
acima da proposta ou lance de menor preco serdo consideradas empatadas com a
primeira colocada.

8.15. A melhor classificada nos termos do item anterior tera o direito de encaminhar
uma ultima oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira
colocada, no prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apos a
comunicacdo automatica para tanto.
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8.16. Caso a Microempresa, Empresa de Pequeno Porte e assemelhadas melhor
classificada desista ou ndo se manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas
as demais licitantes Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte que se
encontrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classificagao,
para o exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.

8.17. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas,
empresas de pequeno porte e assemelhadas que se encontrem nos intervalos
estabelecidos nos subitens anteriores, sera realizado sorteio entre elas para que se
identifique aquela que primeiro podera apresentar melhor oferta.

8.18. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, a pregoeira devera
negociar pelo sistema eletrénico, contraproposta ao licitante que tenha apresentado
a melhor oferta, para que seja obtida melhor proposta, vedada a negociagcdo em
condicBes diferentes das previstas neste Edital.

8.18.1. A negociacdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser
acompanhada pelos demais licitantes.

8.19. Sempre que a proposta nao for aceita, e antes de a Pregoeira passar a
subsequente, havera nova verificacdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do
empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da LC n° 123, de 2006, seguindo-se a
disciplina antes estabelecida, se for o caso.

8.20. Apds a negociacdo do preco, a Pregoeira iniciard a fase de aceitacdo e
julgamento da proposta vencedora.

8.21. A pregoeira solicitara ao licitante melhor classificado que, no prazo de 2 (duas)
horas, envie a proposta adequada ao ultimo lance ofertado apds a negociacdo
realizada, e, se for o caso, dos documentos complementares, quando necessarios a
confirmacéo das exigéncias do Edital.

8.22. No caso de desconexdo, no decorrer da etapa competitiva do Pregéo, o
sistema eletrénico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recepcéo dos
lances.

8.22.1. Se a desconexao perdurar por tempo superior a 10 (dez) minutos, a sessao
serd suspensa e terd reinicio somente ap0s comunicagdo expressa da Pregoeira
aos participantes.

8.23. Na hipotese de necessidade de suspensdo da sessdo publica para a
realizacdo de diligéncias, com vistas ao saneamento das propostas, a sessao
publica somente podera ser reiniciada mediante aviso prévio no sistema com, no
minimo, 24 (vinte e quatro horas) de antecedéncia, e a ocorréncia sera registrada
em ata.

9. DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA
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9.1. Encerrada a etapa de negociacdo, a pregoeira examinara a proposta
classificada em primeiro lugar quanto & adequacao ao objeto e & compatibilidade do
preco em relacéo ao valor méximo estipulado para contratacgéo.

9.2. O CONCEN podera realizar diligéncias para aferir a exequibilidade das
propostas ou exigir dos licitantes que ela seja demonstrada.

9.3. Qualquer interessado podera requerer que se realizem diligéncias para aferir a
exequibilidade e a legalidade das propostas, devendo apresentar as provas ou 0S
indicios que fundamentam a suspeita.

9.4. Na hipétese de necessidade de suspensao da sessdo publica para a realizacédo
de diligéncias, com vistas ao saneamento das propostas, a sessao publica somente
podera ser reiniciada mediante aviso prévio no sistema com, no minimo, 24 (vinte e
quatro) horas de antecedéncia, e a ocorréncia sera registrada em ata.

9.5. A Pregoeira podera convocar o licitante para enviar documento digital
complementar, por meio de funcionalidade disponivel no sistema, no prazo de 2
(duas) horas, sob pena de néo aceitacao da proposta.

9.5.1. O prazo estabelecido podera ser prorrogado pela Pregoeira, a partir de
solicitacdo fundamentada feita no chat pelo licitante, formulada antes de findo o
prazo.

9.6. Dentre os documentos passiveis de solicitagdo pela Pregoeira, destacam-se 0s
gue contenham as caracteristicas e informacBes pertinentes, a exemplo de
catalogos, folhetos ou propostas, encaminhados por meio eletrdénico, ou, se for o
caso, por outro meio e prazo indicados pela Pregoeira, sem prejuizo do seu ulterior
envio pelo sistema eletrénico, sob pena de ndo aceitacdo da proposta.

9.7. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, a Pregoeira examinara a
proposta ou lance subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de
classificagao.

9.8. Havendo necessidade, a Pregoeira suspendera a sessao, informando no “chat”
a nova data e horario para sua continuidade.

9.9. Encerrada a analise quanto a aceitacdo da proposta, a pregoeira verificara a
habilitacdo do licitante, observado o disposto neste Edital.

10. DA HABILITACAO

10.1. Como condicéo prévia ao exame da documentacdo de habilitagdo do licitante
detentor da proposta classificada em primeiro lugar, a Pregoeira podera verificar o
eventual descumprimento das condi¢cdes de participacdo, especialmente quanto a
existéncia de sancdo que impeca a participacdo no certame ou a futura contratacao.

10.2. Constatada a existéncia de sanc¢éo, a Pregoeira reputara o licitante inabilitado,
por falta de condicao de participacao.
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10.3. Atendidas as condi¢cdes de participacdo, a habilitacdo dos licitantes sera
verificada nos documentos por ele abrangidos em relacdo a habilitagdo juridica, a
regularidade fiscal e trabalhista, a qualificacdo econb6mica financeira e outras
comprovagoes.

10.3.1. Sob pena de desclassificacdo ou inabilitacdo, os documentos referentes ao
credenciamento no Portal de Licitacbes do CONCEN deveréo se referir ao mesmo
CNPJ constante na proposta de precos e nos documentos exigidos neste Edital.

10.4. Havendo a necessidade de envio de documentos complementares,
necessarios a confirmacdo daqueles exigidos no Termo de Referéncia e ja
apresentados, o licitante sera convocado a encaminha-los, em formato digital, via

sistema, no prazo de 2 (duas) horas, sob pena de inabilitacao.

10.5. Somente haverd a necessidade de comprovacdo do preenchimento de
requisitos mediante apresentacdo dos documentos originais nao-digitais quando
houver divida em relacao a integridade do documento digital.

10.6. Nao serédo aceitos documentos de habilitacdo com indicacdo de CNPJ/CPF
diferentes, salvo aqueles legalmente permitidos.

10.7. Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da
matriz, e se o licitante for a filial, todos os documentos deverdo estar em nome da
filial, exceto aqueles documentos que, pela propria natureza, comprovadamente,
forem emitidos somente em nome da matriz.

10.7.1. Seréo aceitos registros de CNPJ de licitante matriz e filial com diferencas de
nameros de documentos pertinentes ao CND e ao CRF/FGTS, quando for
comprovada a centralizacdo do recolhimento dessas contribuicdes.

10.8. Os licitantes deverdo encaminhar, nos termos deste Edital, a documentacéo
relacionada no Termo de Referéncia, para fins de HABILITACAO.

Y

10.9. A existéncia de restricAo relativamente a regularidade fiscal, social e
trabalhista ndo impede que a licitante enquadrada como microempresa ou empresa
de pequeno porte ou assemelhadas seja declarada vencedora, uma vez que atenda
a todas as demais exigéncias do edital.

10.10. Caso a proposta mais vantajosa seja ofertada por licitante enquadrada como
microempresa, empresa de pequeno porte ou assemelhadas, e uma vez constatada
a existéncia de alguma restricdo no que tange a regularidade fiscal, social e
trabalhista, haverd convocacao para que, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, apds a
declaracéo do vencedor, comprove a regularizacédo. O prazo podera ser prorrogado
por igual periodo, a critério da administracdo publica, quando requerida pelo
licitante, mediante apresentacao de justificativa.

10.11. A néo regularizacao fiscal, social e trabalhista no prazo previsto no subitem
anterior acarretara a inabilitacdo do licitante, sem prejuizo das sang¢fes previstas
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neste Edital, sendo facultada a convocacao dos licitantes remanescentes, na ordem
de classificagao.

10.11.1. Se, na ordem de classificagdo, seguir-se outra microempresa ou empresa
de pequeno porte com alguma restricdo na documentacéo fiscal, social e trabalhista,
sera concedido o0 mesmo prazo para regularizacao.

10.12. A sessédo publica serd suspensa para analise minuciosa dos documentos
exigidos pela Pregoeira.

10.13. Sera inabilitado o licitante que ndo comprovar sua habilitacdo, seja por ndo
apresentar quaisquer dos documentos exigidos, ou apresenta-los em desacordo
com o estabelecido neste Edital.

10.14. A declaragéo do vencedor acontecera no momento imediatamente posterior a
fase de habilitagao.

10.15. Nos termos do art. 64 da Lei Federal 14.133/2021, ap0s a entrega dos
documentos para habilitacdo, ndo sera permitida a substituicdo ou a apresentacao
de novos documentos, salvo em sede de diligéncia para:

a) complementacéo de informacfes acerca dos documentos ja apresentados pelos
licitantes e desde que necesséria para apurar fatos existentes a época da abertura
do certame;

b) atualizacdo de documentos cuja validade tenha expirado apdés a data de
recebimento das propostas.

10.15.1. Na analise dos documentos de habilitacdo, a Pregoeira podera sanar erros
ou falhas que ndo alterem a substancia dos documentos e sua validade juridica,
mediante despacho fundamentado registrado e acessivel a todos, atribuindo-lhes
eficacia para fins de habilitacdo e classificacao.

10.16. Apo6s analise e julgamento da habilitacdo, a Pregoeira informara a data e
horario para a continuidade da sesséao publica e comunicacao do resultado.

10.17. Declarados os vencedores provisorios, os mesmos deverdo atender as
exigéncias de amostras e documentacdo técnica especificadas no Termo de
Referéncia.

10.17.1. As amostras, juntamente com seu(s) documento(s), sera (do) analisada(s)
pela equipe de apoio técnica do CONCEN, a qual emitira parecer circunstanciado, a
fim de atestar o atendimento do material, frente aos documentos apresentados e a
compatibilidade com as especifica¢cdes do instrumento convocatorio, de acordo com
0s critérios estabelecidos no Termo de Referéncia.

10.17.2. No caso de aprovacdo das amostras, 0 pregoeiro passara a fase de
adjudicacédo e posteriormente de homologacéo pela autoridade competente do lote
ao vencedor.
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10.17.3. No caso de reprovagao da(s) amostra(s) apresentada(s), o pregoeiro
desclassificara a licitante em questdo e proceder4d a convocacdo do segundo
classificado, e assim sucessivamente, até que seja(m) apresentada(s) amostra(s) de

acordo com a especificacdo solicitada.

11. DOS RECURSOS

11.1. Declarado o vencedor definitivo e decorrida a fase de regularizacao fiscal,
social e trabalhista de eventual ME, EPP ou assemelhadas, se for o caso, sera
concedido o prazo de no minimo 30 (trinta) minutos, para que qualquer licitante
manifeste a intencéo de recorrer, sob pena de precluséo, de forma motivada, isto &,
indicando contra qual(is) decisdo(des) pretende recorrer e por quais motivos, em
campo préprio do sistema.

11.2. Havendo quem se manifeste, cabera a Pregoeira verificar a tempestividade e a
existéncia de motivacdo da intencao de recorrer, para admissibilidade do recurso.

11.2.1. Nesse momento, a Pregoeira ndo adentrara no mérito recursal, mas apenas
verificara as condi¢cbes de admissibilidade do recurso;

11.2.2. A falta de manifestacao motivada do licitante quanto a intencao de recorrer
importara a decadéncia desse direito.

11.2.3. Uma vez admitido o recurso, o recorrente tera, a partir de entdo, o prazo de
03 (trés) dias Uteis para apresentar as razoes, pelo sistema eletronico, ficando os
demais licitantes, desde logo, intimados para, querendo, apresentarem
contrarrazdes também pelo sistema eletrénico, em outros 03 (trés) dias uteis, que
comecarao a contar do término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista
imediata dos elementos indispensaveis a defesa de seus interesses.

11.3. Os autos deste procedimento permanecerdo com vista franqueada aos
interessados na sede do Consorcio.

11.4. Caso os autos do processo ndo estejam disponiveis para vista dos licitantes
interessados, 0 prazo para recurso sera suspenso.

11.5. Manifestado o interesse de recorrer, a pregoeira podera:

I.  Negar admissibilidade ao recurso, quando interposto sem motivagao ou fora
do prazo estabelecido;

II.  Motivadamente, reconsiderar a decisao; ou
lll.  Manter a decisdo, encaminhando o recurso para autoridade julgadora.

11.6. O acolhimento do recurso importara na invalidacdo apenas dos atos
insuscetiveis de aproveitamento.

CONSORCIO INTERMUNICIPAL DA REGIAO CENTRAL DO ESTADO DE SAO PAULO - CONCEN
Rua Voluntérios da Péatria, 1880 - Centro, Araraquara/ SP, CEP. 14800-350
www.concen.sp.gov.br



\CONCEN

11.7. O recurso serd dirigido a Pregoeira, que, se ndo reconsiderar o ato ou a
decisdo no prazo de 3 (trés) dias Uteis, encaminhara o recurso com a sua motivacao
a autoridade superior, a qual devera proferir sua decisdo no prazo maximo de 10
(dez) dias uteis, contado do recebimento dos autos.

11.8. O acolhimento do recurso implicara invalidacdo apenas de ato insuscetivel de
aproveitamento.

12. DA EVENTUAL REABERTURA DA SESSAO PUBLICA

12.1. A sesséo publica podera ser reaberta:

Y

12.1.1. Na hipotese de provimento de recurso que leve a anulagdo de atos da
sessao publica, situacdo em que serdo repetidos os atos anulados e os que dele
dependam.

12.1.2. Quando o licitante declarado vencedor ndo assinar a Ata de Registro de
Precos ou, no caso de ME, EPP ou assemelhadas, nédo realizar a regularizacao
fiscal, social e trabalhista nos termos do art. 43, 81° da LC n® 123/06 e suas
alteracdes posteriores.

12.1.2.1. Nessas hipéteses, serdo adotados os procedimentos imediatamente
posteriores ao encerramento da etapa de lances.

12.2. Todos os licitantes remanescentes serdo convocados para acompanhar a
sessao reaberta.

13. DO ENCERRAMENTO DA LICITACAO

13.1. Encerradas as fases de julgamento e habilitacdo, e exauridos 0s recursos
administrativos, o processo licitatorio sera encaminhado a autoridade superior, que
podera:

| - determinar o retorno dos autos para saneamento de irregularidades;
Il - revogar a licitagdo por motivo de conveniéncia e oportunidade;

[l - proceder a anulacao da licitacdo, de oficio ou mediante provocacgao de terceiros,
sempre que presente ilegalidade insanavel;

IV - adjudicar o objeto e homologar a licitag&o.

14. DA FORMALIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

14.1. Homologado o resultado da licitagdo, o licitante vencedor serd convocado para
assinar a ata de registro de precos, nos termos do modelo constante no Anexo VI,
dentro do prazo de até 5 (cinco) dias uteis, sob pena de decair do direito a
contratacao, sem prejuizo das sancdes previstas neste Edital.
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14.1.1. O prazo estabelecido no subitem anterior para assinatura da Ata de Registro
de Precos poderd ser prorrogado uma Unica vez, por igual periodo, quando
solicitado pelo(s) licitante(s) vencedor(s), durante o seu transcurso, e desde que
devidamente aceito.

14.1.2. No ato da assinatura da Ata de Registro de Precos, o detentor da ata se
obriga a assinar o Termo de Ciéncia e Notificacdo, conforme modelo constante do
Anexo VIl deste Edital.

14.1.3. O licitante vencedor constituido de empresas reunidas em consorcio €
obrigado a promover, antes da celebracdo da Ata de Registro de Precos, a
constituicdo e o registro do consércio, nos termos do compromisso apresentado.

14.2. Sera facultado ao Consoércio, quando o convocado ndo assinar a ata de
registro de precos ou néo aceitar ou n&o retirar o instrumento equivalente no prazo e
nas condicdes estabelecidas, convocar os licitantes remanescentes, na ordem de
classificacdo, para a celebracéo do registro de precos nas condi¢des propostas pelo
licitante vencedor.

14.2.1. Na hipotese de nenhum dos licitantes aceitar a contratacdo nos termos do
item 14.2 acima, o Consorcio, observados o valor estimado e sua eventual
atualizagc&o nos termos do edital, poderé:

a) convocar os licitantes remanescentes para negociacdo, na ordem de
classificacdo, com vistas a obtencao de preco melhor, mesmo que acima do preco
do adjudicatario;

b) adjudicar e celebrar a ata de registro de precos nas condicfes ofertadas pelos
licitantes remanescentes, atendida a ordem classificatéria, quando frustrada a
negociacado de melhor condi¢éo.

14.3. Poderéa ocorrer o registro de mais de um fornecedor, desde que aceitem cotar
0 objeto em preco igual ao do licitante vencedor, assegurada a preferéncia de
contratacao de acordo com a ordem de classificacao.

14.4. Decorrido o prazo de validade da proposta indicado no edital sem convocacéao
para a contratacao, ficardo os licitantes liberados dos compromissos assumidos.

14.5. O extrato da ata de registro de precos sera publicado pelo CONCEN no prazo
de até 20 (vinte) dias lteis.

14.6. As condicbes de contratacdo/ utilizacdo da Ata de Registro de Precos
encontram-se estabelecidas no item 6.1 do Termo de Referéncia - Anexo |.

14.7. As condicOes para alteracdo da ata e dos precos registrados, bem como para
cancelamento da ata de registro estdo definidas nos itens 08 e 09 da Minuta de Ata
de Registro de Precos - Anexo VI.

14.8. No caso do detentor constituir-se de empresas reunidas em consorcio, a
substituicdo de consorciado devera ser expressamente autorizada pelo 6rgdo ou
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entidade contratante e condicionada a comprovagdo de que a nova empresa do
consorcio possui, no minimo, 0s mesmos quantitativos para efeito de habilitacdo
técnica e os mesmos valores para efeito de qualificacdo econdmico-financeira
apresentados pela empresa substituida para fins de habilitacdo do consorcio no
processo licitatorio que originou o contrato.

15. DOS PEDIDOS DE ESCLARECIMENTOS E IMPUGNACAO

15.1. Os pedidos de ESCLARECIMENTOS referente ao edital, sobre incorre¢cdes ou
discrepancias neles encontradas, deverdo ser enviados a Pregoeira através do e-
mail licitacao@concen.sp.gov.br ou no campo “Esclarecimentos” no Portal de
Licitagbes do CONCEN, ou ainda, poderéo ser protocolados na sede administrativa
do CONCEN, situada no Edificio Victéria Business na Av. Rodrigo Fernando Girillo,
207, Sala 1003, Jardim dos Manacés, Araraquara / SP, CEP 14.801-534, no prazo
de até 03 (trés) dias uteis antes da data da sessao para abertura do certame.

15.2. As IMPUGNACOES aos termos do Edital poder&o ser apresentadas no prazo
de até 03 (trés) dias Uteis antes da data da sessdo de abertura dos envelopes,
através do campo “Impugnar Edital” no Portal de Licitagbes do CONCEN, ou pelo e-
mail licitacao@concen.sp.gov.br, ou ainda protocolados na sede administrativa do
CONCEN, situada no Edificio Victéria Business na Av. Rodrigo Fernando Grillo, 207,
Sala 1003, Jardim dos Manacés, Araraquara / SP, CEP 14.801-534.

15.3. As impugnac0@es e os pedidos de esclarecimentos ndo suspendem 0s prazos
previstos no certame.

15.4. Pedidos de Esclarecimentos e/ou de Impugnacdes postados em seu ultimo dia
de prazo devem respeitar o horario de funcionamento do Consoércio, ou seja, até as
17:00 horas. Pedidos postados depois deste horario (no dltimo dia) seréo
considerados intempestivos.

15.5. As respostas as impugnacdes ou aos pedidos de esclarecimento seréo
divulgadas no Portal de Licitagcdes do CONCEN, no prazo de até 3 (trés) dias lteis,
limitado ao ultimo dia util anterior a data de abertura do certame.

15.6. Qualquer modificacdo no presente Edital serd divulgada pela mesma forma
gque se deu o texto original, reabrindo-se o prazo inicialmente estabelecido, exceto
guando, inquestionavelmente, a alteracéo néo afetar a formulagéo da proposta.

16. DAS DISPOSICOES FINAIS

16.1. Na hipotese de ocorrerem eventuais divergéncias entre os termos do Edital e
dos modelos e anexos, prevalecem os termos do Edital.

16.2. As licitantes sao responsaveis pela fidelidade e legitimidade das informacgdes e
dos documentos apresentados, em qualquer época.
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16.3. S&o inaceitaveis alegac¢fes futuras de desconhecimento de fatos ou detalhes
gue impossibilitem ou dificultem a execuc¢ao do objeto licitado.

16.4. O Consorcio Intermunicipal da Regido Central do Estado de S&o Paulo,
responsavel pelo pregao reserva-se o direito de:

a) revoga-lo, no todo ou em parte, sempre que forem verificadas razdes de interesse
publico decorrente de fato superveniente, ou anular o procedimento, quando
constatada ilegalidade no seu processamento, mediante parecer escrito e
devidamente fundamentado, nos termos do art. 71 da Lei Federal 14.133/2021.

b) alterar as condi¢cbes deste Edital, reabrindo o prazo para apresentacdo de
propostas, na forma da legislacéo, salvo quando a alteracdo n&o afetar a formulacéo
das ofertas;

c) adiar o recebimento das propostas, divulgando, mediante aviso publico, a nova
data.

16.5. Nos termos do art. 4, paragrafo 1, inciso | da Lei 14.133/2021, ndo foram
estabelecidas cotas reservadas diante do valor estimado ser superior a receita bruta
maxima admitida para fins de enquadramento como empresa de pequeno porte.

16.6. Ficam designados Pregoeira e Equipe de Apoio, 0s agentes indicados nos
autos do processo de contratacao.

16.7. A pregoeira ou a autoridade superior poderdo, em qualquer fase da licitacéo,
promover as diligéncias que considerarem necessarias, para esclarecer ou
complementar a instrucéo do processo licitatorio.

16.8. E competente o foro da Comarca da sede do CONCEN para dirimir
controvérsias decorrentes deste processo licitatério, excluido qualquer outro por
mais privilegiado que seja.

17. DOS ANEXOS

17.1. Sao partes integrantes deste Edital:

Anexo | — Termo de Referéncia;

Anexo I-A — Relacéo de Itens, Quantidades, Especificacdes e lotes;

Anexo Il — Modelo de Proposta,;

Anexo Il — Modelo de Declaragao de Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte;
Anexo IV — Modelo de Declaracao Unificada;

Anexo V — Minuta de Ata de Registro de Precos;

Anexo VI — Termo de Ciéncia e Notificacao.
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ANEXO |
TERMO DE REFERENCIA

PROCESSO N° 04/2025

PREGAO ELETRONICO N° 02/2025

OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURAS E EVENTUAIS
AQUISICOES DE MOBILIARIOS ESCOLARES PARA OS MUNICIPIOS DO
CONSORCIO INTERMUNICIPAL DA REGIAO CENTRAL DO ESTADO DE SAO
PAULO - CONCEN.

1. DEFINICAO DO OBJETO

1.1. Natureza: Bens comuns, cujos padrdes de desempenho e qualidade podem ser
objetivamente definidos pelo edital, por meio de especificacdes usuais de mercado.

1.2. Quantitativos: Os itens, lotes e quantidades se encontram discriminados no
Anexo I-A.

1.3. Prazo de Vigéncia da Ata de Registro de Pre¢cos: 1 (um) ano, podendo ser
prorrogada, por igual periodo, desde que comprovada a vantajosidade dos precos.

2. FUNDAMENTACAO DA CONTRATACAO

2.1. O CONCEN - Consércio Intermunicipal da Regidao Central do Estado de Sao
Paulo é um consoércio publico multifinalitario, que busca atender as demandas de
interesses comuns dos municipios consorciados.

2.2. Nos termos de seu estatuto, em especial ao art. 62, inciso VI prevé como uma
de suas diversas finalidades a realizacdo de licitagdo compartilhada cujo edital
preveja contratos a serem celebrados pela administracdo direta ou indireta dos
municipios consorciados;

2.3. A aquisicdo de mobiliario escolar é um item essencial para garantir a
infraestrutura adequada nas unidades de ensino. A demanda por mobiliario escolar
€ continua, com a necessidade de reposicao periddica e adequagcdo dos materiais
as diversas unidades escolares distribuidas pelas redes publicas de ensino.
Portanto, as compras fracionadas, por meio do sistema de registro de precos,
garantem agilidade e flexibilidade na aquisicdo de bens, de forma a atender a
diferentes unidades conforme a demanda especifica de cada uma.

2.4. O registro de precos de mobiliarios escolares € uma ag¢do de gestdo
educacional, que tem por objetivo a melhoria das condigbes e comodidade dos
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ambientes escolares, visando garantir a qualidade e conforto para os estudantes e
demais agentes atuantes no processo de ensino dos municipios consorciados,
contribuindo para o bem-estar e permanéncia dos alunos, professores nas unidades
da rede publica, evitando a evaséo.

2.5. A adocdo do sistema de registro de precos para a aquisicdo de mobiliario
escolar atende aos principios da eficiéncia, economicidade e continuidade do
servico publico, uma vez que proporciona a administracdo publica maior agilidade,
flexibilidade e melhor aproveitamento dos recursos disponiveis. Ademais, permite
atender de forma eficiente as redes escolares publicas, considerando a diversidade
de municipios, de unidades de ensino e a demanda por materiais.

3. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO

3.1. A presente contratacdo tem por objeto o registro de precos para futuros e
eventuais fornecimentos de mobiliarios escolares para 0s municipios componentes
do Consorcio Intermunicipal da Regido Central do Estado de Sado Paulo — CONCEN

3.2. O sistema de registro de precos € compativel com as finalidades do
Consorcio, proporcionando uma alternativa de compra aos municipios consorciados,
representando uma contratacdo centralizada estratégica e responsavel que atende
plenamente as necessidades publicas identificadas.

3.3. O CONCEN seréa o 6rgao gerenciador da Ata de Registro de Precos, a qual
sera utilizada pelos municipios contratantes, de acordo com o0 interesse e
conveniéncia de cada Org&o.

3.4. A formalizacdo dos contratos, emissdo dos empenhos e autorizacdes de
fornecimento seréo realizadas diretamente por cada 6rgao contratante, o qual sera
responsavel também pelo seu pagamento junto a detentora/contratada

3.5. A detentora/contratada sera responsavel pelo fornecimento dos mobiliarios,
0s quais deverdo estar em conformidade com as especificacbes técnicas
estabelecidas, respeitando os padrbes e normas expedidas pelos 6rgaos
competentes de controle de qualidade, além das exigéncias prevista neste Estudo
Técnico Preliminar.

4. REQUISITOS DA CONTRATACAO

4.1. Os interessados deverdo comprovar que atuam em ramo de atividade
compativel com o objeto da licitacdo, bem como apresentar todos os documentos a
titulo habilitacdo elencados neste Termo, em conformidade com o art. 62, da Lei
Federal n® 14.133/2021.

4.2. Todos os produtos deverdo ser fornecidos com fiel observancia das normas
técnicas aplicaveis, sob responsabilidade direta da detentora/ contratada.
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4.3. Nao sera admitida a subcontratacdo do objeto.
4.4. Nao havera exigéncia da garantia da contratacgao.
4.5. Nao ha necessidade de realizacdo de vistoria técnica.

4.6. Poderao participar pessoas juridicas reunidas em consércio, de até 02 (duas)
empresas, observadas as condi¢cfes do artigo 15 da Lei 14.133/2021.

4.7. Os licitantes classificados em primeiro lugar e declarados provisoriamente
vencedores de cada lote, deverdo apresentar 01 (uma) AMOSTRA dos itens e lotes
abaixo indicados, acompanhadas da documentacé&o técnica indicada nos descritivos
dos referidos itens, no prazo de até 10 (dez) dias uteis, ap6s convocacao do
Pregoeiro, sob pena de desclassificacdo, para comprovacdo de atendimento e
cumprimento de todas as especificacdes exigidas.

a) Lote 01:itens 01;02;04;06;07;08;09;11;12;14;16
b) Lote 02: itens 01;02

c) Lote 03: itens 01,02

d) Lote 04: itens 01;03;07

e) Lote 05: itens 01;02;03

f) Lote 06: itens 01;03;04,07

g) Lote 07: item O1.

4.7.1. As amostras deverdo ser entregues no local indicado pelo Pregoeiro,
acompanhados de protocolo em 02 (duas) vias e impresso em papel timbrado da
licitante, no qual devera constar a indicacdo do item e descricdo do produto
(marca/ref/mod), n° da licitacdo e do lote, além da relacdo do (s) documento (s) que
porventura o (s) acompanhe (em).

4.7.2. A ndo apresentacdo das amostras dentro do prazo estabelecido sera
reputada como desisténcia, e a licitante sera desclassificada, sendo-lhe aplicadas
as penalidades estabelecidas em Lei.

4.7.3. As amostras apresentadas deverdo conter os dados informativos, de acordo
com as especificacbes técnicas descritas neste Termo de Referéncia, estar
embalada e devidamente identificada com nome da empresa, nimero do processo,
namero da licitacdo, nimero do lote e numero do item.

5. MODELO DE EXECUCAO DO OBJETO
5.1. Condic¢bes de Execucgao

5.1.1. As entregas deverdo ser realizadas nos locais indicados por cada 06rgao
contratante, no prazo de até 30 (trinta) dias Uteis, contados da solicitacao.
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5.2. Os produtos deverao ser fornecidos atendendo integralmente as especificagcoes
dos itens constantes do Anexo I-A.

5.3. O acondicionamento e transporte dos mobiliarios deveréo ser feitos dentro do
preconizado, obedecendo as condicbes de empilhamento méaximo de caixas
estabelecidas pelo fabricante, a fim de evitar avarias dos produtos.

5.4. O transporte dos mobiliarios devera ser feito por frota propria ou terceirizada,
atendendo as Boas Praticas de Transporte, de modo a nado afetar a identidade,
gualidade, integridade e, principalmente, esterilidade dos moveis.

6. MODELO DE GESTAO DO CONTRATO
6.1. CONTRATACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

6.1.1. A contratacdo com o fornecedor registrado na ata serd formalizada pelos
orgaos ou entidades interessadas por meio de instrumento contratual, emissédo de
nota de empenho de despesa, autorizagcdo de compra ou outro instrumento habil,
conforme o disposto no art. 95 da Lei Federal n°® 14.133/2021.

6.1.2. O contrato decorrente da ata de registro de precos terd sua vigéncia
estabelecida na forma de cada ente contratante.

6.1.3. Os instrumentos contratuais deverdo ser assinados no prazo de validade da
ata de registro de precgos.

6.1.4. Os contratos decorrentes da ata de registro de precos poderdo ser alterados,
observado o disposto no art. 124 da Lei Federal n® 14.133/2021.

6.1.5. Durante a vigéncia da ata, os 6rgaos e as entidades da Administracdo Publica
municipal que nao participaram do procedimento de Intencédo de Registro de Precos
poderdo aderir a ata de registro de precos na condicdo de ndo participantes,
observados 0s seguintes requisitos:

a) apresentacdo de justificativa da vantagem da adesdo, inclusive em
situacOes de provavel desabastecimento ou de descontinuidade de servico
publico;

b) demonstracdo da compatibilidade dos valores registrados com os valores
praticados pelo mercado, na forma prevista no art. 23 da Lei 14.133/2021; e

c) consulta e aceitacdo prévias do CONCEN.

6.1.5.1. ApGs a autorizacdo do CONCEN, o 6rgdo ou a entidade n&o participante
efetivara a aquisicdo ou a contratacdo solicitada em até 60 (sessenta dias),
observado o prazo de vigéncia da ata.

6.1.5.2. O prazo previsto no item 6.1.5.1 acima podera ser prorrogado
excepcionalmente, mediante solicitacdo do 6rgdo ou da entidade néo participante
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aceita pelo CONCEN, desde que respeitado o limite temporal de vigéncia da ata de
registro de precgos.

6.1.5.3. Fica vedada a adesdo a ata de registro de pregcos gerenciada pelo
CONCEN pelos orgédos e entidades da Administracdo Publica federal, estadual e
distrital, consoante o disposto no art. 86, 83°, I, da Lei 14.133/21.

6.1.5.4. Serdo observadas as seguintes regras de controle para a adeséo a ata de
registro de prec¢os por 6rgaos ou entidades nao participantes:

a) as aquisicoes ou as contratacdes adicionais ndo poderédo exceder, por
o6rgdo ou entidade, a cinquenta por cento dos quantitativos dos itens do
instrumento convocatério registrados na ata de registro de precos para o
CONCEN e para os 6rgdos ou as entidades participantes; e

b) 0 quantitativo decorrente das adesBes ndo podera exceder, na
totalidade, ao dobro do quantitativo de cada item registrado na ata de registro
de precos para o CONCEN e os 6rgdos ou as entidades participantes,
independentemente do nimero de 6rgdos ou entidades ndo participantes que
aderirem a ata de registro de precos.

6.1.6. Os 6rgaos participantes e ndo participantes deverdo encaminhar ao CONCEN
copia do contrato celebrado, no prazo de até 10 (dez) dias Uteis apos a publicacdo
do extrato em seu respectivo Diario Oficial.

6.2. RECEBIMENTO DO OBJETO

6.2.1. O objeto do contrato sera recebido diretamente por cada 6rgao contratante:

a) provisoriamente, mediante termo detalhado, quando verificado o
cumprimento das exigéncias de carater técnico;

b) definitivamente, mediante termo detalhado que comprove o
atendimento das exigéncias contratuais;

6.2.2. O objeto do contrato podera ser rejeitado, no todo ou em parte, quando
estiver em desacordo com o contrato.

6.2.3. O recebimento provisorio ou definitivo ndo excluira a responsabilidade civil,
nem a responsabilidade ético-profissional pela perfeita execu¢do do contrato, nos
limites estabelecidos pela lei ou pelo contrato.

6.3. GESTAO E FISCALIZACAO DO CONTRATO

6.3.1. O gestor e o fiscal de contrato seréo designados pela autoridade competente
de cada 6rgao contratante, comunicando-se a detentora/contratada.

6.3.2. O gestor do contrato sera o responsavel por gerenciar o contrato em nome do
orgdo ou entidade contratante, buscando garantir que as obrigacdes contratuais
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sejam cumpridas segundo os termos estabelecidos, verificando o cumprimento das
condi¢cdes pactuadas, analisando e autorizando os pagamentos devidos, entre
outras atividades relacionadas a gestéo do contrato.

6.3.3. O fiscal do contrato sera o responsavel para acompanhar a execucao do
contrato, assegurando que a detentora/ contratada esteja cumprindo todas as
clausulas e obrigacfes contratuais.

6.3.3.1. O fiscal atuara junto ao Contratado, nos termos dos artigos 117 e 140 da Lei
Federal n°® 14.133/2021, acompanhando de perto a execucédo do contrato, atestando
o recebimento provisério e definitivo dos produtos contratados, solicitando correcdes
ou ajustes quando necessario e emitindo relatérios de acompanhamento para
subsidiar o gestor do contrato em suas decisoes.

6.4. OBRIGACOES DAS PARTES
6.4.1. DAS OBRIGACOES DO CONSORCIO

O CONCEN, como o 6rgéo gerenciador da ata de registro de precos devera:

a) Assinar a Ata de Registro de Precos;

b) Providenciar a publicacédo do extrato da Ata de Registro de Precos;

C) Gerenciar a ata de registro de precos;

d) Remanejar os quantitativos da ata;

e) Conduzir as negociagcbes para alteracdo ou atualizagcdo dos pregos

registrados;

f) Deliberar quanto a adesdo posterior de 6rgdos e entidades que nao
tenham manifestado interesse durante o periodo de divulgacéo da IRP;

g) Aceitar, excepcionalmente, a prorrogacdo do prazo de efetivacdo da
contratacdo solicitada por 6rgéo ou entidade néo participante; e

h) Aplicar, garantidos os principios da ampla defesa e do contraditorio, as
penalidades decorrentes do descumprimento do pactuado na ata de registro
de precos, em relacdo a sua demanda registrada, ou do descumprimento das
obrigacdes contratuais, em relacdo as suas proprias contratacoes.

6.4.2. DAS OBRIGACOES DOS ORGAOS CONTRATANTES

a) Tomar conhecimento da ata de registro de precos, inclusive de
eventuais alteragdes, para o correto cumprimento de suas disposi¢coes;

b) Fornecer por escrito as informacdes necessarias para a execucado do
objeto pela detentora/ contratada,;
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C) Exigir o cumprimento de todas as obrigagbes assumidas pela
detentora/ contratada, de acordo com as clausulas contratuais e os termos de
sua proposta.

d) Pagar a Contratada o valor resultante do fornecimento dos mobiliarios,
nas condicOes, especificacbes e prazos estabelecidos neste Termo de
Referéncia;

e) Zelar pelos atos relativos ao cumprimento das obrigacfes assumidas
pela detentora/ contratada e pela aplicacdo de eventuais penalidades
decorrentes do descumprimento do pactuado na ata de registro de precos ou
de obrigacdes contratuais;

f) Aplicar, garantidos os principios da ampla defesa e do contraditorio, as
penalidades decorrentes do descumprimento do pactuado em relagdo a sua
demanda contratada, ou do descumprimento das obrigacbes contratuais, em
relacdo as suas proprias contratacbes, informando as ocorréncias ao
CONCEN.

6.4.3. DAS OBRIGACOES DA DETENTORA/ CONTRATADA

a) Manter durante toda a vigéncia da Ata de Registro de Precos e
execucao dos contratos, todas as condicbes de habilitacdo e qualificacao
exigidas no procedimento licitatério, em compatibilidade com as obrigacdes
assumidas;

b) Executar o objeto registrado, em rigorosa e estrita obediéncia as
prescricdes e exigéncias contidas neste Termo de Referéncia, Edital e seus
Anexos, e de acordo com a proposta apresentada;

c) Direcionar todos 0s recursos necessarios, visando a perfeita execugao
do objeto contratual, de forma plena e satisfatéria, sem 6nus adicionais de
qualquer natureza ao Orgédo Gerenciador e/ou aos 6rgaos contratantes;

d) Providenciar a imediata correcdo dos defeitos apontados pelo Orgéo
Gerenciador ou Orgdos Contratantes quanto ao objeto executado em que se
verifiguem vicios, defeitos ou incorrecdes, resultantes da execugdo do objeto,
no prazo assinalado pelos mesmos;

e) Arcar com todas as despesas decorrentes da execucdo dos objetos
bem como tributos, fretes, tarifas e as demais despesas decorrentes da
execucao do objeto licitado, que deverdo estar inclusas no preco proposto, e
em hipétese alguma poderdo ser destacadas quando da emissdo da nota
fiscal/fatura, n&o transferindo ao Orgdo Gerenciador ou aos Orgaos
Contratantes a responsabilidade por seu pagamento, nem podera onerar, sob
gualquer pretexto o objeto da Ata de Registro de Precos;
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f) Responsabilizar-se pelos encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais
e comerciais do objeto executado, ndo transferindo ao Orgdo Gerenciador ou
aos Orgaos Contratantes a responsabilidade por seu pagamento;

9) Prestar as informagbes e os esclarecimentos que venham a ser
solicitados pelos Orgéos Contratantes ou pelo Orgdo Gerenciador;

h) Responder por quaisquer danos causados aos empregados ou a
terceiros, decorrentes de sua culpa ou dolo na execucao do objeto da presente
licitacdo, ndo excluindo ou reduzindo essa responsabilidade a fiscalizacdo ou
acompanhamento pelo Orgéo Contratante e/ou Orgdo Gerenciador;

i)Comunicar aos Orgdos Contratantes qualquer anormalidade de carater
urgente e prestar os esclarecimentos julgados necessarios;

J)N&o transferir a outrem, no todo ou em parte, o objeto da presente licitagéo,
sem autorizac&o expressa do Orgdo Contratante;

k) Respeitar as normas, diretrizes e procedimentos internos de cada
Contratante;

)Cumprir as exigéncias de reserva de cargos prevista em lei, bem como em
outras normas especificas, para pessoa com deficiéncia, para reabilitado da
Previdéncia Social e para aprendiz;

m) Responsabilizar-se técnica e administrativamente pelo objeto
contratado, ndo sendo aceito, sob qualquer pretexto, a transferéncia de
responsabilidade a outras entidades, sejam fabricantes, técnicos ou quaisquer
outros.

6.5. INFRACOES E SANCOES ADMINISTRATIVAS

6.5.1. Os Participantes ou a Detentora/ Contratada serdo responsabilizados
administrativamente pelas infracdes previstas no art. 155 da Lei Federal n°
14.133/2021.

6.5.2. Pelas infragcdes serdo aplicadas ao responsavel as seguintes sancoes:

l.
I
Il.
V.

Adverténcia,;
Multa;
Impedimento de licitar e contratar;

Declaragao de inidoneidade para licitar ou contratar.

6.5.2.1. A sancdo de Adverténcia serd aplicada exclusivamente na infracdo de
inexecucao parcial do contrato.

6.5.2.2. A sancao de Multa sera aplicada ao responsavel por qualquer das infracdes
administrativas, observados os seguintes limites maximos:
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a) Pelo atraso na execugéao, em relacéo ao prazo estipulado: 1% (um por
certo) do valor do pedido, por dia decorrido, até o limite de 10% do valor do
periodo inexecutado;

b) Pela recusa em realizar a execuc¢do, caracterizada em dez dias ap6s o
vencimento do prazo estipulado: 10% (dez por cento) do valor do periodo;

C) Pela demora em substituir ou corrigir falhas da execucao, a contar do
segundo dia da data da notificacédo da rejeicdo: 2% (dois por cento) do valor do
periodo, por dia decorrido, até o Ilimite de 10% do valor pedido néo
substituidos/corrigidos;

d) Pela recusa em corrigir as falhas na execucgéo, entendendo-se como
recusa a execucao ndo efetivada nos cinco dias que se seguirem a data da
rejeicdo: até 10% (dez por cento) do valor da execucéo rejeitado;

e) Em caso de nédo execucédo do objeto ou rescisdo do Contrato por culpa
da Contratada: 20% (vinte por cento) do valor do pedido;

f) Pelo ndo cumprimento de qualquer condicdo fixada na Lei Federal n®
14.133/2021 ou no Termo de Referéncia e ndo abrangida nas alineas
anteriores: 1% (um por cento) do valor do Contrato;

6.5.2.3. A san¢do de impedimento de licitar e contratar com a Administragdo
Municipal, pelo prazo maximo de 3 (trés) anos, sera aplicada ao responsavel pelas
seguintes infracbes administrativas:

a) dar causa a inexecucdo parcial do contrato que cause grave dano a
Administracdo, ao funcionamento dos servicos publicos ou ao interesse
coletivo;

b) dar causa a inexecucéo total do contrato;
c) deixar de entregar a documentacao exigida para a contratacao;

d) nao manter a proposta, salvo em decorréncia de fato superveniente
devidamente justificado;

e) nao celebrar o contrato ou ndo entregar a documentacéo exigida para
a contratacdo, quando convocado dentro do prazo de validade de sua
proposta;

f) ensejar o retardamento da execucdo ou da entrega do objeto da
contratacdo sem motivo justificado.

6.5.2.4. A sancdo de declaracdo de inidoneidade de licitar e contratar, impedira o
responsavel de licitar ou contratar no ambito da Administracdo Publica direta e
indireta de todos os entes federativos, pelo prazo minimo de 3 (trés) anos e maximo
de 6 (seis) anos, quando da ocorréncia das seguintes infracbes administrativas:
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a) apresentar declaragdo ou documentacdo falsa exigida para a
contratacdo ou prestar declaracdo falsa durante a contratacdo ou a execucgao
do contrato;

b) fraudar a contratagcdo ou praticar ato fraudulento na execucgdo do
contrato;

C) comportar-se de modo inidbneo ou cometer fraude de qualquer
natureza;

d) praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da contratacao;
e) praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei Federal n°® 12.846/2013.

6.5.2.5. Nos casos em que justifiguem a imposicao de penalidade mais grave que a
sancdo de impedimento de licitar e contratar, poderd ser aplicada a sancao de
declaracdo de inidoneidade de licitar e contratar, na ocorréncia das seguintes
infracBes administrativas:

a) dar causa a inexecucdo parcial do contrato que cause grave dano a
Administracdo, ao funcionamento dos servicos publicos ou ao interesse
coletivo;

b) dar causa a inexecucéo total do contrato;
C) deixar de entregar a documentacao exigida para a contratagao;

d) nao manter a proposta, salvo em decorréncia de fato superveniente
devidamente justificado;

e) nao celebrar o contrato ou ndo entregar a documentacédo exigida para
a contratacdo, quando convocado dentro do prazo de validade de sua
proposta;

f) ensejar o retardamento da execucdo ou da entrega do objeto da
contratacao sem motivo justificado.

6.6.3. Na aplicacdo das sancdes serdo considerados:

a) a natureza e a gravidade da infragdo cometida;

b) as peculiaridades do caso concreto;

C) as circunstancias agravantes ou atenuantes;

d) os danos que dela provierem para a Administragéo Publica;

e) a implantacdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade,

conforme normas e orientacfes dos 6rgaos de controle.

6.6.4. A aplicacdo das san¢des nao exclui, em hipdtese alguma, a obrigacdo de
reparacao integral do dano causado a Administracédo Publica.
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6.6.5. As sanc¢Oes de Adverténcia, Impedimento de licitar e contratar, e Declaragéo
de inidoneidade para licitar ou contratar poderdo ser aplicadas cumulativamente
com a sancao de Multa.

6.6.6. Se a multa aplicada e as indeniza¢Bes cabiveis forem superiores ao valor de
pagamento eventualmente devido pela Administracdo ao contratado, além da perda
desse valor, a diferenca sera descontada da garantia prestada ou sera cobrada
judicialmente.

6.6.7. A sancdo de Declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar sera
aplicada exclusivamente pela autoridade maxima competente da Administracédo
Municipal.

6.6.8. Na aplicacdo da sancdo de Multa, sera facultada a defesa do interessado no
prazo de 15 (quinze) dias Uteis, contado da data de sua intimacéo.

7. CRITERIOS DE MEDICAO E DE PAGAMENTO

7.1. Os pagamentos serdo efetuados por cada 6rgao contratante, conforme os
produtos contratados e efetivamente entregues,

7.2. Os pagamentos serdo realizados através de transferéncia/ deposito na conta
corrente da detentora/ contratada, no banco informado na ata de registro de precos,
no prazo de até 10 (dez) dias Uteis contados do atesto da nota fiscal.

7.3. Os pagamentos somente serdao efetuados apds o atesto da Nota Fiscal pelo
fiscal designado para fiscalizacdo, atestando que a contratada cumpriu todas as
exigéncias e condicdes da proposta.

7.4. Havendo erro na Nota Fiscal ou circunstancia que impeca a liquidacdo da
despesa, aquela sera devolvida a contratada e o pagamento ficara pendente até
gue a mesma providencie as medidas saneadoras. Nesta hipbtese, o prazo para
pagamento iniciar-se-4 apos a regularizacdo da situacdo ou reapresentacdo do
documento fiscal ndo acarretando qualquer 6nus para o Consorcio.

7.5. Em caso de irregularidade na emissdo dos documentos fiscais, o prazo de
pagamento sera contado a partir de sua reapresentacédo, desde que devidamente
regularizados.

7.6. Os pagamentos, eventualmente efetuados com atraso, terdo os seus valores
atualizados monetariamente de acordo com a variagdo do Iindice Nacional de
Precos ao Consumidor Amplo — IPCA, ou outro indice oficial que venha a substitui-
lo, entre a data prevista para adimplemento da obrigacdo e a data do efetivo
pagamento.

7.7. Nenhum pagamento sera efetuado a Contratada, enquanto pendente de
liuidacdo qualquer obrigacdo financeira decorrente de penalidade ou
inadimpléncia, sem que isso gere direito a realinhamento de precos.
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8. FORMA E CRITERIO DE SELECAO DO FORNECEDOR

8.1. PREGAO, sob a forma ELETRONICA, com adocdo do critério de julgamento
pelo MENOR PRECO POR LOTE.

8.1.1. Sera adotado o procedimento auxiliar de SISTEMA DE REGISTRO DE
PRECOS — SRP, para formacéo de Atas de Registro de Precos.

8.1.2. O REGIME DE EXECUCAO sera de EMPREITADA POR PRECO UNITARIO.

8.2. CONDICOES DE PROPOSTA:

8.2.1. A proposta de precos final a ser encaminhada devera conter:

a) Numero do Pregdo, data e horario de abertura, razdo social, CNPJ, endereco
completo, numero do telefone, nimero do fax e e-mail;

b) Prazo de validade da proposta nédo inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da
data de sua apresentacao;

c) Precos unitarios, totais e global de cada lote, em algarismo e por extenso,
expresso em moeda corrente nacional (R$), com no maximo 02 (duas) casas
decimais, considerando as quantidades e itens indicados neste Termo de
Referéncia.

d) indicagdo do banco, niumero da conta e agéncia do licitante, para fins de
pagamento.

8.2.2. A proposta deverd ser redigida em lingua portuguesa, datilografada ou
digitada, em uma via, sem emendas, rasuras, entrelinhas ou ressalvas, devendo a
ultima folha ser assinada e as demais rubricadas pelo licitante ou seu representante
legal.

8.2.3. A apresentacgdo da proposta implicara plena aceitagédo, por parte do licitante,
das condicdes estabelecidas no Edital e seus Anexos.

8.3. CONDICOES DE HABILITACAO
8.3.1. HABILITACAO JURIDICA:

a) Comprovacao de existéncia juridica da pessoa e autorizacdo para o exercicio da
atividade a ser contratada.

a.1l) A comprovacédo deveré estar acompanhada de todas as alteragBes ou da
respectiva consolidacéo.
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b) No caso de empresas reunidas em Consorcio, devera ser apresentada
comprovagdo de compromisso publico ou particular de constituicdo de consorcio,
subscrito pelos consorciados, devendo constar:

b.1) a indicacdo da empresa lider do consorcio, que sera responsavel por sua
representacao perante o CONCEN,;

b.2) impedimento de a empresa consorciada participar, na mesma licitacdo, de
mais de um consorcio ou de forma isolada;

b.3) responsabilidade solidaria dos integrantes pelos atos praticados em
consorcio, tanto na fase de licitacdo quanto na de execucdo da ata e dos
contratos dela derivados.

8.3.2. REGULARIDADE FISCAL, SOCIAL E TRABALHISTA

a) Inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica do Ministério da Fazenda
(CNPJ/MF);
b) Inscricdo no cadastro de contribuintes estadual e/ou municipal, se houver,

relativo ao domicilio ou sede do participante, pertinente ao seu ramo de atividade e
compativel com o objeto contratual;

C) Regularidade perante a Fazenda Federal, através de Certiddo Conjunta de
Débitos, relativos a Tributos Federais e a Divida Ativa da Unido, expedida pela
Secretaria da Receita Federal, abrangendo as contribuigbes sociais;

d) Regularidade perante a Fazenda Estadual, relativo ao domicilio ou sede do
participante, na forma da lei;

e) Regularidade perante a Fazenda Municipal, relativa ao domicilio ou sede do
participante;

f) Regularidade relativa a Seguridade Social e ao FGTS, que demonstre
cumprimento dos encargos sociais instituidos por lei;

9) Regularidade perante a Justi¢ca do Trabalho;
h) Declaragao de cumprimento ao disposto no inciso XXXIII do art. 7° da CF/88.
8.2.1. Serédo aceitas Certiddes Positivas com Efeito de Negativas.

8.2.2. Os participantes na condicdo de ME, EPP e assemelhadas deveréo
apresentar toda a documentacdo exigida para efeito de comprovagcédo de
regularidade fiscal, social e trabalhista, mesmo que esta apresente alguma restrigéo,
sob pena de inabilitag&o.

8.3.3. HABILITACAO ECONOMICO-FINANCEIRA
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a) Certidao negativa de feitos sobre faléncia expedida pelo distribuidor da sede
do licitante, com prazo de expedicao inferior a 90 (noventa) dias da data deste
Pregao;

b) Balanco Patrimonial, demonstracdo de resultado de exercicio e demais
demonstracdes contabeis, dos 2 (dois) ultimos exercicios sociais, sendo
considerados aceitos, como na forma da lei, assim apresentados:

I. Para as Pessoas Juridicas regidas pela Lei Federal n° 6.404/76 (Sociedades
Andnimas — S/A):. apresentar Balangco nos termos da alinea “b.1” deste item,
devendo ainda ser apresentada a publicacdo do recibo do SPED ou do resumo
em jornais de grande circulacdo e/ou em sitios oficiais, observando qualquer
outra obrigacdo constante na legislacéo aplicavel, conforme cada caso;

II. Para as Pessoas Juridicas em geral: apresentar copia do Balanco e
Demonstracfes de Resultado do Exercicio contabil — DRE, juntamente com os
Termos de Abertura e Encerramento (todos extraidos do Livro Diério fisico ou
de Livro Digital — desde que admitido na junta comercial de seu Estado e que
atenda as formalidades inerentes ao arquivamento dos livros contabeis nas
formas da legislacdo aplicavel), devidamente Registrados na Junta Comercial
ou no Cartério de Registro (no caso das Sociedades Simples) da sede ou
domicilio da licitante;

[ll. Para as Pessoas Juridicas criadas no exercicio em curso ou com criagdo em
periodo anterior ao limite exigido para registro legal do Balanco completo:
deverdo apresentar copia do Balanco de Abertura, devidamente registrado na
Junta Comercial ou no Cartério de Registro, conforme explanado no inciso Il
acima;

b.1) Para as Pessoas Juridicas optantes ou obrigadas a Escrituracdo Contabil
Digital (ECD), parte integrante do SPED (Sistema Publico de Escrituragédo
Digital), nos termos dos Decretos n° 6.022 de 22/01/2007, n° 8.683 de
25/08/2016, e n°® 9.555 de 06/11/2018; da Instrugcdo Normativa RFB N° 2003 de
18/01/2021, alteracbes destas e demais legislagcbes aplicaveis: devem
apresentar o Balanco e a Demonstracdo de Resultado do Exercicio — DRE,
com os respectivos Termos de Abertura e Encerramento e com o Recibo de
Entrega emitido pelo SPED com o mesmo cédigo de autenticagcdo do rodapé
dos demais documentos apresentados para que seja possivel verificar a
autenticidade das informacdes apresentadas.

c) Comprovacdo de aptiddo econdmica do licitante para cumprir as obrigacdes
decorrentes do futuro contrato, atraves da apresentacao dos indices econémicos a
seguir, calculados a partir dos balancos apresentados:

INDICADORES FORMULA INDICE
ILG (AC+RLP) / (PC+ELP) > 1
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ILC = (AC)/ (PC) >1
IE = (PC+ELP) / AT <0,5
Onde:

ILG = indice de liquidez geral
ILC = indice de liquidez corrente
IE = indice de endividamento
AT = ativo total

AC = ativo circulante

RLP = realizavel em longo prazo
PC = passivo circulante

ELP = exigivel em longo prazo

c.1) O atendimento dos indices econdmicos previstos neste item devera ser
atestado mediante declaracdo assinada por profissional habilitado da area
contabil.

8.3.3.1. Para as empresas reunidas em consorcio, sera admitido o somatério dos
valores de cada consorciado, para efeito de habilitacdo econdmico-financeira.

8.3.3.2. As empresas em recuperacao judicial poderédo participar, condicionada a
apresentacao de plano de recuperacao judicial homologado pelo juizo competente e
em pleno vigor, apto a comprovar a sua viabilidade econémico-financeira.

8.3.3.3. No caso de a pessoa juridica ter sido constituida ha menos de 2 (dois) anos,
os documentos das alineas “b” e “¢c” deste item limitar-se-ao ao Ultimo exercicio.

8.3.4. QUALIFICACAO TECNICA

a) Certidbes ou atestados que demonstrem capacidade operacional no
fornecimento de materiais similares de complexidade operacional equivalente ou
superior, bem como documentos comprobatorios emitidos, na forma do 8§ 3° do art.
88 da Lei Federal n°® 14.133/2021.

a.l. Os atestados deverdo comprovar o atendimento de quantidades minimas
de 50% (cinquenta por cento) do objeto da licitacdo, em cada lote.

a.2. Serd aceito o somatério de atestados para comprovar a capacidade
técnica, desde que reste demonstrada a execucdo concomitante dos
fornecimentos.

a.3. Nao haveréd limitagbes de tempo e de locais especificos relativos aos
atestados.
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a.4. Nao serdo aceitos atestados genéricos, com menc¢do apenas dos
fornecimentos, sem especificagdo de quantidades e descricdo dos itens
fornecidos.

a.5. Os atestados que facam mencao a Notas Fiscais, Autorizacbes de
Fornecimento e afins, deverdo estar acompanhados dos respectivos
documentos;

a.6. Nao serdo aceitas, para efeito de comprovacdo de capacidade técnica,
apenas notas fiscais ou autoriza¢des de fornecimento sem o acompanhamento
do atestado de capacidade técnica.

a.7. Para as empresas reunidas em consorcio, sera admitido o somatorio dos
guantitativos de cada consorciado, para efeito de habilitagdo técnica.

a.8. Em caso de apresentacdo por licitante de atestado de desempenho
anterior emitido em favor de consorcio do qual tenha feito parte, se o atestado
ou o contrato de constituicdo do consércio nao identificar a atividade
desempenhada por cada consorciado individualmente, serdo adotados o0s
seguintes critérios na avaliacdo de sua qualificacéo técnica:

| - caso o atestado tenha sido emitido em favor de consdrcio homogéneo, as
experiéncias atestadas deverdo ser reconhecidas para cada empresa
consorciada na propor¢cao quantitativa de sua participacdo no consorcio;

Il - caso o atestado tenha sido emitido em favor de consércio heterogéneo, as
experiéncias atestadas deverdo ser reconhecidas para cada consorciado de
acordo com os respectivos campos de atuacao.

a.9. Para fins de comprovacao do percentual de participacdo do consorciado,
caso este ndo conste expressamente do atestado ou da certiddo, devera ser
juntada ao atestado ou a certiddo cépia do instrumento de constituicdo do
consorcio.

a.10. As licitantes, quando solicitadas, deverdo disponibilizar todas as
informacdes necessarias para comprovacdo da legitimidade dos atestados
apresentados, disponibilizando, dentre outros documentos, cépia do contrato
gue deu suporte a contratagao.

8.3.5 OUTRAS COMPROVACOES — DECLARACAO UNIFICADA

a) As licitantes deverdo apresentar declaragcdo unificada elaborada em papel
timbrado e subscrita por seu representante legal, conforme modelo anexo, de que:

Atende aos requisitos de habilitacdo, respondendo pela veracidade das
informacgdes prestadas, na forma da lei, conforme previsto no art. 63, inciso |,
da Lei Federal n° 14.133/2021,

Cumpre ao disposto no inciso XXXIII do art. 7° da CF/ 88;
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lll. Cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e
para reabilitado da Previdéncia Social, previstas em lei e em outras normas
especificas;

IV. Sua proposta economica compreende a integralidade dos custos para
atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal,
nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convencfes coletivas de
trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data de entrega
das propostas, nos termos do art. 63, 81° da Lei 14.133/2021,

V. N&o foi declarada inidonea para licitar ou contratar com a Administracdo
Publica, nos termos do artigo 156, 1V, da Lei Federal n° 14.133/2021;

VI. Se compromete a apresentar no prazo de até 10 (dez) dias uteis, apoés
solicitacdo da Pregoeira, as amostras indicadas e toda a documentacao
técnica (laudos, certificados, relatérios de ensaio e etc), constante nos
descritivos dos itens, em nome do(s) fabricante(s) do(s) produto(s),
acompanhadas dos catalogos e/ou desenhos técnicos.

9. ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATACAO

9.1. O valor total estimado para a contratacdo é o apurado através de pesquisa de
mercado realizada pelo CONCEN, o qual permanecera em sigilo até a conclusdo da
licitacao.

10. ADEQUACAO ORCAMENTARIA

10.1. A despesa decorrente do objeto desta licitacdo correrd a conta do orcamento
dos Orgéos Contratantes que aderirem a Ata de Registro de Precos, sendo que por
ocasido da expedi¢cdo da competente Nota de Empenho ou instrumento equivalente,
serdo informadas as fichas correspondentes e respectivos vinculos.
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ANEXO I-A
RELACAO DE ITENS, QUANTIDADES, ESPECIFICACOES E LOTES
RELACAO DE ITENS E QUANTIDADES ATUALIZADA

LOTE 01 — ESCOLAR

ITEM UNID DESCRIGCAO DO PRODUTO QUANTIDADE

01 UNID CONJUNTO ALUNO CLASSE DIMENSIONAL | 25.000
7 - Altura do aluno: de 1,74m a 2,07m: Conjunto
do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira. Produto certificado de acordo com ABNT
14006:2008 atendendo aos requisitos da portaria
401. Mesa individual com tampo em plastico
injetado com aplicagdo de laminado melaminico
na face superior, dotado de travessa estrutural
injetada em plastico técnico, montado sobre
estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em
plastico injetado. Cadeira individual empilhavel
com assento e encosto em polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular de aco.

MESA com tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor MARROM, dotado de
porcas com flange ou com rebaixo, com rosca
métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural
em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de
vidro, injetada na cor PRETA. Aplicacdo de
laminado melaminico de alta presséo, de 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. Dimensfes acabadas
608mm (largura) x 516mm (profundidade) x
22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
altura. Nos moldes do tampo e da travessa
estrutural devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagéo.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Estrutura composta de: -Montantes verticais
confeccionados em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 14 (1,9mm); -Travessa
longitudinal confeccionada em tubo de aco
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AL

carbono laminado a frio, com costura, secc¢ao
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm); -Travessa superior confeccionada em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com secc¢ao circular,
diametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm); -Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, secc¢ao
circular, diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero
isento  de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA. Fixacdo do tampo a
estrutura através de: -06 porcas altas com flange,
com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-conicos do préprio
tampo; -06 parafusos rosca métrica M6 (diametro
de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de
+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixacdo
do porta-livros a travessa longitudinal através de
rebites de “repuxo”’, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixag&o das sapatas (frontal
e posterior) aos pés através de rebites de
‘repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento
12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor MARROM, fixadas a estrutura
através de encaixe. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando 0 numero
identificador do polimero, a identificacdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacgéo.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento  antiferruginoso  que  assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta
em pé hibrida EpoOxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA.
CADEIRA com assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor MARROM. Nos moldes
do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nuamero identificador do polimero,
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a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Estrutura em tubo de ac¢o carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados
a estrutura através de rebites de “repuxo’,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor MARROM, fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. No molde da sapata/
ponteira deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando 0 numero
identificador do polimero, a identificagdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve
ser inserido datador duplo com miolo giratério de
5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricacgéo.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento  antiferruginoso  que  assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina. Pintura dos elementos metélicos em tinta
em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostéatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA.
FABRICACAO: Na montagem do conjunto devem
ser utilizados componentes injetados de um unico
fabricante. Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. O
laminado melaminico de alta pressdo deve ser
aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem,
garantindo seu perfeito nivelamento com o0s
bordos do tampo. A colagem deve ser feita de
modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola
nas superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo. A qualidade de
colagem do laminado de alta pressdo no tampo
deve ser avaliada conforme ensaios definidos no
item “DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO
AO TAMPO INJETADO EM ABS”. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
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apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escoérias. Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas
e arredondados os cantos agudos. O conjunto
deve receber Manual de uso e conservacao por
meio de QR CODE impresso por tampografia na
lateral direita da estrutura da mesa, na face
externa abaixo da identificacdo do padrédo
dimensional. A tampografia deve apresentar ainda
0s dizeres “MANUAL DE uso E
CONSERVACAO” dispostos  imediatamente
abaixo do QR CODE.

DIMENSOES: MESA Largura: 608 mm (+/-3);
Profundidade: 516 mm (+/-3); Altura do tampo: 22
mm; Altura do tampo ao chao: 820 mm (+/-10);
CADEIRA Altura do chdo ao assento: 510 mm
(+/- 10); Encosto: 396 mm (+/-3) (L) x 198 mm (+/-
3) (A); Assento: 400 mm (+3/-0) (L) x 481 mm (+/-
4) (P).

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar acompanhado da amostra em
dez dias, a seguinte documentag&o técnica em
nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade / Certificado(s) de
Manutencdo da Certificagdo, emitido pelo
Organismo de Certificagdo de Produto - OCP,
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR
14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 1: O(s) certificado(s) de manutencédo da
certificacdo deve(m) estar de acordo com o0s
prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo
da Conformidade, com base na data inicial da
obtencdo da 12 certificagdo do produto.

- laudos técnicos que comprovem a qualidade da
colagem do laminado melaminico de alta presséo
ao tampo de ABS, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo para realizacdo dos ensaios Moveis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual: - Ensaio de exposi¢cdo ao calor seco
em estufa; - Ensaios de resisténcia ao
arrancamento (antes e depois da exposicdo dos
corpos de prova ao calor e umidade) com
obtencdo de média final n&do inferior a 7kn. Obs.
2: A identificacdo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante € condi¢cdo essencial
para validacdo dos laudos. Os laudos devem
conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos
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em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9
x 12cm); identificac@o do fabricante; data; técnico
responsavel.

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacéo e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacao, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corroséo
por exposi¢cdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposi¢cdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdao por
exposi¢cdo ao Dioxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizacdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacgdo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para
medicao ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacao
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; Oleo;
ketchup; mostarda; café; cha; 6leo lubrificante)
ASTM D1308-2020 — Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacao da documentacao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metallrgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricagéo de estruturas
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de madeira e de moéveis).

- Caso a empresa nao produza verticalmente
algum elemento do produto especificado no
presente termo de referéncia, a mesma devera
apresentar as certificacdes exigidas em nome da
empresa fabricante, acompanhadas de
declaracdo de tal fabricante reconhecendo a
empresa licitante como sua revendedora e agente
de assisténcia técnica para o pregao especifico
com assinatura com firma reconhecida em
cartorio.

02

UNID

CONJUNTO ALUNO CLASSE DIMENSIONAL
6 - Altura do aluno: de 1,59m a 1,88m: Conjunto
do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira. Produto certificado de acordo com ABNT
14006:2008 atendendo aos requisitos da portaria
401. Mesa individual com tampo em plastico
injetado com aplicagdo de laminado melaminico
na face superior, dotado de travessa estrutural
injetada em plastico técnico, montado sobre
estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em
plastico injetado. Cadeira individual empilhavel
com assento e encosto em polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

MESA com tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor AZUL, dotado de porcas
com flange ou com rebaixo, com rosca métrica
M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon
“6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicacdo de laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. Dimensfes acabadas
608mm (largura) x 466mm (profundidade) x
22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
altura. Nos moldes do tampo e da travessa
estrutural devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacéo.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Estrutura composta de: -Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de

122.800

CONSORCIO INTERMUNICIPAL DA REGIAO CENTRAL DO ESTADO DE SAO PAULO - CONCEN

Rua Voluntérios da Péatria, 1880 - Centro, Araraquara/ SP, CEP. 14800-350

www.concen.sp.gov.br




3\ CONCEN

AL

aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢ao
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm); -Travessa superior confeccionada em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com secc¢ao circular,
diametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm); -Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, secc¢ao
circular, diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero
isento  de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA. Fixacdo do tampo a
estrutura através de: -06 porcas altas com flange,
com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-conicos do préprio
tampo; -06 parafusos rosca métrica M6 (diametro
de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de
+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixacdo
do porta-livros a travessa longitudinal através de
rebites de “repuxo”’, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixag&o das sapatas (frontal
e posterior) aos pés através de rebites de
‘repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento
12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura atraves
de encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas
deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador
do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome
da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacao.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento  antiferruginoso  que  assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta
em pé hibrida EpoOxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA.
CADEIRA com assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor AZUL. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o
nuamero identificador do polimero, a identificacéo
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do modelo, e o0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacéo.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Estrutura em tubo de ac¢o carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados
a estrutura através de rebites de “repuxo’,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe
e pino expansor. No molde da sapata/ ponteira
deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador
do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador
duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacgéo.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento  antiferruginoso  que  assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina. Pintura dos elementos metélicos em tinta
em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostéatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA.
FABRICACAO: Na montagem do conjunto devem
ser utilizados componentes injetados de um unico
fabricante. Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. O
laminado melaminico de alta pressdo deve ser
aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem,
garantindo seu perfeito nivelamento com o0s
bordos do tampo. A colagem deve ser feita de
modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola
nas superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo. A qualidade de
colagem do laminado de alta pressdo no tampo
deve ser avaliada conforme ensaios definidos no
item “DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO
AO TAMPO INJETADO EM ABS”. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo

CONSORCIO INTERMUNICIPAL DA REGIAO CENTRAL DO ESTADO DE SAO PAULO - CONCEN
Rua Voluntérios da Péatria, 1880 - Centro, Araraquara/ SP, CEP. 14800-350
www.concen.sp.gov.br




3\ CONCEN

apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escoérias. Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas
e arredondados os cantos agudos. O conjunto
deve receber Manual de uso e conservacao por
meio de QR CODE impresso por tampografia na
lateral direita da estrutura da mesa, na face
externa abaixo da identificacdo do padrédo
dimensional. A tampografia deve apresentar ainda
0s dizeres “MANUAL DE uSso E
CONSERVACAO” dispostos  imediatamente
abaixo do QR CODE.

DIMENSOES: MESA Largura: 608 mm (+/-3);
Profundidade: 466 mm (+/-3); Altura do tampo: 22
mm (+/-1); Altura do tampo ao chéo: 760 mm (+/-
10); CADEIRA Altura do chdo ao assento: 460
mm (+/- 10); Encosto: 396 mm (L) (+/-3) x 198
mm (A) (+/-3); Assento: 400 mm (L) (+/-3) x 430
mm (P) (+/-4).

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar acompanhado da amostra em
dez dias, a seguinte documentagédo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade / Certificado(s) de
Manutencdo da Certificagdo, emitido pelo
Organismo de Certificagdo de Produto - OCP,
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR
14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 1: O(s) certificado(s) de manutencédo da
certificacdo deve(m) estar de acordo com o0s
prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo
da Conformidade, com base na data inicial da
obtencdo da 12 certificagdo do produto.

- laudos técnicos que comprovem a qualidade da
colagem do laminado melaminico de alta presséo
ao tampo de ABS, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo para realizacdo dos ensaios Moveis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual: - Ensaio de exposi¢cdo ao calor seco
em estufa; - Ensaios de resisténcia ao
arrancamento (antes e depois da exposicdo dos
corpos de prova ao calor e umidade) com
obtencdo de média final ndo inferior a 7kn. Obs.
2: A identificacdo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante € condi¢cdo essencial
para validacdo dos laudos. Os laudos devem
conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos
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em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9
x 12cm); identificac@o do fabricante; data; técnico
responsavel.

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacéo e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacao, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corroséo
por exposi¢cdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposi¢cdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdao por
exposi¢cdo ao Dioxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacgdo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para
medicao ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacao
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; Oleo;
ketchup; mostarda; café; cha; 6leo lubrificante)
ASTM D1308-2020 — Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacao da documentacao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 IndUstria Metalurgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricagéo de estruturas
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de madeira e de moéveis).

- Caso a empresa licitante ndo produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma devera apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregdo especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartorio.

UNID CONJUNTO ALUNO CLASSE DIMENSIONAL | 42.000
5 - Altura do aluno: de 1,46m a 1,76m: Conjunto
do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira. Produto certificado de acordo com ABNT
14006:2008 atendendo aos requisitos da portaria
401. Mesa individual com tampo em plastico
injetado com aplicagdo de laminado melaminico
na face superior, dotado de travessa estrutural
injetada em plastico técnico, montado sobre
estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em
plastico injetado. Cadeira individual empilhavel
com assento e encosto em polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

MESA com tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor VERDE, dotado de
porcas com flange ou com rebaixo, com rosca
métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural
em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de
vidro, injetada na cor PRETA. Aplicacdo de
laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. Dimensfes acabadas
608mm (largura) x 466mm (profundidade) x
22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
altura. Nos moldes do tampo e da travessa
estrutural devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacgéo.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Estrutura composta de: -Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢ao
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oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm); -Travessa superior confeccionada em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com secc¢ao circular,
didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm); -Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, secc¢ao
circular, didametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero
isento  de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA. Fixacdo do tampo a
estrutura através de: -06 porcas altas com flange,
com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-conicos do préprio
tampo; -06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro
de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de
+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixagao
do porta-livros a travessa longitudinal através de
rebites de “repuxo”’, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixag&o das sapatas (frontal
e posterior) aos pés através de rebites de
‘repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERDE, fixadas a estrutura
através de encaixe. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando 0 nUmero
identificador do polimero, a identificacdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagéo.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento  antiferruginoso  que  assegure
resisténcia a corrosdao em camara de névoa
salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta
em po hibrida EpoOxi / Poliéster, eletrostética,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA.
CADEIRA com assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor VERDE. Nos moldes
do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero,
a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
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fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Estrutura em tubo de acgo carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados
a estrutura através de rebites de “repuxo’,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor VERDE, fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. No molde da sapata/
ponteira deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando 0 numero
identificador do polimero, a identificagdo do
modelo, e o0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve
ser inserido datador duplo com miolo giratério de
5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricacgao.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento  antiferruginoso  que  assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina. Pintura dos elementos metélicos em tinta
em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA.
FABRICACAO: Na montagem do conjunto devem
ser utilizados componentes injetados de um Gnico
fabricante. Pecas injetadas n&o devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. O
laminado melaminico de alta pressdo deve ser
aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem,
garantindo seu perfeito nivelamento com o0s
bordos do tampo. A colagem deve ser feita de
modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola
nas superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo. A qualidade de
colagem do laminado de alta pressdo no tampo
deve ser avaliada conforme ensaios definidos no
item “DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO
AO TAMPO INJETADO EM ABS”. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas
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ou escoérias. Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas
e arredondados os cantos agudos. O conjunto
deve receber Manual de uso e conservacao por
meio de QR CODE impresso por tampografia na
lateral direita da estrutura da mesa, na face
externa abaixo da identificacdo do padrédo
dimensional. A tampografia deve apresentar ainda
0s dizeres “MANUAL DE uSo E
CONSERVACAO”  dispostos  imediatamente
abaixo do QR CODE.

DIMENSOES: MESA Largura: 608 mm (+/-3);
Profundidade: 466 mm (+/-3); Altura do tampo: 22
mm (+/-1); Altura do tampo ao chéo: 710 mm (+/-
10); CADEIRA Altura do chdo ao assento: 430
mm (+/- 10); Encosto: 396 mm (L) (+/-3) x 198
mm (A) (+/-3); Assento: 400 mm (L) (+/-3) x 390
mm (P) (+/-4).

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar em dez dias, a seguinte
documentacéo técnica em nome do fabricante do
produto:

- Certificado de conformidade / Certificado(s) de
Manutencdo da Certificagdo, emitido pelo
Organismo de Certificagdo de Produto - OCP,
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR
14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 1: O(s) certificado(s) de manutencédo da
certificacdo deve(m) estar de acordo com os
prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo
da Conformidade, com base na data inicial da
obtenc¢éo da 12 certificacdo do produto.

- laudos técnicos que comprovem a qualidade da
colagem do laminado melaminico de alta pressao
ao tampo de ABS, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibracdo para realizacdo dos ensaios Moveis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual: - Ensaio de exposicdo ao calor seco
em estufa; - Ensaios de resisténcia ao
arrancamento (antes e depois da exposicdo dos
corpos de prova ao calor e umidade) com
obtencdo de média final n&o inferior a 7kn. Obs.
2. A identificacdo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante € condi¢cdo essencial
para validacdo dos laudos. Os laudos devem
conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos
em diferentes &ngulos, com tamanho minimo de 9
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x 12cm); identificac@o do fabricante; data; técnico
responsavel.

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacéo e Pintura em superficies
metalicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacao, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosao
por exposi¢cdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicado - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposi¢cdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢cdo ao Dioxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinagao da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para
medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacgao
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucao detergente; 0Oleo;
ketchup; mostarda; café; cha; 6leo lubrificante)
ASTM D1308-2020 — Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacao da documentacao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metallrgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricacdo de estruturas
de madeira e de moveis).,
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- Caso a empresa licitante ndo produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma devera apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregdo especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartorio.

UNID CONJUNTO ALUNO CLASSE DIMENSIONAL 52.000
4 - Altura do aluno: de 1,33m a 1,59m: Conjunto
do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira. Produto certificado de acordo com ABNT
14006:2008 atendendo aos requisitos da portaria
401. Mesa individual com tampo em plastico
injetado com aplicagdo de laminado melaminico
na face superior, dotado de travessa estrutural
injetada em plastico técnico, montado sobre
estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em
plastico injetado. Cadeira individual empilhavel
com assento e encosto em polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular de aco.

MESA com tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor VERMELHO, dotado de
porcas com flange ou com rebaixo, com rosca
métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural
em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de
vidro, injetada na cor PRETA. Aplicacdo de
laminado melaminico de alta presséo, de 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, na face superior do tampo, colado com
adesivo bhicomponente. Dimensfes acabadas
608mm (largura) x 466mm (profundidade) x
22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
altura. Nos moldes do tampo e da travessa
estrutural devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagéo.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Estrutura composta de: -Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢ao
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
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AL

(1,5mm); -Travessa superior confeccionada em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com secc¢dao circular,
didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm); -Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secc¢ao
circular, didametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero
isento  de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA. Fixacdo do tampo a
estrutura através de: -06 porcas altas com flange,
com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-conicos do préprio
tampo; -06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro
de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de
+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixagao
do porta-livros a travessa longitudinal através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixag&o das sapatas (frontal
e posterior) aos pés através de rebites de
‘repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERMELHO, fixadas a estrutura
através de encaixe. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando 0 numero
identificador do polimero, a identificagdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacéo.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento  antiferruginoso  que  assegure
resisténcia a corrosdao em camara de névoa
salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta
em po hibrida EpoOxi / Poliéster, eletrostética,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA.
CADEIRA com assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor VERMELHO. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nuamero identificador do polimero,
a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses

CONSORCIO INTERMUNICIPAL DA REGIAO CENTRAL DO ESTADO DE SAO PAULO - CONCEN
Rua Voluntérios da Péatria, 1880 - Centro, Araraquara/ SP, CEP. 14800-350
www.concen.sp.gov.br




3\ CONCEN

moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricacéo.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Estrutura em tubo de ac¢o carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados
a estrutura através de rebites de ‘“repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor VERMELHO, fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. No molde da sapata/
ponteira deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando 0 numero
identificador do polimero, a identificagdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve
ser inserido datador duplo com miolo giratério de
5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricacgao.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento  antiferruginoso  que  assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta
em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA.
FABRICACAO: Na montagem do conjunto devem
ser utilizados componentes injetados de um unico
fabricante. Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. O
laminado melaminico de alta pressdo deve ser
aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem,
garantindo seu perfeito nivelamento com o0s
bordos do tampo. A colagem deve ser feita de
modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola
nas superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo. A qualidade de
colagem do laminado de alta pressdo no tampo
deve ser avaliada conforme ensaios definidos no
item “DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO
AO TAMPO INJETADO EM ABS”. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Todos os encontros de tubos devem
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receber solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas
e arredondados os cantos agudos. O conjunto
deve receber Manual de uso e conservagao por
meio de QR CODE impresso por tampografia na
lateral direita da estrutura da mesa, na face
externa abaixo da identificagdo do padréo
dimensional. A tampografia deve apresentar ainda
0s dizeres “‘“MANUAL DE uUso E
CONSERVACAQ” dispostos  imediatamente
abaixo do QR CODE.

DIMENSOES: MESA Largura: 608 mm (+/-3);
Profundidade: 466 mm (+/-3); Altura do tampo: 22
mm (+/-1); Altura do tampo ao chéo: 644 mm (+/-
6); CADEIRA Altura do chao ao assento: 380 mm
(+/- 10); Encosto: 396 mm (L) (+/-3) x 198 mm (A)
(+/-3); Assento: 400 mm (L) (+/-3) x 350 mm (P)
(+/-4).

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar acompanhado da amostra em
dez dias, a seguinte documentagdo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade / Certificado(s) de
Manutencdo da Certificagdo, emitido pelo
Organismo de Certificagdo de Produto - OCP,
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR
14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 1. O(s) certificado(s) de manutencdo da
certificacdo deve(m) estar de acordo com o0s
prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliacdo
da Conformidade, com base na data inicial da
obtencdo da 12 certificacdo do produto.

- laudos técnicos que comprovem a qualidade da
colagem do laminado melaminico de alta pressao
ao tampo de ABS, emitido por laboratoério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibracdo para realizacdo dos ensaios Moveis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual: - Ensaio de exposicdo ao calor seco
em estufa; - Ensaios de resisténcia ao
arrancamento (antes e depois da exposicdo dos
corpos de prova ao calor e umidade) com
obtencdo de média final ndo inferior a 7kn. Obs.
2. A identificacdo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante é condicdo essencial
para validacdo dos laudos. Os laudos devem
conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos
em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9
x 12cm); identificagdo do fabricante; data; técnico
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responsavel.

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacgdo e Pintura em superficies
metalicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosao
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicado - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposi¢cdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicao ao Dioxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinagao da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo para
medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinagcdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacgao
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; Oleo;
ketchup; mostarda; café; chéd; éleo lubrificante)
ASTM D1308-2020 — Avaliagdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacdo da documentagdao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metallrgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricag&o de estruturas
de madeira e de moveis).,

- Caso a empresa licitante ndo produza
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verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma deverd apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaragdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregdo especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartorio.

UNID CONJUNTO ALUNO CLASSE DIMENSIONAL 28.000
3 - Altura do aluno: de 1,19m a 1,42m: Conjunto
do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira. Produto certificado de acordo com ABNT
14006:2008 atendendo aos requisitos da portaria
401. Mesa individual com tampo em plastico
injetado com aplicagdo de laminado melaminico
na face superior, dotado de travessa estrutural
injetada em plastico técnico, montado sobre
estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em
plastico injetado. Cadeira individual empilhavel
com assento e encosto em polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular de aco.

MESA com tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor AMARELO, dotado de
porcas com flange ou com rebaixo, com rosca
métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural
em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de
vidro, injetada na cor PRETA. Aplicacdo de
laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. Dimensfes acabadas
608mm (largura) x 466mm (profundidade) x
22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
altura. Nos moldes do tampo e da travessa
estrutural devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacéo.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Estrutura composta de: -Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢ao
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm); -Travessa superior confeccionada em
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AL

tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com secc¢ao circular,
diametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm); -Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secc¢ao
circular, diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero
isento  de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA. Fixacdo do tampo a
estrutura através de: -06 porcas altas com flange,
com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-c6nicos do préprio
tampo; -06 parafusos rosca métrica M6 (diametro
de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de
+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixacao
do porta-livros a travessa longitudinal através de
rebites de “repuxo”’, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixag&o das sapatas (frontal
e posterior) aos pés através de rebites de
‘repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento
12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AMARELO, fixadas a estrutura
através de encaixe. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando 0 numero
identificador do polimero, a identificacdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagéo.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento  antiferruginoso  que  assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta
em pé hibrida EpoOxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA.
CADEIRA com assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor AMARELO. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nuamero identificador do polimero,
a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores

CONSORCIO INTERMUNICIPAL DA REGIAO CENTRAL DO ESTADO DE SAO PAULO - CONCEN
Rua Voluntérios da Péatria, 1880 - Centro, Araraquara/ SP, CEP. 14800-350
www.concen.sp.gov.br




3\ CONCEN

duplos com miolo giratério de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Estrutura em tubo de ac¢o carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados
a estrutura através de rebites de ‘“repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor AMARELO, fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. No molde da sapata/
ponteira deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando 0 numero
identificador do polimero, a identificagdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve
ser inserido datador duplo com miolo giratério de
5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricacéo.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento  antiferruginoso  que  assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina. Pintura dos elementos metélicos em tinta
em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA.
FABRICACAO: Na montagem do conjunto devem
ser utilizados componentes injetados de um Gnico
fabricante. Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. O
laminado melaminico de alta pressdo deve ser
aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem,
garantindo seu perfeito nivelamento com os
bordos do tampo. A colagem deve ser feita de
modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola
nas superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo. A qualidade de
colagem do laminado de alta pressdo no tampo
deve ser avaliada conforme ensaios definidos no
item “DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO
AO TAMPO INJETADO EM ABS”. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro da unido.
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Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas
e arredondados os cantos agudos. O conjunto
deve receber Manual de uso e conservacao por
meio de QR CODE impresso por tampografia na
lateral direita da estrutura da mesa, na face
externa abaixo da identificacdo do padrédo
dimensional. A tampografia deve apresentar ainda
0s dizeres “‘“MANUAL DE uUsoO E
CONSERVACAOQO” dispostos  imediatamente
abaixo do QR CODE.

DIMENSOES: MESA Largura: 608 mm (+/-3);
Profundidade: 466 mm (+/-3); Altura do tampo: 22
mm (+/-1); Altura do tampo ao chéo: 594 mm (+/-
6); CADEIRA Altura do chao ao assento: 350 mm
(+/- 10); Encosto: 396 mm (L) (+/-3) x 198 mm (A)
(+/-3); Assento: 400 mm (L) (+/-3) x 310 mm (P)
(+/-4).

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar em dez dias, a seguinte
documentacao técnica em nome do fabricante do
produto:

- Certificado de conformidade / Certificado(s) de
Manutencdo da Certificagdo, emitido pelo
Organismo de Certificagdo de Produto - OCP,
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR
14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 1. O(s) certificado(s) de manutencédo da
certificacdo deve(m) estar de acordo com o0s
prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliacdo
da Conformidade, com base na data inicial da
obtencdo da 12 certificagdo do produto.

- laudos técnicos que comprovem a qualidade da
colagem do laminado melaminico de alta presséo
ao tampo de ABS, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo para realizacdo dos ensaios Moveis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual: - Ensaio de exposi¢cdo ao calor seco
em estufa; - Ensaios de resisténcia ao
arrancamento (antes e depois da exposicdo dos
corpos de prova ao calor e umidade) com
obtencdo de média final ndo inferior a 7kn. Obs.
2: A identificagdo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante é condicdo essencial
para validacdo dos laudos. Os laudos devem
conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos
em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9
x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico
responsével.
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- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacgéo e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacao, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corroséo
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposi¢cdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicao ao Dioxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacgdo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo para
medicao ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacao
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; Oleo;
ketchup; mostarda; café; cha; 6leo lubrificante)
ASTM D1308-2020 — Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdo da documentagdao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria MetallUrgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricag&o de estruturas
de madeira e de moveis).,

- Caso a empresa licitante nao produza
verticalmente algum elemento do produto
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especificado no presente termo de referéncia, a
mesma devera apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaragdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregdo especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartdrio.

UNID CONJUNTO ALUNO CLASSE DIMENSIONAL 20.000
1 - Alturado aluno: de 0,93m a 1,16m: Conjunto
do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira. Produto certificado de acordo com ABNT
14006:2008 atendendo aos requisitos da portaria
401. Mesa individual com tampo em plastico
injetado com aplicagdo de laminado melaminico
na face superior, dotado de travessa estrutural
injetada em plastico técnico, montado sobre
estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em
plastico injetado. Cadeira individual empilhavel
com assento e encosto em polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

MESA com tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor LARANJA, dotado de
porcas com flange ou com rebaixo, com rosca
métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural
em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de
vidro, injetada na cor PRETA. Aplicacdo de
laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. Dimensfes acabadas
608mm (largura) x 466mm (profundidade) x
22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
altura. Nos moldes do tampo e da travessa
estrutural devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacéo.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Estrutura composta de: -Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢ao
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm); -Travessa superior confeccionada em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
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curvado em formato de "C", com secc¢ao circular,
didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm); -Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, secc¢ao
circular, didametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm). Fixacdo do tampo a estrutura através
de: -06 porcas altas com flange, com rosca
métrica M6 (diametro de 6mm), coinjetadas em
castelos tronco-conicos do proprio tampo; -06
parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Fixacdo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”’, didametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas a
estrutura através de encaixe. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o
nuamero identificador do polimero, a identificacéo
do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagéo.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento  antiferruginoso  que  assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta
em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostéatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA.
CADEIRA com assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor LARANJA. Nos moldes
do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero,
a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricacao.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Estrutura em tubo de acgo carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados
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a estrutura através de rebites de “repuxo’,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor LARANJA, fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. No molde da sapata/
ponteira deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando 0 numero
identificador do polimero, a identificacdo do
modelo, e o0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve
ser inserido datador duplo com miolo giratério de
5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricacéo.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento  antiferruginoso  que  assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina. Pintura dos elementos metélicos em tinta
em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA.
FABRICACAO: Na montagem do conjunto devem
ser utilizados componentes injetados de um anico
fabricante. Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecédo ou partes cortantes. O
laminado melaminico de alta pressdo deve ser
aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem,
garantindo seu perfeito nivelamento com os
bordos do tampo. A colagem deve ser feita de
modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola
nas superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo. A qualidade de
colagem do laminado de alta pressdo no tampo
deve ser avaliada conforme ensaios definidos no
item “DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO
AO TAMPO INJETADO EM ABS”. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro da uniao.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas
e arredondados os cantos agudos. O conjunto
deve apresentar manual de uso e conservacgao
em impressédo colorida (4 x 4 cores), em formato
210 x 297mm (A4), em papel reciclado de
gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes
processos: laser color / eletrostatica em cores
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(xerox) / off set quadricromia. Fornecer o manual
em envelope do mesmo papel, fixado com fita
adesiva do lado externo da embalagem, na parte
superior do tampo da mesa. O envelope deve
conter na parte externa os seguintes dizeres:
“CONTEM MANUAL DE usoO E
CONSERVACAOQ”.

DIMENSOES: MESA Largura: 608 mm (+/-3);
Profundidade: 466 mm (+/-3); Altura do tampo: 22
mm (+/-1); Altura do tampo ao chéo: 466 mm (+/-
6); CADEIRA Altura do chao ao assento: 260 mm
(+/- 10); Encosto: 336 mm (L) (+/-3) x 168 mm (A)
(+/-3); Assento: 340 mm (L) (+/-3) x 260 mm (P)
(+/-3).

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar acompanhado da amostra em
dez dias, a seguinte documentagéo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade / Certificado(s) de
Manutencdo da Certificagdo, emitido pelo
Organismo de Certificacdo de Produto - OCP,
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR
14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 1: O(s) certificado(s) de manutencédo da
certificacdo deve(m) estar de acordo com o0s
prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo
da Conformidade, com base na data inicial da
obtencédo da 12 certificacdo do produto.

- laudos técnicos que comprovem a qualidade da
colagem do laminado melaminico de alta presséo
ao tampo de ABS, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo para realizacdo dos ensaios Moveis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual: - Ensaio de exposi¢cdo ao calor seco
em estufa; - Ensaios de resisténcia ao
arrancamento (antes e depois da exposicdo dos
corpos de prova ao calor e umidade) com
obtencdo de média final ndo inferior a 7kn. Obs.
2: A identificagdo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante € condi¢cdo essencial
para validagdo dos laudos. Os laudos devem
conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos
em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9
x 12cm); identificac@o do fabricante; data; técnico
responsavel.

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacgéo e Pintura em superficies
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metdlicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacao, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corroséo
por exposi¢cdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposi¢cdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo ao Diéxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacgdo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para
medicao ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinacdo da
verificagdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacao
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucao detergente; 0Oleo;
ketchup; mostarda; café; cha; 6leo lubrificante)
ASTM D1308-2020 — Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacao da documentacao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metallrgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricacéo de estruturas
de madeira e de moveis).,

- Caso a empresa licitante ndo produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma devera apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaragdo de tal fabricante
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reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregdo especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartorio.

UNID MODULO LUDICO PARA FORMACAO DE | 52.000
AMBIENTES COLETIVOS  “A”: Maodulo
composto de elementos individuais que propiciam
a formacdo de ambientes ludicos coletivos em
diversos formatos, para melhor distribuicdo e
composicao de grupos

MESA individual com tampo em formato
geométrico com dois lados congruentes e dois
lados divergentes, sendo, um concavo e outro
convexo, proporcionando a composicdo de
diversos ambientes ludicos de uso coletivo, como,
grupos de estudo, em diferentes formatos,
confeccionado em ABS (acrilonitrila butadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor azul (ver informacbes de
acabamento). Face superior com acabamento em
laminado melaminico de alta presséo, de 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor
cinza (ver informacdes de acabamento), colado
com adesivo bicomponente. Na parte inferior do
tampo sera dotado de 06 castelos de fixacdo com
didmetro de 13mm x 10mm de altura (x2mm). As
bordas do tampo serdo ergonbmicas para
possibilitar a unido dos médulos ludicos, sendo
qgue, a borda de contato ao usuario sera em raio
aproximado de 1000mm e a borda oposta em raio
aproximado de 540mm, que possibilitard a
formacao de circulo perfeito com a unido de 08
médulos. As bordas laterais completardo a figura
geométrica com a formacdo do &angulo que
resultara os dimensionais descritos no tépico
“dimensodes” e nos 04 cantos do tampo, as bordas
serdo interligadas por um raio aproximado de
50mm. O tampo deverd possuir um porta lapis
presente em toda a extensdo da borda oposta ao
usuério, medindo 28mm (largura) e 15mm
(profundidade) e ao final da esquerda para direita
devera conter um porta copo com didmetro de
68mm e 15mm (profundidade), admitindo-se
tolerdncia de +3mm. As pecas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injec&o, ou partes
cortantes, devendo ser utilizados materiais de
acordo com o especificado, com comprovacgao
através de laudo do fabricante da matéria prima.
A fixacdo do tampo a estrutura é através de
castelos troncocodnicos do proprio tampo e
parafusos para plastico, sem ponta, com cabeca
flangeada com comprimento 20mm (x2 mm) e
fenda Philips. Porta-liviros em polipropileno
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copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor cinza (ver informacdes de
acabamento). No molde do porta-livros deve ser
grafado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero,
a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo. Fixacdo do
porta-livros a travessa longitudinal através de
rebites de “repuxo”’, didametro de 4,8mm,
comprimento 19mm.

Estrutura composta de: montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, se¢ao
oblonga de 29x58mm em chapa 16 (1,5mm de
espessura), requadro superior confeccionado em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
em formato de trapézio, secdo retangular de
40x20mm em chapa 16 (1,5mm de espessura),
pés confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio com costura, com secéo circular,
didmetro de 38,1mm (1.1/2”) em chapa 16
(1,5mm de espessura). Fixacdo das sapatas
(frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, didmetro 4,8mm, comprimento 19mm.
Sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor azul
(ver informagBes de acabamento), fixadas a
estrutura através de encaixe. Nos moldes das
ponteiras e sapatas devem ser grafados o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero,
a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagéo.

CADEIRA individual empilhdvel, com assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem
injetados, montados sobre estrutura tubular de
aco. Assento contendo bordas arredondadas,
engrossadas para maior resisténcia, contornando
toda a peca com espessura minima 6,5 mm,
superficie texturizada anti-risco com espessura
minima de 3,8mm. Fixa¢do do assento através de
encaixe superior transpassando as colunas do
encosto de forma perfeita, alojando as quatro
aletas que se encontram abaixo do assento onde
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serdo posicionados oito rebites de “repuxo’.
Encosto encaixado ao tubo por alojamento “tipo
bucha” fechado arredondado medindo 160mm
contendo trés aletas estruturais em cada
alojamento do tipo méo francesa isenta de cantos
vivos, bordas arredondadas, engrossadas para
maior resisténcia, contornando toda a peca com
espessura minima 6,5 mm, superficie texturizada
anti-risco com espessura minima de 4mm.
Encosto fixado a estrutura através de quatro
rebites de “repuxo” posicionados em alojamento
especifico com anel de protecdo. A estrutura
metélica da cadeira é fabricada em tubo de aco
carbono de sec¢do circular com didmetro de
20,7mm e espessura de 1,90mm, todos os
encontros de tubos devem receber solda em todo
0 perimetro da unido. A fixagdo de assento e
encosto a estrutura é feita por meio de rebites de
pressdo em aluminio. O contato com o piso é
através de sapatas em polipropileno copolimero
virgem, fixadas a estrutura através de encaixe e
pino expansor compativel com a bitola do tubo.

Nas partes metélicas do modulo ladico deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta
em po6 hibrida Epéxi/Poliéster eletrostatica lisa e
brilhante polimerizada em estufa, com espessura
minima de 40 micrometros. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas e arredondar
os cantos agudos. Nas partes metalicas de todo o
conjunto deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina. Pintura
eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em
pé hibrida Epoéxi / Poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brilhante, com
espessura minima de 40 micrometros, na cor
cinza (ver informagbes de acabamento). Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escoérias. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondar os cantos agudos.

Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injec&do ou partes cortantes.

DIMENSOES:

MESA: Tampo largura (borda de contato com o
usuario): 745mm (x5 mm); Tampo largura (borda
oposta): 470mm (x5 mm) Tampo profundidade:
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445mm (5 mm); Borda do tampo: 25mm (£3mm);
Espessura minima do tampo: 3,5mm; Altura do
Tampo ao chdo: 760mm (£10mm).

CADEIRA: Altura do Assento ao chao: 460mm
(¥10mm); Assento largura: 484mm (£3mm);
Assento profundidade: 432mm (£3mm); Encosto
largura: 431mm (x3mm); Encosto altura: 251mm

(x3mm).

INFORMACOES DE ACABAMENTO DO
PRODUTO:

Laminado de alta pressdo - acabamento

texturizado — para revestimento da face superior
do tampo - cor CINZA - referéncia PANTONE(*)
428 C.

Componentes injetados:

- Assento; encosto; tampo; ponteiras e sapatas -
cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 287 C;

- Porta-livros, cor CINZA - referéncia PANTONE
(*) 425 C.

Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA —
referéncia RAL (**) 7040.

(*» PANTONE COLOR FORMULA GUIDE

COATED

(**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DES LACK

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar acompanhado da amostra em
dez dias, a seguinte documentacdo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparagéo e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacao, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corroséo
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicédo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposi¢cdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢cdo ao Dioxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacédo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril cdnico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para
medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinacdo da
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verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rpida (impacto)) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacgao
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; Oleo;
ketchup; mostarda; café; chéd; 6leo lubrificante)
ASTM D1308-2020 — Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitagcdo para
apresentacdo da documentagdao técnica.

- Devera ser apresentado para a cadeira: laudo
técnico em atendimento a NBR 14006:2008 -
Moveis escolares - emitido por laboratorio
acreditado pelo CGCRE- INMETRO para
realizacdo de ensaios, para os seguintes itens: -
Carga estatica no assento - Carga estatica no
encosto - Fadiga no assento - Fadiga no encosto -
Impacto no assento - Impacto no encosto -
Ponteiras dos pés - Estabilidade frontal e lateral -
Estabilidade para tras

Obs. 1: A identificacdo clara e inequivoca do
item ensaiado e do fabricante € condicdo
essencial para validacdo dos laudos. Os laudos
devem conter fotos legiveis do item; identificacao
do fabricante; data; técnico responsavel.

- Deverad ser apresentado para mesa: laudo
técnico em atendimento a NBR 14006:2008 -
Mébveis escolares - emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE- INMETRO para
realizacdo de ensaio, para 0s seguintes itens —
Resistencia mecéanica e estabilidade

Obs. 2: A identificacdo clara e inequivoca do
item ensaiado e do fabricante é condicao
essencial para validacdo dos laudos. Os laudos
devem conter fotos legiveis do item; identificacao
do fabricante; data; técnico responséavel.

Laudo técnico, que comprove a qualidade da
colagem do laminado de alta pressdo ao tampo
injetado em ABS, emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo (ver anexo DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE
ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM
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ABS).

Fundamento: Esta série de trés ensaios
aplicaveis a tampos do conjunto aluno injetado e
com a superficie revestida em laminado
melaminico de alta pressédo, foi definida com o
objetivo de assegurar qualidade de colagem
compativel com a funcionalidade requerida para
este produto, que deve ser duravel, resistente ao
calor e & umidade.

Ensaios de descolamento:

1) Ensaio de descolamento espontdneo sob
aguecimento

2) Ensaio de descolamento sob tracao

3) Ensaio de descolamento sob tracdo apoés
aguecimento Ensaio de descolamento
espontaneo sob aguecimento.

DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM
DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS.

1) Ensaio de descolamento espontaneo sob
aguecimento

Descricao: um tampo injetado, com a superficie
revestida de laminado de alta pressao colado com
adesivo bhicomponente, apds examinado para
verificar perfeita colagem em todo o perimetro,
deve ser aguecido em estufa seca com ventilagcao
forcada, e permanecer a temperatura de 60°C, e
no maximo a 10% de umidade, por 30 minutos.
Verificacdo: apds esfriar a temperatura ambiente
o laminado de alta pressao ndo pode apresentar
descolamento perceptivel em qualquer regido
perimetral. (Eventual presenca de empenamento
do tampo e do laminado ndo havendo
descolamento, ndo caracteriza reprovacao).

2) Ensaio de descolamento sob tragao

Descricdo: de um tampo injetado com a
superficie revestida de laminado melaminico de
alta presséo, colado com adesivo bicomponente,
apés examinado para verificar perfeita colagem
em todo o perimetro, devem ser extraidos cinco
(5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das
extracbes na peca injetada, deve ser livre de
volumes ou ressaltos em sua superficie inferior,
de modo que o corpo de provas resulte em uma
sobreposicdo de duas camadas planas. No lado
superior do corpo de provas, faceado pelo
laminado de alta pressdo se risca (com um
instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm
x 5cm até que a base de ABS transpareca através
do risco e o0 quadrado de 25cm? fique
perfeitamente delimitado. Este “sanduiche” deve
ser colado nas duas faces aos dispositivos de
tracdo, por toda a area de 25cmz, (ver ilustragéo
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1) com adesivo a base de ciano acrilato,
respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante. Aplicacdo: aplica
tracdo continua em angulo normal a superficie
ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em
maquina universal de tracdo até o rompimento,
registrando a forca atuante no momento do
rompimento. Amostragem: os resultados de um
ensaio e a média dos resultados de
tracionamento de cinco corpos de prova.
Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos
respectivos tampos e de onde 0s corpos de prova
foram extraidos; fotos do equipamento e dos
dispositivos de tragdo; os valores individuais
obtidos em cada corpo de prova e desvios
considerados; a média dos resultados apurados,
e outras variaveis consideradas relevantes pelo
laborat6rio, além dos dados do responsavel
técnico e do laboratério. Validacao: a média dos
resultados das forgas de rompimento dos cinco
corpos de prova que compdem O ensaio, nao
deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cmz, sendo que
nenhum ponto pode resultar individualmente
inferior a 5kN ou 200N/cm?2.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metallrgica
(10 - Fabricagédo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricag&o de estruturas
de madeira e de moveis).

UNID MODULO LUDICO PARA FORMAGAO DE | 42.000
AMBIENTES COLETIVOS “D”: Maodulo
composto de elementos individuais que propiciam
a formagdo de ambientes ludicos coletivos em
diversos formatos, para melhor distribuicdo e
composi¢ao de grupos.

MESA individual com tampo em formato
geométrico com dois lados congruentes e dois
lados divergentes, sendo, um cdncavo e outro
convexo, proporcionando a composicdo de
diversos ambientes ludicos de uso coletivo, como,
grupos de estudo, em diferentes formatos,
confeccionado em ABS (acrilonitrila butadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor amarela (ver informacdes de
acabamento). Face superior com acabamento em
laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor
cinza (ver informacdes de acabamento), colado
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com adesivo bicomponente. Na parte inferior do
tampo sera dotado de 06 castelos de fixagdo com
didmetro de 13mm x 10mm de altura (x2mm). As
bordas do tampo serdo ergonOmicas para
possibilitar a unido dos mddulos ladicos, sendo
que, a borda de contato ao usuario sera em raio
aproximado de 1000mm e a borda oposta em raio
aproximado de 540mm, que possibilitara a
formacdo de circulo perfeito com a unido de 08
modulos. As bordas laterais completardo a figura
geométrica com a formacdo do &angulo que
resultara os dimensionais descritos no tdpico
“dimensbes” e nos 04 cantos do tampo, as bordas
serdo interligadas por um raio aproximado de
50mm. O tampo deverd possuir um porta lapis
presente em toda a extenséo da borda oposta ao
usuario, medindo 28mm (largura) e 15mm
(profundidade) e ao final da esquerda para direita
devera conter um porta copo com diametro de
68mm e 15mm (profundidade), admitindo-se
tolerancia de +3mm. As pecas nao devem
apresentar rebarbas, falhas de injecédo, ou partes
cortantes, devendo ser utilizados materiais de
acordo com o especificado, com comprovacao
através de laudo do fabricante da matéria prima.

A fixacdo do tampo a estrutura é através de
castelos troncocdnicos do proprio tampo e
parafusos para plastico, sem ponta, com cabeca
flangeada com comprimento 20mm (x2 mm) e
fenda Philips.

Porta-livros em polipropileno copolimero isento
de cargas minerais, composto preferencialmente
de 50% de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado
na cor cinza (ver informacbes de acabamento).
No molde do porta-livros deve ser grafado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero,
a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacéo.

Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal
através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 19mm.

Estrutura composta de: montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, se¢ao
oblonga de 29x58mm em chapa 16 (1,5mm de
espessura), requadro superior confeccionado em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
em formato de trapézio, secdo retangular de
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40x20mm em chapa 16 (1,5mm de espessura),
pés confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio com costura, com secéo circular,
didmetro de 38,1mm (1.1/2”) em chapa 16
(1,5mm de espessura).

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de “repuxo”, didmetro 4,8mm,
comprimento 19mm. Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor amarela (ver informacdes de
acabamento), fixadas a estrutura através de
encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devem ser grafados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador
do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome
da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagéo.

Cadeira individual empilhdvel, com assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem
injetados, montados sobre estrutura tubular de
aco. Assento contendo bordas arredondadas,
engrossadas para maior resisténcia, contornando
toda a peca com espessura minima 6,5 mm,
superficie texturizada anti-risco com espessura
minima de 3,8mm. Fixacdo do assento através de
encaixe superior transpassando as colunas do
encosto de forma perfeita, alojando as quatro
aletas que se encontram abaixo do assento onde
serdo posicionados oito rebites de ‘“repuxo’.
Encosto encaixado ao tubo por alojamento “tipo
bucha” fechado arredondado medindo 160mm
contendo trés aletas estruturais em cada
alojamento do tipo mao francesa isenta de cantos
vivos, bordas arredondadas, engrossadas para
maior resisténcia, contornando toda a peca com
espessura minima 6,5 mm, superficie texturizada
anti-risco com espessura minima de 4mm.
Encosto fixado a estrutura através de quatro
rebites de “repuxo” posicionados em alojamento
especifico com anel de protecédo

A estrutura metalica da cadeira é fabricada em
tubo de aco carbono de secdo circular com
didmetro de 20,7mm e espessura de 1,90mm,
todos os encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido.

A fixacdo de assento e encosto a estrutura é
feita por meio de rebites de pressdo em aluminio.
O contato com o piso é através de sapatas em
polipropileno copolimero virgem, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor
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compativel com a bitola do tubo. Nas partes
metdlicas de todo o conjunto deve ser aplicado
tratamento  antiferruginoso  que  assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina. Pintura eletrostatica dos elementos
metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e
brilhante, com espessura minima de 40
micrometros, na cor cinza (ver informacbes de
acabamento). Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas e arredondar os cantos
agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.

DIMENSOES APROXIMADAS:

MESA: Tampo largura (borda de contato com o
usuario): 745mm (5 mm); Tampo largura (borda
oposta): 470mm (x5 mm) Tampo profundidade:
445mm (£5 mm); Borda do tampo: 25mm (£3mm);
Espessura minima do tampo: 3,5mm; Altura do
Tampo ao chdo: 590mm (£10mm).

CADEIRA: Altura do Assento ao chao: 350mm
(x10mm); Assento largura: 474mm (£3mm);
Assento profundidade: 310mm (£3mm); Encosto
largura: 431mm (x3mm); Encosto altura: 251mm

(x3mm).

INFORMACOES DE ACABAMENTO DO
PRODUTO:

Laminado de alta pressdo - acabamento

texturizado — para revestimento da face superior
do tampo - cor CINZA - referéncia PANTONE(*)
428 C.

Componentes injetados:

- Assento; encosto; tampo; ponteiras e sapatas -
cor AMARELA - referéncia PANTONE (*) 1235 C;

- Porta-livros, cor CINZA - referéncia PANTONE
(*) 425 C.

Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA —
referéncia RAL (**) 7040.

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE

COATED

**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DES LACK

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar acompanhado da amostra em
dez dias, a seguinte documentacdo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
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Processo de Preparacgdo e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacao, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corroséo
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdao por
exposicao ao Dioxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo para
medicao ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacao
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; Oleo;
ketchup; mostarda; café; chéd; éleo lubrificante)
ASTM D1308-2020 — Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdo da documentagdao técnica.

- Devera ser apresentado para a cadeira: laudo
técnico em atendimento a NBR 14006:2008 -
Moveis escolares - emitido por laboratorio
acreditado pelo CGCRE- INMETRO para
realizacdo de ensaios, para os seguintes itens: -
Carga estética no assento - Carga estética no
encosto - Fadiga no assento - Fadiga no encosto -
Impacto no assento - Impacto no encosto -
Ponteiras dos pés - Estabilidade frontal e lateral -
Estabilidade para tras

Obs. 1: A identificacdo clara e inequivoca do
item ensaiado e do fabricante € condi¢do
essencial para validagcdo dos laudos. Os laudos
devem conter fotos legiveis do item; identificacédo
do fabricante; data; técnico responséavel.
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- Deverad ser apresentado para mesa: laudo
técnico em atendimento a NBR 14006:2008 -
Méveis escolares - emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE- INMETRO para
realizacdo de ensaio, para 0s seguintes itens —
Resistencia mecanica e estabilidade

Obs. 2: A identificacdo clara e inequivoca do
item ensaiado e do fabricante € condi¢do
essencial para validacdo dos laudos. Os laudos
devem conter fotos legiveis do item; identificacéo
do fabricante; data; técnico responsavel.

Laudo técnico, que comprove a qualidade da
colagem do laminado de alta pressdo ao tampo
injetado em ABS, emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibracdo (ver anexo DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE
ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM
ABS).

Fundamento: Esta série de trés ensaios
aplicaveis a tampos do conjunto aluno injetado e
com a superficie revestida em laminado
melaminico de alta pressédo, foi definida com o
objetivo de assegurar qualidade de colagem
compativel com a funcionalidade requerida para
este produto, que deve ser duravel, resistente ao
calor e a umidade.

Ensaios de descolamento:

1) Ensaio de descolamento espontadneo sob
aguecimento

2) Ensaio de descolamento sob tracdo

3) Ensaio de descolamento sob tracdo apoés
aguecimento Ensaio de descolamento
espontaneo sob aguecimento.

DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM
DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS.

1) Ensaio de descolamento espontadneo sob
aguecimento

Descricao: um tampo injetado, com a superficie
revestida de laminado de alta presséo colado com
adesivo bicomponente, ap06s examinado para
verificar perfeita colagem em todo o perimetro,
deve ser aguecido em estufa seca com ventilacdo
forcada, e permanecer a temperatura de 60°C, e
no maximo a 10% de umidade, por 30 minutos.
Verificagdo: apds esfriar & temperatura ambiente
0 laminado de alta pressdo ndo pode apresentar
descolamento perceptivel em qualquer regido
perimetral. (Eventual presenca de empenamento
do tampo e do laminado ndo havendo
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descolamento, ndo caracteriza reprovacao).

2) Ensaio de descolamento sob tragao

Descricdo: de um tampo injetado com a
superficie revestida de laminado melaminico de
alta presséo, colado com adesivo bicomponente,
ap6s examinado para verificar perfeita colagem
em todo o perimetro, devem ser extraidos cinco
(5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das
extracbes na peca injetada, deve ser livre de
volumes ou ressaltos em sua superficie inferior,
de modo que o corpo de provas resulte em uma
sobreposicdo de duas camadas planas. No lado
superior do corpo de provas, faceado pelo
laminado de alta pressdo se risca (com um
instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm
x 5cm até que a base de ABS transpareca através
do risco e o quadrado de 25cm? fique
perfeitamente delimitado. Este “sanduiche” deve
ser colado nas duas faces aos dispositivos de
tracdo, por toda a area de 25cm?, (ver ilustragédo
1) com adesivo & base de ciano acrilato,
respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante. Aplicacdo: aplica
tracdo continua em &angulo normal a superficie
ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em
maquina universal de tracdo até o rompimento,
registrando a forgca atuante no momento do
rompimento. Amostragem: os resultados de um
ensaio e a média dos resultados de
tracionamento de cinco corpos de prova.
Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos
respectivos tampos e de onde os corpos de prova
foram extraidos; fotos do equipamento e dos
dispositivos de tragdo; os valores individuais
obtidos em cada corpo de prova e desvios
considerados; a média dos resultados apurados,
e outras varidveis consideradas relevantes pelo
laboratério, além dos dados do responsavel
técnico e do laboratério. Validacao: a média dos
resultados das forcas de rompimento dos cinco
corpos de prova que compdem o0 ensaio, nao
deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo que
nenhum ponto pode resultar individualmente
inferior a 5kN ou 200N/cm2.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metallrgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricagéo de estruturas
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de madeira e de moéveis).

UNID CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO DE 01 | 11.500
(uma) MESA e 01 (uma) CADEIRA: Mesa
individual com tampo em madeira aglomerada
(MDP), com espessura de 18 mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de alta
pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados.
Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm.
Dimensbes acabadas (mesa) 650mm (largura) x
1200mm (comprimento) x 19,4mm (espessura),
admitindo-se tolerédncia de até + 2mm para
largura e comprimento e +/- Imm para espessura.
Painel frontal em madeira aglomerada (MDP),
com espessura de 18mm, revestido nas duas
faces em laminado melaminico de baixa presséo,
na cor CINZA. Dimensdes acabadas (painel) de
250mm (largura) x 1117 mm (x2) (comprimento) x
18mm (espessura). Topos encabecados com fita
de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com 3mm
de espessura ha cor CINZA fixada com adesivo
"Hot Melting". Estrutura: pedestais
confeccionados em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, seccdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa superior
curvada em “U” confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, seccao
circular de @ = 31,75mm (1 1/4”) e trava sob o
tampo na parte frontal, em secg¢éo circular de @
31,75mm com “abertura tipo boca de lobo” sem
amassamento nas pontas com solda em todo
contorno, em chapa 16 — (1,5mm); Travessa
intermediaria tubular 25x60x1,5mm
OBLONGULAR; Pés confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢ao
circular de @ = 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm). Fixag&o do tampo a estrutura atraves de
parafusos e porcas metdlicas para aglomerado, @
6,0mm, comprimento 45mm, cabeca panela,
fenda Phillips, rosca maquina. Fixacao do painel a
estrutura através de parafusos auto chipboard 4.5
X 16mm, zincados e aletas confeccionadas em
chapa de aco carbono em chapa 14 (1,9mm),
estampadas. Fixacdo das sapatas aos pés
através de rebites de “repuxo”’, @ 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero injetadas na cor CINZA,
fixadas a estrutura através de encaixe reforcadas
por rebites. Pintura dos elementos metalicos em
tinta em po6 hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostética,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA. Todos
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0s componentes metdlicos recebem acabamento
das superficies por eletrodeposicdo de pigmentos
100% sdlidos, micronizados, compostos por
resinas termo fixas de base epoxi-poliéster
polimerizaveis as altas temperaturas (200°C),
aplicadas sobre a superficie metalica tratada
guimicamente em processo nanoceramico de
fosfatizagdo organica, livre de componentes
volateis e metais pesados téxicos, garantindo no
processo de pintura a resisténcia a névoa salina.

CADEIRA com assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor CINZA. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, a identificagéo
do modelo, e o0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo. Estrutura em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixacdo do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm. Sapatas/
ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor
CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe e
pino expansor. No molde da sapata/ ponteira
deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador
do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome
da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador
duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo. Nas partes metélicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta
em pé hibrida EpoOxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA.

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar acompanhado da amostra em
dez dias, a seguinte documentagdo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da
colagem da fita de bordo, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO  para
realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR
16332: 2014 - Moveis escolares - Cadeiras e
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mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 1. A identificacdo clara e inequivoca do
item ensaiado e do fabricante é condicdo
essencial para validacdo dos laudos. Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo duas
fotos em diferentes &angulos, com tamanho
minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante;
data; técnico responsavel. Obs. 2: N&o serao
aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano,
contado da data de sua apresentacao.

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do
assento e encosto em resina plastica conforme
ASTM D790-17 — Standard Test Methods for
Flexural  Properties of Unreinforced and
Reinforced Plastics and Electrical Insulating
Materials, tendo como resultado final para o
encosto média nao inferior a 55 e para o assento
tendo como resultado final média ndo inferior a
52MPa

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparagéo e Pintura em superficies
metalicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacéo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosao
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicado - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposi¢cdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢cdo ao Dioxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacéo da verificagédo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinagdo da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinagcdo para
medicao ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Orgéanicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacgao
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; Oleo;
ketchup; mostarda; café; cha; éleo lubrificante)
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ASTM D1308-2020 - Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatorios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitagcdo para
apresentacao da documentacdao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metallrgica
(10 - Fabricagédo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricag&o de estruturas
de madeira e de moveis).,

- Caso a empresa licitante ndo produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma devera apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregdo especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartorio.

UNID MESA ACESSIVEL: Mesa individual acessivel | 270
para pessoa em cadeira de rodas (PCR), com
tampo em MDP, com espessura de 18 mm,
revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressao, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento (contra
placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento 10
mm. Dimensdes acabadas 900mm (largura) X
600mm (profundidade) x 19,4mm (espessura),
admitindo- -se tolerancia de até +/- 2mm para
largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.
Topos encabecados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor
AZUL, coladas com adesivo "Hot Melting".
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensbes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e término
de aplicacdo da fita de bordo no ponto central e
do lado oposto a borda de contato com o usuério.
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O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve
apresentar espacos ou deslocamentos que
facilitem seu arrancamento. Estrutura composta
de: - Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de a¢o carbono laminado
a frio, com costura, seccdo oblonga de 29mm X
58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior
confeccionada em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com secc¢do circular, diametro de 31,75mm (1
1/4”), em chapa 16 (1,5mm); - Pés
confeccionados em tubo de ac¢o carbono laminado
a frio, com costura, secgédo circular, diametro de
38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do
tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra
rosca métrica M6 (diametro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Fixacdo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”’, didametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a
estrutura através de encaixe. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o
nuamero identificador do polimero, a identificacéo
do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina. O grau de
enferrujamento deve ser de Ri0O e o grau de
empolamento deve ser de dO /t0. Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em po hibrida Epoxi
| Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados o0s cantos
agudos. A mesa acessivel para pessoa em
cadeira de rodas deve ser identificada com o
Simbolo Internacional de Acesso (SIA) impresso
por tampografia na estrutura da mesa, lateral
direita, face externa. A mesa deve receber
Manual de uso e conservacdo por meio de QR
CODE impresso por tampografia na lateral direita
da estrutura da mesa, na face externa acima do
simbolo internacional de acesso (SIA). A
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tampografia deve apresentar ainda os dizeres
“MANUAL DE USO E CONSERVACAOQ’
dispostos imediatamente abaixo do QR CODE.
Para impressdo em tampografia devem ser
utilizadas tintas compativeis com o substrato em
que forem aplicadas de modo que, depois de
curadas e secas, estas impressbes tenham
fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam
resistentes a alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas.

DIMENSOES: MESA Largura: 900 mm (+/-2);
Profundidade: 600 mm (+/-2); Altura do tampo ao
chéo: 760 mm (+/-10);

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar em dez dias, a seguinte
documentacéo técnica em nome do fabricante do
produto:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da
colagem da fita de bordo, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO  para
realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR
16332:2014 - Moveis de madeira — Fita de borda
e suas aplicagbes — Requisitos e métodos de
ensaios - Obs. 2: A identificagdo clara e
inequivoca do item ensaiado e do fabricante é
condicéo essencial para validagédo dos laudos. Os
laudos devem conter fotos legiveis do item
(minimo duas fotos em diferentes angulos, com
tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do
fabricante; data; técnico responsavel.

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparagéo e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacao, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corroséo
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicédo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposi¢cdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢cdo ao Dioxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacédo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril cdnico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para
medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinacdo da
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verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo  rpida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacgao
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; Oleo;
ketchup; mostarda; café; chéd; 6leo lubrificante)
ASTM D1308-2020 — Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitagcdo para
apresentacdo da documentagdao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metallrgica
(10 - Fabricagédo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricagéo de estruturas
de madeira e de méveis).,

- Caso a empresa licitante ndo produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma devera apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregdo especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartdrio.

UNID Cadeira Universitaria com Prancheta Fixa 15.300
conforme ABNT NBR 16671:2018 para
tamanho 6 em todos 0s seus elementos.

DIMENSOES: Altura do Assento ao cho: 460
mm (+/-10); Largura do assento: 484 mm (+/-5);
Profundidade do assento: 432 mm (+/-5); Largura
do encosto: 431 mm (+/-3); Altura do encosto: 251
mm (+/-3); Prancheta: (P) 615 mm (+/-10) x (L)
310 mm (+/-10);

Cadeira individual com estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, diametro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Suporte para
livros abaixo do assento dobrado em forma de “U”
a permitir melhor acomodacéo das pernas, recebe
0 arame redondo com 3/16” (gradil) formando um
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aparador. Assento e encosto em polipropileno,
isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL
(referéncia PANTONE (*) 287 C). O assento deve
conter dois furos na face onde se encaixam 0s
tubos que ir4 receber o encosto. Fixagcdo do
assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm,
comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor. O Brago que suporta
a prancheta deve ser alijavel, para que as
cadeiras possam ser empilhadas e protegidas no
transporte, sendo montadas e travadas por meio
de rebites de aluminio. Brago confeccionado de
forma organica tipo “J” sob a prancheta em tubos
20,7 mm dobrados para posicionar a prancheta
de trabalho, com dois suportes em “L” saindo sob
0 assento e passando ao lado da estrutura néao
interferindo no acesso ao usuario. Sob o assento
encontram-se travessas tubulares de 1" com
funcdo estrutural e de suporte para o braco.
Prancheta lateral em ABS com dimensdes
minimas conforme ABNT NBR 16671:2018,
sendo o apoia brago contido na prancheta, dado
pelo prolongamento da superficie de trabalho,
usinada em formato orgénico para maior conforto
da escrita dotada de uma porta canetas posterior
ao centro. Diametro minimo para movimentacao
do abddémen >320. Fixa¢do da prancheta em ABS
a estrutura tubular de sustentacdo a mesma,
através de no minimo 05 parafusos métricos
ancorados em buchas internas metdlicas
insertadas antes da injecdo o ABS com rosca
minima 6 mm. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias.
Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. Pecas injetadas
nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecéo
ou partes cortantes. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em po hibrida Epoéxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA
— referéncia RAL (**) 7040. Nos moldes do
assento, encosto e das sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nuamero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de
fabricacdo, a identificacdo do modelo, e 0 nome
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da empresa fabricante do componente injetado.
Obs.1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de
fabricacéo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter
como base o Ultimo dia da entrega do lote
correspondente a ordem de fornecimento.

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar acompanhado da amostra em
dez dias, a seguinte documentagdo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Certificado de Conformidade emitido por
Organismos de Certificacdo de Produto - OCP
acreditados na CGCRE de acordo com a ABNT
NBR 16671:2018.

- Relatério de ensaio emitido por laboratorio
acreditado INMETRO em atendimento a ABNT
NBR 16671:2018 com imagem do produto,
referente aos Requisitos Gerais conforme o item
4; 5; 6; 6.13 (a), (b), (c), (d), (f); 10.1.1; 10.1.2;
10.1.3; 10.1.4; 10.2.1; 10.2.2; 10.2.3.1; 10.3.1;
10.3.2; 10.4.1; 10.4.2; 10.4.3; e item 11 da Norma
NBR 16671:2018

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metalicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosao
por exposi¢cdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicado - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicao ao Dioxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinagdo da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo para
medicao ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superfice ASTM D523-18 - Determinagdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Orgéanicos para efeitos de

CONSORCIO INTERMUNICIPAL DA REGIAO CENTRAL DO ESTADO DE SAO PAULO - CONCEN
Rua Voluntérios da Péatria, 1880 - Centro, Araraquara/ SP, CEP. 14800-350
www.concen.sp.gov.br




3\ CONCEN

deformagdo rpida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacéo
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; 0Oleo;
ketchup; mostarda; café; cha; 6leo lubrificante)
ASTM D1308-2020 — Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacao da documentacdao técnica.

- Relatorio de ensaio de veracidade de polimero
ABS para fabricagdo de tampos; assento e
encosto.

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do
assento e encosto em resina plastica conforme
ASTM D790-17 — Standard Test Methods for
Flexural Properties of Unreinforced and
Reinforced Plastics and Electrical Insulating
Materials, tendo como resultado final para o
encosto média nao inferior a 55 e para o assento
tendo como resultado final média n&o inferior a
52MPa:

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacdo da documentagdao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metallrgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricacéo de estruturas
de madeira e de méveis).,

- Caso a empresa licitante n&do produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma devera apresentar as certificacbes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregdo especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartorio.

UNID CONJUNTO COLETIVO COM ALTURA ENTRE | 2.100
1,19M A 1,42M - CLASSIFICACAO
DIMENSIONAL 3

Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4
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(quatro) cadeiras.

MESA: Tampo em MDP, com espessura de
25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressao, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em laminado melaminico de baixa
pressao - BP, na cor BRANCA. Dimensbes
acabadas 800mm  (largura) x  800mm
(profundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-
se tolerancia de até + 2mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para espessura. Topos
encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno),
com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AMARELA, coladas
com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N. Dimensdes
nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura),
com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicacédo
da fita de bordo no ponto central. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve apresentar
espacos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento. Estrutura da mesa composta de:
Pés confeccionados em tubo de acgo carbono,
laminado a frio, com costura, seccdo circular
didmetro de 38mm (1.1/2"), em chapa 16
(2,5mm); Travessas em tubo de acgo carbono,
laminado a frio, com costura, seccao retangular
de 20 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do
tampo a estrutura através de parafusos rosca
maquina polegada, didmetro de 1/4” x
comprimento 2”, cabeca chata, fenda simples.
Sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor
AMARELA, fixadas a estrutura através de
encaixe. No molde da sapata deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero,
identificacdo do modelo, o nome da empresa
fabricante do componente injetado, e a espessura
da chapa e o didmetro correspondente ao tubo
para o qual a peca é adequada. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina. O grau de
enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de
empolamento deve ser de dO/t0. Pintura dos
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elementos metdlicos em tinta em po hibrida Epoxi
| Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA.

CADEIRA: Cadeira individual empilhavel com
assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na
cor AMARELO (PANTONE (*) 1235 C). Nos
moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de
fabricagcdo, a identificagdo do modelo, e o nome
da empresa fabricante do componente injetado.
Assento tem dois furos na face onde se encaixam
os tubos que ir4 receber o encosto. Estrutura em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixacdo do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AMARELO (PANTONE
(*) 1235 C), fixadas a estrutura através de encaixe
e pino expansor. Nos moldes das sapatas deve
ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o namero identificador
do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome
da empresa fabricante do componente injetado.
Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento  antiferruginoso  que  assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta
em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA -
referéncia RAL (**) 7040. ACABAMENTO: Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Todos 0s encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro
da unido. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas
juntas soldadas e arredondados o0s cantos
agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injec&o ou partes cortantes.

DIMENSOES: MESA Largura: 800 mm (+2);
Profundidade: 800 mm (+2); Altura do tampo ao
ch&o: 590 mm (+/-2); CADEIRA Altura do chéo ao
assento: 350 mm (+/- 10); Encosto: 431 mm (L)
(+/-3) x 251 mm (A) (+/-3); Assento: 474 mm (L)
(+/-3) x 310 mm (P) (+/-3).

DOCUMENTACAO TECNICA:
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DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar acompanhado da amostra em
dez dias, a seguinte documentacdo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da
colagem da fita de bordo, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO  para
realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR
16332:2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e
suas aplicacbes - Requisitos e métodos de
ensaio.

Obs. 1: A identificagdo clara e inequivoca do
item ensaiado e do fabricante €& condi¢édo
essencial para validacdo dos laudos. Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo duas
fotos em diferentes angulos, com tamanho
minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante;
data; técnico responsavel.

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do
assento e encosto em resina plastica conforme
ASTM D790-17 — Standard Test Methods for
Flexural  Properties of Unreinforced and
Reinforced Plastics and Electrical Insulating
Materials, tendo como resultado final para o
encosto média nédo inferior a 55 e para o assento
tendo como resultado final média n&o inferior a
52MPa

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacao, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corroséo
por exposi¢cdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicédo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposi¢cdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicao ao Dioxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizacdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacédo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo para
medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinacdo da
verificagdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superfice ASTM D523-18 - Determinagdo da
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dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rpida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacéo
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; Oleo;
ketchup; mostarda; café; chéd; 6leo lubrificante)
ASTM D1308-2020 — Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacdo da documentagdao técnica.

- Certificado de Cadeia de Custodia FSC ou
CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada
em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metallrgica
(10 - Fabricagédo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricagéo de estruturas
de madeira e de méveis).,

- Caso a empresa licitante ndo produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma devera apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregdo especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartério.

UNID CONJUNTO COLETIVO COM ALTURA ENTRE 3.300
0,93M A 1,16M - CLASSIFICACAO
DIMENSIONAL 1

Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4
(quatro) cadeiras.

MESA: Tampo em MDP, com espessura de
25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressao, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, na cor BRANCA. Dimensdes
acabadas  800mm (largura) x  800mm
(profundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-
se tolerdncia de até + 2mm para largura e

CONSORCIO INTERMUNICIPAL DA REGIAO CENTRAL DO ESTADO DE SAO PAULO - CONCEN
Rua Voluntérios da Péatria, 1880 - Centro, Araraquara/ SP, CEP. 14800-350
www.concen.sp.gov.br




3\ CONCEN

profundidade e +/- 1mm para espessura. Topos
encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno),
com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor LARANJA, coladas
com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao
arrancamento  minima de 70N. Dimensdes
nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura),
com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplica¢do
da fita de bordo no ponto central. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve apresentar
espacos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento. Estrutura da mesa composta de:
Pés confeccionados em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, secc¢do circular
didmetro de 38mm (1.1/2"), em chapa 16
(1,5mm); Travessas em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, seccao retangular
de 20 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do
tampo a estrutura através de parafusos rosca
maquina polegada, didmetro de 1/4” x
comprimento 2", cabeca chata, fenda simples.
Sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANJA, fixadas a estrutura através de encaixe.
No molde da sapata deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, identificagdo do
modelo, o nome da empresa fabricante do
componente injetado, e a espessura da chapa e o
didmetro correspondente ao tubo para o qual a
peca € adequada. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacdo. Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdao em camara de névoa
salina. O grau de enferrujamento deve ser de RiO
e o grau de empolamento deve ser de dO/tO.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé
hibrida Epodxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor LARANJA. Nos moldes do
assento e do encosto devem ser gravados O
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nuamero identificador do polimero,
a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses
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moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério, de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricacéo.
Estrutura em tubo de ac¢o carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados
a estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor LARANJA, fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. No molde da sapata/
ponteira deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando 0 numero
identificador do polimero, a identificagdo do
modelo, e o0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve
ser inserido datador duplo com miolo giratério de
5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricacdo. Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser
de RIi0O e o grau de empolamento deve ser de
d0/t0. Pintura dos elementos metdlicos em tinta
em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostéatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA.
FABRICACAO: Para fabricacdo pecas injetadas
ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecédo
ou partes cortantes. A fita de bordo deve ser
aplicada exclusivamente pelo processo de
colagem “Hot Melting”, devendo receber
acabamento fresado apd6s a colagem,
configurando  arredondamento dos bordos.
Qualidade de colagem da fita de bordo deve
apresentar resisténcia ao arrancamento minima
de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A -
Ensaio de colagem (resisténcia a tracao),
constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014 —
Moéveis de madeira - Fita de borda e suas
aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio.
Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos
0s encontros de tubos devem receber solda em
todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

DIMENSOES: MESA Largura: 800 mm (+2);
Profundidade: 800 mm (+2); Altura do tampo ao
chéo: 460 mm (+/-3); CADEIRA Altura do chdo ao
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assento: 260 mm (+/- 10); Encosto: 336 mm (L)
(+/-3) x 168 mm (A) (+/-3); Assento: 340 mm (L)
(+/-3) x 260 mm (P) (+/-3).

DOCUMENTACAO TECNICA:
DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar em dez dias, a seguinte
documentacao técnica em nome do fabricante do
produto:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da
colagem da fita de bordo, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO  para
realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR
16332:2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e
suas aplicacbes - Requisitos e métodos de
ensaio. Obs. 1: A identificag&o clara e inequivoca
do item ensaiado e do fabricante é condicdo
essencial para validagdo dos laudos. Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo duas
fotos em diferentes &angulos, com tamanho
minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante;
data; técnico responsavel.

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do
assento e encosto em resina plastica conforme
ASTM D790-17 — Standard Test Methods for
Flexural  Properties of Unreinforced and
Reinforced Plastics and Electrical Insulating
Materials, tendo como resultado final para o
encosto média nédo inferior a 55 e para o assento
tendo como resultado final média ndo inferior a
52MPa

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparagéo e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacao, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corroséo
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicédo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposi¢cdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢cdo ao Dioxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacédo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril cdnico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para
medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinacdo da
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verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D 2794/93
(Reaapproved 2019) — Determinacdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
guente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de
sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup;
mostarda; café; cha; Oleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 -  Avaliacho da  atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitagcdo para
apresentacdo da documentagdao técnica.

- Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou
CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada
em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metallrgica
(10 - Fabricagédo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricag&o de estruturas
de madeira e de méveis).,

- Caso a empresa licitante ndo produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma devera apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaragdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregdo especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartério.

UNID CONJUNTO REFEITORIO 01 MESA COM 08 | 6.000
CADEIRAS CLASSE DIMENSIONAL 6 - Altura
do aluno: de 1,59m a 1,88m:

Conjunto para uso coletivo, contendo, mesa
desmontavel com tampo injetado em material
plastico tripartido e 08 (oito) cadeiras com assento
e encosto em polipropileno injetado, montados
sobre estrutura tubular de aco. Mesa com tampo
tripartido, confeccionado em material plastico
injetado, cada parte medindo 800x800mm, com
espessura minima de 4mm e bordas de 30mm,
sem emendas, admitindo tolerédncias de acordo
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AL

com o material cor azul referéncia PANTONE (*)
287 C. A base sob os tampos é confeccionada em
tubos de aco carbono de se¢do quadrada,
25x25mm com espessura de 1,5mm, dobrados
através de conformacdo mecéanica e unidos
através de solda, sendo fixada aos tampos
através de encaixes e parafusos de utilizacdo
especifica para material plastico. Trés montantes
verticais confeccionados em tubos e chapas de
aco carbono, compostos por: coluna, em tubo de
sec¢do retangular 50x25mm; pé, em tubo de secao
oblonga 20x48mm conformado em formato de
arco; apoio nivelador, em tubo de secdo quadrada
25x25mm, sendo, todos com espessura de
1,5mm e chapas de apoio lateral, confeccionadas
em chapa #14, de 1,90mm de espessura, unidos
através de solda. Dois conjuntos de travamento,
compostos por travessa confeccionada em tubo
de aco carbono de secdo quadrada, 25x25mm
com espessura de 1,5mm e chapas de fixacao
nas extremidades confeccionadas em chapa #14,
de 1,90mm de espessura, unidos através de
solda. O conjunto superior, composto por tampo e
base e 0s montantes verticais, possuem,
instalados as suas estruturas, rebites de rosca, e
a unido entre 0s conjuntos de travamento e eles
se da através de parafusos de rosca métrica, com
cabeca panela, fenda phillips e porcas
sextavadas. Para os pés em formato de arco sao
utilizadas sapatas longas, de aproximadamente,
151 mm de comprimento e 50 mm de altura, em
formato calandrado e antiderrapantes,
confeccionadas em material plastico injetado,
fixadas ao tubo através de rebites de “repuxo”.
Apoios niveladores também recebem ponteira de
fechamento, em material plastico injetado, de
acordo com o padréo de tubo utilizado. Cadeiras
montadas sobre estruturas tubulares de aco, com
assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem injetados cor azul referéncia PANTONE (*)
287 C. Assento contendo bordas arredondadas,
engrossadas para maior resisténcia, contornando
toda a peca com espessura minima 6,5 mm.
Possui superficie texturizada anti-risco com
espessura minima de 3,8mm. Fixagdo do assento
a estrutura através de quatro aletas, por meio de
rebites de “repuxo”, contendo dois rasgos para
alojamento dos tubos estruturais do encosto.
Encosto alojado ao tubo por encaixe “tipo bucha”
fechado arredondado contendo trés aletas
estruturais em cada alojamento do tipo méo
francesa isenta de cantos vivos, bordas
arredondadas, engrossadas para maior
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resisténcia, contornando toda a pega com
espessura minima 6,5 mm, superficie texturizada
anti-risco com espessura minima de 4mm.
Encosto fixado a estrutura através de quatro
rebites de “repuxo” posicionados em alojamento
especifico com anel de protecdo. A estrutura
metalica das cadeiras é fabricada em tubo de aco
carbono de secao circular com diametro de 20,7
mm e espessura de 1,90mm, os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro
da unido. O contato com o piso € através de
sapatas em polipropileno copolimero virgem,
fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor compativel com a bitola do tubo. Nas
partes metélicas de todo o conjunto deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina. Pintura dos elementos metélicos em tinta
em pé hibrida Epoxi/Poliéster eletrostética lisa cor
cinza polimerizada em estufa, com espessura
minima de 40 micrometros. Soldas devem possuir
superficie lisa/brilhante e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondar os cantos agudos. Pecas injetadas
ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecédo
ou partes cortantes.

DIMENSOES:

Mesa: Altura: 752 mm (10 mm); Largura: 2400
mm (20 mm); Profundidade: 800 mm (£10 mm);
Tampo largura/profundidade: 800 mm (£10 mm).

Cadeira: Altura do Assento ao ch&o: 460 mm
(10 mm); Assento largura: 484 mm (3 mm);
Assento profundidade: 432 mm (£3 mm); Encosto
largura: 431 mm (3 mm); Encosto altura: 251
mm (£3 mm).

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar acompanhado da amostra em
dez dias, a seguinte documentagdo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexao do
assento e encosto em resina plastica conforme
ASTM D790-17 — Standard Test Methods for
Flexural  Properties of Unreinforced and
Reinforced Plastics and Electrical Insulating
Materials, tendo como resultado final para o
encosto média nédo inferior a 55 e para o assento
tendo como resultado final média n&o inferior a
52MPa

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
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Processo de Preparacgdo e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacao, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corroséo
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdao por
exposicao ao Dioxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacédo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo para
medicao ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacao
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; Oleo;
ketchup; mostarda; café; chéd; éleo lubrificante)
ASTM D1308-2020 — Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdo da documentagdao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metallrgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricagéo de estruturas
de madeira e de méveis).,

- Caso a empresa licitante ndo produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma deverd apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
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acompanhadas de declaragdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregdo especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartdrio.

UNID CONJUNTO REFEITORIO 01 MESA COM 08 | 2.500
CADEIRAS CLASSE DIMENSIONAL 3 - Altura
do aluno: de 1,19m a 1,42m:

Conjunto para uso coletivo, contendo, mesa
desmontavel com tampo injetado em material
plastico tripartido e 08 (oito) cadeiras com assento
e encosto em polipropileno injetado, montados
sobre estrutura tubular de aco. Mesa com tampo
tripartido, confeccionado em material plastico
injetado, cada parte medindo 800x800mm, com
espessura minima de 4mm e bordas de 30mm,
sem emendas, admitindo tolerdncias de acordo
com o material cor azul referéncia PANTONE (*)
287 C. A base sob os tampos € confeccionada em
tubos de aco carbono de se¢do quadrada,
25x25mm com espessura de 1,5mm, dobrados
através de conformacdo mecanica e unidos
através de solda, sendo fixada aos tampos
através de encaixes e parafusos de utilizacdo
especifica para material plastico. Trés montantes
verticais confeccionados em tubos e chapas de
aco carbono, compostos por: coluna, em tubo de
sec¢do retangular 50x25mm; pé, em tubo de secéo
oblonga 20x48mm conformado em formato de
arco; apoio nivelador, em tubo de se¢édo quadrada
25x25mm, sendo, todos com espessura de
1,5mm e chapas de apoio lateral, confeccionadas
em chapa #14, de 1,90mm de espessura, unidos
através de solda. Dois conjuntos de travamento,
compostos por travessa confeccionada em tubo
de aco carbono de secdo quadrada, 25x25mm
com espessura de 1,5mm e chapas de fixacédo
nas extremidades confeccionadas em chapa #14,
de 1,90mm de espessura, unidos através de
solda. O conjunto superior, composto por tampo e
base e o0s montantes verticais, possuem,
instalados as suas estruturas, rebites de rosca, e
a unido entre 0s conjuntos de travamento e eles
se da através de parafusos de rosca métrica, com
cabeca panela, fenda phillips e porcas
sextavadas. Para os pés em formato de arco sao
utilizadas sapatas longas, de aproximadamente,
151 mm de comprimento e 50 mm de altura, em
formato calandrado e antiderrapantes,
confeccionadas em material plastico injetado,
fixadas ao tubo através de rebites de “repuxo”.
Apoios niveladores também recebem ponteira de
fechamento, em material plastico injetado, de
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AL

acordo com o padrdo de tubo utilizado. Cadeiras
montadas sobre estruturas tubulares de ago, com
assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem injetados cor azul referéncia PANTONE (*)
287 C. Assento contendo bordas arredondadas,
engrossadas para maior resisténcia, contornando
toda a peca com espessura minima 6,5 mm.
Possui superficie texturizada anti-risco com
espessura minima de 3,8mm. Fixacdo do assento
a estrutura através de quatro aletas, por meio de
rebites de “repuxo”, contendo dois rasgos para
alojamento dos tubos estruturais do encosto.
Encosto alojado ao tubo por encaixe “tipo bucha”
fechado arredondado contendo trés aletas
estruturais em cada alojamento do tipo mao
francesa isenta de cantos vivos, bordas
arredondadas, engrossadas para maior
resisténcia, contornando toda a peca com
espessura minima 6,5 mm, superficie texturizada
anti-risco com espessura minima de 4mm.
Encosto fixado a estrutura através de quatro
rebites de “repuxo” posicionados em alojamento
especifico com anel de prote¢do. A estrutura
metélica das cadeiras é fabricada em tubo de ago
carbono de secao circular com diametro de 20,7
mm e espessura de 1,90mm, o0s encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro
da unido. O contato com o piso € através de
sapatas em polipropileno copolimero virgem,
fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor compativel com a bitola do tubo. Nas
partes metélicas de todo o conjunto deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina. Pintura dos elementos metélicos em tinta
em po6 hibrida Epéxi/Poliéster eletrostatica lisa cor
cinza polimerizada em estufa, com espessura
minima de 40 micrometros. Soldas devem possuir
superficie lisa/brilhante e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escoérias. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondar os cantos agudos. Pecas injetadas
nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecéo
ou partes cortantes.

DIMENSOES:

Mesa: Altura: 582 mm (-2 +18 mm); Largura:
2400 mm (x20 mm); Profundidade: 800 mm (+10
mm); Tampo largura/profundidade: 800 mm (x10
mm).

Cadeira: Altura do Assento ao chdo: 350 mm
(10 mm); Assento largura: 484 mm (3 mm);
Assento profundidade: 432 mm (3 mm); Encosto
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largura: 431 mm (3 mm); Encosto altura: 251
mm (£3 mm).

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar em dez dias, a seguinte
documentacéo técnica em nome do fabricante do
produto:

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do
assento e encosto em resina plastica conforme
ASTM D790-17 — Standard Test Methods for
Flexural Properties of Unreinforced and
Reinforced Plastics and Electrical Insulating
Materials, tendo como resultado final para o
encosto média nao inferior a 55 e para o assento
tendo como resultado final média ndo inferior a
52MPa

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metalicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacéo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosao
por exposi¢cdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicado - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposi¢cdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicao ao Dioxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacédo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinagado da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para
medicao ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Orgéanicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacgao
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucao detergente; 0Oleo;
ketchup; mostarda; café; cha; 6leo lubrificante)
ASTM D1308-2020 — Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
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executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacao da documentacdao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metalurgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricagéo de estruturas
de madeira e de moveis).,

- Caso a empresa licitante ndo produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma devera apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaragdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregdo especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartorio.

UNID CONJUNTO REFEITORIO 01 (uma) MESA E | 3.100
02 (dois) BANCOS:

Conjunto para refeitério composto de 1 (uma)
mesa e 2 (dois) bancos empilhaveis. Mesa com
tampo em MDP, revestido de laminado
melaminico, montado sobre estrutura tubular.
Bancos com assentos em MDP, revestidos em
laminado melaminico, montado sobre estrutura
tubular. CONSTITUINTES: Tampo e assentos em
MDP, com espessura de 25mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta
presséo, 0,8mm de espessura, acabamento frost,
na cor BRANCA. Revestimento da face inferior
em laminado melaminico de baixa presséao - BP,
acabamento frost, na cor BRANCA. Furacdo e
colocacao de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm de
comprimento. Topos encabecados com fita de
bordo termopléstica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou
PE (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor
AZUL, colada com adesivo "Hot Melting".
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensfes nominais de 29mm (largura) x 3mm
(espessura). Estrutura da mesa composta de: Pés
confeccionados em tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, diametro de
38mm (1 1/2"), em chapa 14 (1,9mm); Travessa
longitudinal em tubo de aco carbono SAE 1008,
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laminado a frio, com costura, seccdo quadrada
40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessas
transversais em tubo de aco carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura, seccéo retangular
20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm). Estrutura
dos bancos composta de: Pés confeccionados em
tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio,
com costura, diametro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 16 (1,5mm); Travessa longitudinal em tubo
de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com
costura, seccdo quadrada 40mm x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm); Travessas transversais em
tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio,
com costura, sec¢ao retangular 20mm x 50mm,
em chapa 16 (1,5mm). Suportes estruturais e de
fixacdo do tampo/ assento confeccionados em
chapa de acgo carbono SAE 1008, espessura de
3mm, estampados. Aletas de fixacdo do tampo
confeccionados em chapa de aco carbono SAE
1008, chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do tampo a
estrutura atraveés de: Parafusos rosca maquina
polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabega chata, fenda
simples; Parafusos rosca maquina polegada
de1/4” x 27, cabega chata, fenda simples;
Parafusos autoatarraxantes para MDP, diametro
de 4,5mm, 22mm de comprimento, cabeca
panela, fenda Phillips ou Pozidriv. Ponteiras/
sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL,
fixadas a estrutura através de encaixe. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em po hibrida Epéxi
| Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima de 40 micrometros
na cor AZUL. FABRICACAO: Para fabricagéo &
indispensavel seguir as especificacbes técnicas e
atender as recomendacbes das normas
especificas para cada material. Pecas injetadas
nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecéo
ou partes cortantes. A fita de bordo deve ser
aplicada exclusivamente pelo processo de
colagem “Hot Melting”, devendo receber
acabamento fresado ap6s a colagem,
configurando arredondamento dos bordos. A
qualidade de colagem da fita de bordo deve
apresentar resisténcia ao arrancamento minima
de 70N, quando ensaiada conforme - Ensaio de
colagem (resisténcia a tracdo), constante na
ABNT NBR 16332: 2014 — Moveis de madeira -
Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos e
métodos de ensaio. Soldas devem possuir
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superficie lisa e homogénea, nao devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas
e arredondados os cantos agudos.

Dimensdes acabadas:

- Tampo: 1500 +2mm (largura) x 840 +2mm
(profundidade); 755mm £3mm (altura)

- Assento: 1350 +2mm (largura) x 350 *2mm
(profundidade); 460mm £ 3mm (altura)

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar acompanhado da amostra em
dez dias, a seguinte documentagdo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da
colagem da fita de bordo, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO  para
realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR
16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e
suas aplicacbes - Requisitos e métodos de
ensaio.

Obs. 1: A identificacdo clara e inequivoca do
item ensaiado e do fabricante €é condicdo
essencial para validagdo dos laudos. Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo duas
fotos em diferentes &angulos, com tamanho
minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante;
data; técnico responsavel.

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparagéo e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacao, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corroséo
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicédo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposi¢cdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢cdo ao Dioxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacédo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril cdnico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para
medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinacdo da
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verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rpida (impacto)) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacgao
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; Oleo;
ketchup; mostarda; café; chéd; 6leo lubrificante)
ASTM D1308-2020 — Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitagcdo para
apresentacdo da documentagdao técnica.

- Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou
CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada
em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitante ndo produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma devera apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregdo especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartorio.

UNID CONJUNTO REFEITORIO 01 (uma) MESA E 1.700
02 (dois) BANCOS:

Conjunto para refeitério composto de 1 (uma)
mesa e 2 (dois) bancos empilhaveis. Mesa com
tampo em MDP, revestido de Ilaminado
melaminico, montado sobre estrutura tubular.
Bancos com assentos em MDP, revestidos em
laminado melaminico, montado sobre estrutura
tubular. CONSTITUINTES: Tampo e assentos em
MDP, com espessura de 25mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta
pressao, 0,8mm de espessura, acabamento frost,
na cor BRANCA. Revestimento da face inferior
em laminado melaminico de baixa pressao - BP,
acabamento frost, na cor BRANCA. Furacdo e
colocacéo de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm de
comprimento. Topos encabecados com fita de
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bordo termopléstica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou
PE (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor
VERMELHA, colada com adesivo "Hot Melting".
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensbes nominais de 29mm (largura) x 3mm
(espessura). Estrutura da mesa composta de: Pés
confeccionados em tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, diametro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); Travessa
longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada
40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessas
transversais em tubo de aco carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura, secc¢ao retangular
20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm). Estrutura
dos bancos composta de: Pés confeccionados em
tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio,
com costura, didametro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 16 (1,5mm); Travessa longitudinal em tubo
de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com
costura, seccdo quadrada 40mm x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm); Travessas transversais em
tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio,
com costura, seccdo retangular 20mm x 50mm,
em chapa 16 (1,5mm). Suportes estruturais e de
fixacdo do tampo/ assento confeccionados em
chapa de aco carbono SAE 1008, espessura de
3mm, estampados. Fixacdo do tampo a estrutura
através de: Parafusos rosca maquina polegada de
1/4” x 2 1/2”, cabeg¢a chata, fenda simples;
Parafusos rosca maquina polegada de1/4” x 27,
cabeca chata, fenda simples; Parafusos
autoatarraxantes para MDP, didmetro de 4,5mm,
22mm de comprimento, cabeca panela, fenda
Phillips ou Pozidriv. Ponteiras/ sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas a
estrutura através de encaixe. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi
| Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima de 40 micrometros
na cor VERMELHA. FABRICACAO: Para
fabricacéo é indispensavel  seguir  as
especificagcbes  técnicas e  atender as
recomendacgdes das normas especificas para
cada material. Pecas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes. A fita de bordo deve ser aplicada
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exclusivamente pelo processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber acabamento fresado
ap6s a colagem, configurando arredondamento
dos bordos. A qualidade de colagem da fita de
bordo deve apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, quando ensaiada
conforme - Ensaio de colagem (resisténcia a
tracdo), constante na ABNT NBR 16332: 2014 —
Moveis de madeira - Fita de borda e suas
aplicacbes - Requisitos e métodos de ensaio.
Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos
0s encontros de tubos devem receber solda em
todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

Dimensdes acabadas:

- Tampo: 1500 +2mm (largura) x 700 +*2mm
(profundidade); 640mm £3mm (altura)

- Assento: 1350 +2mm (largura) x 350 =2mm
(profundidade); 380mm + 3mm (altura)

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
deverd apresentar em dez dias, a seguinte
documentacéo técnica em nome do fabricante do
produto:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da
colagem da fita de bordo, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO  para
realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR
16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e
suas aplicagbes - Requisitos e métodos de
ensaio.

Obs. 1: A identificacdo clara e inequivoca do
item ensaiado e do fabricante €& condi¢édo
essencial para validagcdo dos laudos. Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo duas
fotos em diferentes &angulos, com tamanho
minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante;
data; técnico responsavel.

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacéo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo
por exposi¢cdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicao - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
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NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicao ao Dioxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinagao da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo para
medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinagdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformagcdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacgao
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabao; solucao detergente; Oleo;
ketchup; mostarda; café; chéd; éleo lubrificante)
ASTM D1308-2020 — Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacdo da documentagdao técnica.

- Certificado de Cadeia de Custodia FSC ou
CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada
em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metallrgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricacéo de estruturas
de madeira e de méveis).,

- Caso a empresa licitante n&do produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma devera apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregdo especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartorio.
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LOTE 02 — MATERNAL / BERCARIO

ITEM

UNID

DESCRICAO DOS PRODUTOS

QUANTIDADE

01

UNID

BERCO INFANTIL COM COLCHAO: Berco
infantil tipo 1, ndo dobravel, com rodizios, e
certificado pelo INMETRO, de acordo com o
estabelecido na Portaria n® 143 de 22/03/2021, e
ainda em conformidade com as normas ABNT
NBR 15860-1: 2016 - Mdbveis — Bercos e bercos
dobraveis infantis tipo doméstico - Parte 1:
Requisitos de Seguranca; e ABNT NBR 15860-2:
2016 — Mdveis Bercos e bercos dobraveis infantis
tipo doméstico Parte 2: Métodos de ensaio;
Colchdo infanti em espuma flexivel de
poliuretano, certificado pelo INMETRO, de acordo
com o estabelecido nas Portarias n°® 035/2021,
conformidade com as normas ABNT NBR 13579-
1: 2011 - Colchéao e colchonete de espuma flexivel
de poliuretano e bases - Parte 1. Requisitos e
métodos de ensaios e ABNT NBR 13579-2: 2011 -
Colchdo e colchonete de espuma flexivel de
poliuretano e bases - Parte 2: Revestimento.

CONSTITUINTES E DIMENSOES - BERCO:
Estrutura metalica em formato de "U" invertido
para sustentacdo das cabeceiras e das grades
laterais, confeccionada em tubo de ago carbono,
seccao circular de 1 1/4", em chapa 16 (1,5mm),
com curvas nos cantos superiores. Barras
horizontais superiores, distantes das cabeceiras,
de modo que estas se configurem como alcas
para conducdo do berco. Raio de curvatura do
tubo de 100mm (+ou- 5mm) considerando o eixo
do tubo. Estrutura do estrado em tubos de ago
carbono, secg¢éo retangular com dimensodes de 40
x 20mm, em chapa 16 (1,5mm). Base do berco
(estrado) em chapa inteirica de MDP, com
espessura de 18mm, revestida nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressao - BP na
cor BRANCA. Topos encabecados em todo
perimetro com fita de bordo de 2mm, com
acabamento superficial liso, atoxica, na mesma
cor e tonalidade do laminado. A face superior da
base do berco deve receber marcacéo,
permanente e indelével, com as dimensdes
nominais do colchdo a ser utilizado. Sistema de
regulagem de altura do estrado por meio de
parafusos M6 e porcas soldadas internamente no
topo dos tubos da estrutura do estrado. Serdo
admitidas solu¢cdes de porcas metalicas co-
injetadas em buchas de polipropileno alojadas
internamente aos tubos do quadro do estrado,

1.300
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desde que garantida a fixacdo adequada dos
componentes. Ajuste do estrado em altura em no
minimo trés (03) posi¢des, somente por meio de
ferramentas. Grades laterais fixas verticais e
horizontais confeccionadas em MDP, com
espessura de 18mm, revestidas nas duas faces
em laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
texturizado na cor BRANCA. Topos encabecados
em todo perimetro (inclusive nas aberturas), com
fita de bordo de 2mm, com acabamento superficial
liso, atoxica, na mesma cor e tonalidade do
laminado.  Arestas usinadas  configurando
acabamento arredondado. Cinco (05) aberturas
com dimens0des espacadas conforme os requisitos
da norma ABNT NBR 15860 (parte 1). Cabeceiras
em MDP, em formato retangular, espessura de
18mm, revestidas nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressao - BP texturizado, na
cor BRANCA. Topos encabecados em todo
perimetro com fita de bordo de 2mm, com
acabamento superficial liso, atoxica, na mesma
cor e tonalidade do laminado. Arestas usinadas
configurando acabamento arredondado. Quatro
rodizios para pisos frios, com sistema de travas
por pedal, injetados em nylon reforcado com fibra
de vidro, com eixos de ago, rodas duplas de
75mm, injetadas em PVC, com capacidade de
60kg cada. Banda de rodagem em poliuretano
injetado. Cores diferenciadas entre as rodas
(BRANCO) e a banda de rodagem (CINZA). Eixo
dotado de rosca métrica. Sistema de travas nos
dois sentidos, tanto na rodagem como no giro,
através de mecanismo metalico. Eixos com
sistema de rosca M12. Fixacdo dos rodizios as
estruturas metdlicas, por meio de porcas internas
aos tubos. Estas porcas podem ser soldadas em
chapas soldadas na parte interna dos tubos.
Serdo admitidas solucdes de porcas metalicas co-
injetadas em buchas de polipropileno alojadas
internamente aos tubos, desde que garantida a
fixacdo adequada dos componentes. Fixacdo das
grades e cabeceiras a estrutura metalica, através
de porcas cilindricas M6 e parafusos Allen.
Elementos metalicos pintados com tinta em po,
eletrostatica, hibrida EpOxi/ Poliéster, lisa e
brilhante, atoxica, polimerizada em estufa, na cor
CINZA.

Dimensoes:

Comprimento total incluindo cabeceiras: 1200mm
(+/- 10mm); Largura total incluindo grades:
670mm (+/- 10mm); Altura das cabeceiras
considerando a estrutura tubular (sem considerar
o rodizio), extensao vertical das grades e distancia

CONSORCIO INTERMUNICIPAL DA REGIAO CENTRAL DO ESTADO DE SAO PAULO - CONCEN
Rua Voluntérios da Péatria, 1880 - Centro, Araraquara/ SP, CEP. 14800-350
www.concen.sp.gov.br




3\ CONCEN

regulavel da superficie do colchdo a barra superior
das grades em conformidade com as disposi¢coes
da norma ABNT NBR 15860-1:2016.

CONSTITUINTES E DIMENSOES - COLCHAO:
Espuma de poliuretano flexivel com densidade
D18, integral (tipo “simples”), revestido em uma
das faces e nas laterais em tecido Jacquard,
costurado em matelassé (acolchoado), com
fechamento perimetral tipo viés, e com
acabamento da outra face do colchao plastificado,
conforme requisitos da norma NBR 13579 (partes
1 e 2). Tratamento antialérgico e antiacaro nos
tecidos.

Dimensfes: O comprimento e a largura do
colchéo a ser fornecido com o bergo, devem ser
tais que o espaco entre o colchdo e as laterais, e,
entre o colchdo e as cabeceiras, ndo exceda a
30mm, conforme item 6 h) da NBR 15860-1:2016;
Altura: 120mm (-5/+15mm).

O berco deve possuir Selo INMETRO
de Identificacdo da Conformidade, aplicado no
proprio produto e na embalagem. O colchao
também deve possuir Selo INMETRO de
Identificagdo da  Conformidade, costurado
diretamente no corpo do colchdo. Sera necesséria
também a aposicdo do selo na embalagem,
guando esta ndo for de material transparente. O
Certificado de Conformidade INMETRO deve
corresponder ao desenho e especificagdo do
bergo infantil - com colch&o. Para fabricagdo do
berco e do colchdo é indispensavel atender as
especificacbes técnicas e recomendacbes das
normas vigentes especificas para cada material.
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso, que assegure resisténcia a
corrosdo em céamara de névoa salina. A
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina
deve ser comprovada por laudo de ensaio de
conformidade a amostras ensaiadas conforme
ABNT NBR ISO 4628-3:2015. O grau de
enferrujamento deve ser de Ri0O e o grau de
empolamento dO/t0. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. As unides entre tubos devem receber
solda em todo o perimetro. Deverdo ser
eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos agudos.

O berco devera vir acompanhado do “MANUAL
DE INSTRUCOES", em portugués, contendo:
Orientacbes para uso correto contemplando os
conteudos, estabelecidos pela norma NBR 15860-
1; Desenho técnico para montagem, contendo a
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lista e descricdo de todas as pecas e ferramentas
necessarias, além de um diagrama dos parafusos
e fixadores requeridos; Procedimentos de
seguranc¢a; Regulagem, manutencdo e limpeza,;
Procedimentos para acionamento da garantia e/ou
assisténcia técnica; Certificado de garantia
preenchido contendo: data de emissdao e o
ndamero da Nota Fiscal. Devem ainda constar no
manual as seguintes adverténcias: "ESTEJA
CIENTE DO RISCO DE CHAMA ABERTA E
OUTRAS FONTES DE CALOR, TAIS COMO
AQUECEDORES ELETRICOS, AQUECEDORES
A GAS ETC. NAS PROXIMIDADES DO BERCO";
"NAO UTILIZE O BERCO SE ALGUMA PARTE
ESTIVER QUEBRADA, RASGADA ou
FALTANDO. UTILIZAR SOMENTE PECAS DE
REPOSICAO APROVADAS PELO
FABRICANTE"; "NAO DEIXE NENHUM OBJETO
DENTRO OU PROXIMO AO BERCO QUE
POSSA SERVIR DE PONTO DE APOIO OU
APRESENTE PERIGO DE ASFIXIA OU
ESTRANGULAMENTO, COMO POR EXEMPLO
CORDAS, CORDOES DE PERSIANA / CORTINA
ETC."; "NUNCA UTILIZAR MAIS DE UM
COLCHAO NO BERCO". O manual deve ainda
trazer os seguintes dizeres: "IMPORTANTE LER
COM ATENCAO E GUARDAR PARA
EVENTUAIS CONSULTAS".

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar acompanhado da amostra em
dez dias, a seguinte documentagdo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade para o berco,
emitido pelo Organismo de Certificagcdo do
Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 15860:2016 (partes
1 e 2) - Moveis - Bercos e bercos dobraveis
infantis tipo doméstico. Obs1.: No certificado deve
vir expresso a madeira e espessura utilizada na
confeccgédo do berco.

- Certificado de Conformidade para o colchao,
emitido pelo Organismo de Certificacdo do
Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 13579:2011 (partes
1 e 2) - Colchéo e colchonete de espuma flexivel
de poliuretano e bases.

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
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em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosao
por exposicao a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo ao Dioxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacao da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para
medicao ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da
verificagcdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo réapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinagéo
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria;
agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucéo
de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup;
mostarda; café; cha; o6leo lubrificante) ASTM
D1308-2020 - Avaliagdo da  atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacao da documentacdao técnica.

- Certificado de Cadeia de Custodia FSC ou
CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada
em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Indlstria Metallrgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais nao-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricacdo de estruturas
de madeira e de moveis).

- Caso a empresa licitante ndo produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma deverqd apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
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reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregao especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartorio.

UNID MODULO PARA AREAS DE REPOUSO E | 3.500
RELAXAMENTO:

Modulo desmontavel para areas de repouso e
relaxamento: Leve, lavavel, montada através de
encaixe, sem velcro e parafusos.
CARACTERISTICAS: Permite  empilhamento,
duas cabeceiras inteiricas injetadas em
polipropileno  virgem (PP n&o reciclado)
texturizada, cada cabeceira contendo dois pés em
suas extremidades em formado de, cavidade
superior para empilhamento de maximo de 35mm
e minimo 15mm dessa forma evitando o
aprisionamento das maos ou pés das criangas,
formato dos pés em nas extremidades para maior
estabilidade da cama evitando tombamentos e
acidentes, furos para escoar liquidos, no centro da
cabeceira deve conter um porta mamadeira de
didmetro minimo de 65mm com furos para escoar
liquidos que permitam higienizagdo total com
agua, ponteiras dos pés em borracha
antiderrapante semi esférica de no minimo 5 mm
macico, aplicada sob pressédo e protegida contra
arrancamento por borda plastica, fixagédo do tecido
na cabeceira através de 8 pinos pequenos que
servem como guias e 5 pinos grandes com funcdo
de se encaixar a uma travessa fazendo um
sanduiche onde o conjunto é travado por cinco
travas elasticas, todos os itens injetados em PP, a
cabeceira com borda de 45mm e espessura de 3
mm, estrutura lateral formada por duas barras de
aluminio de liga 6063 com espessura de 1,59mm
resistente a corrosdo, inclusive por tenséo,
umidade e salinidade, a barra de aluminio devera
se encaixar na cabeceira de forma que nédo se
solte por no minimo 40 mm, tela vazada em tecido
100% poliéster lavavel, com tratamento, antifungo,
antibacteriano, antichama, antioxidante e isento
de ftalatos. Acabamento soldado pér termo fuséo
em toda extensdo uniformemente, largura minima
da solda 20mm DIMENSOES E TOLERANCIAS*
Altura minima 110mm; * Largura: 600 +/- 15mm; *
Comprimento: 1375 +/- 5.

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar acompanhado da amostra em
dez dias, a seguinte documentacdo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Relatério de ensaio da matéria prima utilizada
na cabeceira referente ao Impacto Izod com
resultado médio de minimo de 120 j/m
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- Laudo de laboratorio acreditado pelo INMETRO
referente a NBR: 8094:1983 — material metalico
revestido e ndo revestido - corrosao por exposicao
a nevoa salina — método de ensaio minimo de 96
horas de exposicéo

— Laudo de laboratorio referente a NBR NM 300-
2/2004 - seguranca de brinquedos — parte 2
inflamabilidade -referente a tela- Laudo de
laboratorio referente a NBR 16040/2020 ensaio da
tela: - Ftalatos;

- Laudo de laboratério referente ao crescimento
de microrganismo na superficie da tela de
bactérias mesodfilas, areobias, fungos e leveduras;
- de resisténcia a luz ultravioleta; - Laudo de
ensaio da resisténcia das ponteiras de borracha
conforme NBR 14006:2008 ITEM 6.4.7

- Laudo de laboratério de bordas cortantes,
pontas agudas e avalicdo de partes pequenas
conforme a NBR NM 300-1:2004 (versdo
corrigida:2011)

- Laudo de laboratorio acreditado pelo INMETRO
ensaio de rolagem atendendo a NBR15413-
1:2013 ITEM 7.3 portaria do INMETRO
N°75/2021, ANEXO Il — item 6 e tabela A- Laudo
de laboratério acreditado pelo INMETRO
conforme EN747-2:2015 ITEM 5.5 — Durabilidade
de estrutura e fixagao.

- Laudo emitido por laboratério quando a
atividade antiviral de acordo com a ISO
21702:2019 em produtos porosos e ndo porosos
(Prolipopileno) para a familia do SARS-CoV-2
(Corona-Virus) com porcentagem de reducdo
acima de 95%.

- Caso a empresa licitante nao produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma dever4d apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregado especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartdrio.

LOTE 03 - QUADRO ESCOLAR

ITEM

UNID

DESCRICAO DO PRODUTO

QUANTIDADE

01

UNID

QUADRO ESCOLAR: Quadro branco integra o
sistema de superficies para multiplas funcdes
como escrever, projetar, fixar, composto de
painéis modulares com dimensdes variaveis, para
uso interno em ambientes pedagdgicos,

200
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administrativos, circulagbes, areas comuns e
outros. Painel composto por substrato de MDF, de
18mm de espessura, revestido na superficie
frontal com lamina de ago cerdmico e na parte
posterior em laminado melaminico de baixa
pressdo. Colagem do revestimento frontal do
painel com adesivo bi componente. Superficie de
aco ceramico acetinada na cor branca, com
escala de dureza Mohs minima de 5 conforme
norma EN 15771. A superficie de aco ceramico
com base em chapa de aco carbono deve ser
revestida de esmalte cerdmico, branco, acetinado,
na parte frontal, espessura 170 micrometros, e de
esmalte cerdmico de protecdo na superficie
posterior. Bordos encabegados em  perfil
extrudado em ABS na cor BRANCA com alma
para insercdo e colagem ao painel. Acabamento
liso brilhante. Colagem da alma dos perfis de
bordo as laterais fresadas do painel de MDF, com
adesivo hot Melting. Cantoneiras para protecao,
fixacdo e afastamento da parede, em material
polimérico injetado em ABS na cor BRANCA, em
duas partes denominadas “Base” e “Capa”, que se
encaixam entre si por meio de registros e
envolvem o conjunto painel-perfis de bordo.
Acabamento externo de superficie: brilhante
espelhado. Fixagles: - Fixacdo da base ao painel
pelo verso, com parafusos rosca métrica M6 x
16mm, cabeca panela, fenda phillips, e buchas de
zamac, auto atarraxantes com rosca interna
métrica M6 x 13mm rosqueadas e coladas ao
substrato com adesivo epoxi. - Fixacao da base a
parede com parafusos de cabeca sextavada % X
90mm e buchas de parede universais D=10mm,
comprimento 60mm. - Fixacao da capa a base por
parafusos tipo “Allen” M6 x 20mm e porcas M6
coinjetadas a base. - Fixacdo da travessa de
sustentacdo a parede por parafuso de aco
carbono zincado autoatarraxante, cabega panela,
fenda philips  4,8mmx50mm  (didmetro X
comprimento) e buchas de Nylon tipo S8. -
Fixac&o da travessa de sustentacdo ao painel pelo
verso com parafusos "phillips" 3,5 mm x 20mm.

Obs.1: As buchas de fixagdo das bases ao
painel deverdo ser entregues pré-instaladas.
Pecas extrudadas e injetadas n&o devem
apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes. Suporte para apagador com encaixe
para até 5 (cinco) canetas, confeccionada em
chapa de aco 0,90mm de espessura. Dimensdes
total: 200mm (+/-2mm) (L) x 88mm (+/-2mm) (P) X
170mm (A) (+/-2mm). A peca é dobrada com a 12
dobra com 24,22mm, 22 dobra com 98,98mm, 32
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dobra com 98,98mm, 42 dobra com 58,5mm. A 22
dobra deve estar com 135°. O Suporte também
contém um apoio para as canetas com uma
distdncia de 49mm da base de encaixe das
canetas. Os furos de entrada para as canetas
devem ter no minimo 21mm de diametro. O
suporte pode ser fixado no quadro ou direto na
parede. No kit de montagem deve conter uma
chapa de fixacdo do suporte para apagador com
95mm x 95mm x 0,9mm, 2 (duas) unidades de
bucha americana M6x13mm, 4 (quatro) unidades
de parafuso M6x12mm, 2 (duas) unidades de
porcas sextavadas M6, 2 (duas) unidades de
buchas S10 e 2 (duas) unidades de parafuso
rosca soberba 1/4x90mm.

Dimensbes Quadro: 2500 mm (+/-10mm)
(largura) X 1200 mm (+/-10mm) (altura).

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar acompanhado da amostra em
dez dias, a seguinte documentagdo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Documento que comprove para o laminado
ago-ceramico, atendimento a ISO 28762 -
Esmaltes Vitreos e de Porcelana — Revestimentos
de esmalte aplicados ao aco para superficies de
escrita, nos quesitos:

» Teste de Aderéncia;

» Resisténcia ao desgaste;

» Resisténcia ao Impacto;

» Dureza de superficie.

NORMAS: ISO 28762: Esmaltes vitreos e de
porcelana — revestimentos de esmalte aplicados
ao aco para superficies de escrita.

» Relatorio de ensaio de arrancamento conforme
ASTM D 4541 emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro com a imagem do produto.

» Relatdrio de ensaio de carga estéatica conforme
procedimento interno do Laboratério. (2 kg por 1
hora, sem deformacdo permanente, ruptura ou
perder sua funcionalidade).

» Laudo (com imagem do produto) de
comprovacdao das caracteristicas dimensionais
conforme especificacbes do edital, em Original ou
copia autenticada, emitido por laboratorio
acreditado pelo CGCRE-INMETRO.

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacéo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corroséo
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por exposicao a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicado - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera Gmida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo ao Dioxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinagao da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para
medicao ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da
verificagcdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinagdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo réapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacdo
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria;
agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugéo
de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup;
mostarda; café; cha; o6leo lubrificante) ASTM
D1308-2020 - Avaliacdo da  atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacao da documentacdao técnica.

- Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou
CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada
em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metalurgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais nao-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricacdo de estruturas
de madeira e de méveis).,

- Caso a empresa licitante ndo produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma deverqd apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
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revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregao especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartorio.

UNID QUADRO ESCOLAR: Quadro em painel MDF 4.600
de 18mm, dimensdes 1200mm (altura) x 2500mm
(largura), revestido na face frontal em laminado
melaminico de alta presséo “lousa” quadriculado,
0,8mm (espessura), quadriculado de 5 x 5cm, cor
BRANCO BRILHANTE. A face posterior devera
ser revestida com chapa de balanceamento -
contra-placa fendlica de 0,6mm, lixada em uma
face. Todos os bordos do painel deverdo ser
encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polinivinila) com “primer”, 1,5mm (espessura),
cor CINZA, coladas com adesivo “Hot Melting”. 8
suportes de fixacdo do painel em aco SAE 1008,
em chapa 14 (1,9mm) , dobradas e estampadas.
Conjunto para fixagdo dos suportes ao painel
composto de 16 parafusos de aco,
bicromatizados, rosca métrica, cabeca cilindrica,
fenda simples, M6 (diametro de 6mm) x 16mm
(comprimento) e 16 buchas auto-atarraxantes de
zamac para parafusos M6, 15mm (comprimento).
Conjunto para fixagdo na parede composto de 8
parafusos de aco carbono, zincados, rosca
soberba, cabega sextavada, 1/4” (didmetro de
6,3mm) x 60mm (comprimento), com arruelas
lisas, zincadas, em chapa 16 (1,5mm) e 8 buchas
de parede tipo S10. Calha metalica em chapa 18
(3,2mm), ago carbono, com 967mm de
comprimento, dobrada e estampada.
Complementos: - Reforgo em chapa 16 (1,5mm),
aco carbono, com 967mm de comprimento,
dobrado e estampado; - Fechamento das duas
extremidades da calha em chapa 20 (0,9mm), aco
carbono. Pintura dos elementos metalicos em tinta
em po hibrida EpoOxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros, cor
CINZA.COMPLEMENTO: Cada quadro devera
ser fornecido acompanhado de 1 apagador e 4
caixas com 12 canetas cada, nas cores vermelho,
verde, azul e preto.

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar acompanhado da amostra em
dez dias, a seguinte documentagdo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacado e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacdo, conforme normas abaixo,
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acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosao
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicado - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicao ao Didxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinagdo da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para
medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformagdo rédpida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinagéo
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria;
agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugéo
de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup;
mostarda; café; chg; Oleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 - Avaliagdo da  atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdo da documentagdao técnica.

- Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou
CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada
em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metallrgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricac@o de estruturas
de madeira e de méveis).,

- Caso a empresa licitante nao produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma devera apresentar as certificacbes
exigidas em nome da empresa fabricante,
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acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregao especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartdrio.

LOTE 04 - ACO
ITEM | UNID | DESCRICAO DO PRODUTO QUANTIDADE
01 UNID | ARMARIO DE ACO ALTO COM 02 PORTAS | 6.050

DE ABRIR: Armario de ac¢o alto, com duas portas
pivotantes, dotado de 03 prateleiras, sendo 02
removiveis e ajustaveis e 01 fixa, montado por
meio de rebites sem a utilizacdo de solda. Produto
elaborado em chapa de ago laminado a frio SAE
1006/1008. As laterais e portas em chapa #24
(0,60 mm). Tampo, base e reforcos em chapa #22
(0,75mm). Prateleiras regulaveis em cremalheira
estampada em chapas de aco #22 (0,75mm).
Barras de travamento das portas com diametro
minimo de 6,35mm (1/4”). Dobradicas internas
nao visiveis na parte exterior do movel em chapa
de aco laminado a frio #16 (1,5 mm). Macaneta e
canopla em liga metalica ndo ferrosa, cromada ou
niquelada, com travamento por sistema Cremona.
Fechadura de tambor cilindrico embutida na
maganeta com no minimo 4 pinos. Chaves
escamoteaveis em duplicata presas as macganetas
correspondentes. Bordas acessiveis aos usuarios
devem ser arredondadas e livres de rebarbas, néo
devendo apresentar pontos cortantes. Os cantos
das dobras deverdo conter recortes para alivio,
evitando cantos cortantes e pontiagudos, bem
como nao deverao possuir rebarbas metélicas. Os
refor¢cos das portas devem ser soldados por solda
ponto com um minimo de 9 pontos de solda para
cada porta, espacados uniformemente. Fixar
portas por meio de dobradicas embutidas e
soldadas, com trés unidades por porta, dobradas
em prensa formando um cilindro para encaixe do
pino. As prateleiras devem ser regulaveis através
de cremalheiras que permitam o ajuste de alturas
entre prateleiras. Na parte superior do chapéu
devera conter a logomarca do fabricante
estampada em alto relevo e abertura para
ventilagdo possuindo no minimo 12 rasgos
oblongulares. O acabamento das dobras nos
cantos do tampo do armario deve ser com
fechamento sem a utilizacdo de solda externa em
gue a unido das chapas ficam nas laterais com
cortes feitos em 45° (arremate). Tratamento anti-
ferruginoso das superficies com resisténcia a
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corrosdo em superficies com tecnologia nano
ceramica com conversor quimico de zircénio com
adicdo de tenso ativo desengraxante e
revestimento, livre de componentes organicos
volateis e metais pesados toxicos. Pintura em tinta
pé na cor cinza texturizada, epoxi-poliéster,
eletrostatica, com caracteristicas antibacterianas,
polimerizada em estufa, com espessura minima
de 40 micros com tempo de cura de 10 a 30
minutos e temperatura entre 180°C a 220°C,
Pintura das estruturas, cor cinza texturizado.

DIMENSOES: Altura: 1980mm. (+/-10mm);
Largura:900mm. (+/-10mm); Profundidade:
450mm. (+ 10mm).

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar acompanhado da amostra em
dez dias, a seguinte documentagdo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Certificacdo de produto para com a NBR-
13961:2010 da ABNT.

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacao, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosao
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢cdo ao Dioxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinagcdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinagcdo para
medicao ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagao
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria;
agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo
de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup;
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mostarda; café; chg; oleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 -  Avaliagdo da  atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdo da documentacao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metallrgica
(10 - Fabricacédo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricag@o de estruturas
de madeira e de méveis).,

- Caso a empresa licitante ndo produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma dever4d apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaragdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregao especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartorio.

UNID ARMARIO DE ACO ALTO COM 02 PORTAS | 2.700
DE ABRIR: Armario de ago alto, com duas portas
pivotantes, dotado de 03 prateleiras, sendo 02
removiveis e ajustaveis e 01 fixa, montado por
meio de rebites sem a utilizacdo de solda. Produto
elaborado em chapa de ago laminado a frio SAE
1006/1008. As laterais e portas em chapa #24
(0,60 mm). Tampo, base e reforcos em chapa #22
(0,75mm). Prateleiras regulaveis em cremalheira
estampada em chapas de aco #22 (0,75mm).
Barras de travamento das portas com diametro
minimo de 6,35mm (1/4”). Dobradigas internas
nao visiveis na parte exterior do mével em chapa
de aco laminado a frio #16 (1,5 mm). Macaneta e
canopla em liga metdlica nado ferrosa, cromada ou
niquelada, com travamento por sistema Cremona.
Fechadura de tambor cilindrico embutida na
maganeta com no minimo 4 pinos. Chaves
escamoteaveis em duplicata presas as macanetas
correspondentes. Bordas acessiveis aos usuarios
devem ser arredondadas e livres de rebarbas, néo
devendo apresentar pontos cortantes. Os cantos
das dobras deverdo conter recortes para alivio,
evitando cantos cortantes e pontiagudos, bem
como nao deverdo possuir rebarbas metalicas. Os
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reforgos das portas devem ser soldados por solda
ponto com um minimo de 9 pontos de solda para
cada porta, espacados uniformemente. Fixar
portas por meio de dobradicas embutidas e
soldadas, com trés unidades por porta, dobradas
em prensa formando um cilindro para encaixe do
pino. As prateleiras devem ser regulaveis através
de cremalheiras que permitam o ajuste de alturas
entre prateleiras. Na parte superior do chapéu
devera conter a logomarca do fabricante
estampada em alto relevo. Na parte superior do
chapéu devera conter a logomarca do fabricante
estampada em alto relevo e abertura para
ventilagdo possuindo no minimo 12 rasgos
oblongulares. O acabamento das dobras nos
cantos do tampo do armario deve ser com
fechamento sem a utilizacdo de solda externa em
gue a unido das chapas ficam nas laterais com
cortes feitos em 45° (arremate). Tratamento anti-
ferruginoso das superficies com resisténcia a
corrosdo em superficies com tecnologia nano
ceramica com conversor quimico de zircbnio com
adicdo de tenso ativo desengraxante e
revestimento, livre de componentes organicos
volateis e metais pesados toxicos. Pintura em tinta
pé na cor cinza texturizada, epoxi-poliéster,
eletrostatica, com caracteristicas antibacterianas,
polimerizada em estufa, com espessura minima
de 40 micros com tempo de cura de 10 a 30
minutos e temperatura entre 180°C a 220°C,
Pintura das estruturas, cor cinza texturizado.

DIMENSOES: Altura: 1980mm. (+/-10mm);
Largura:1200mm. (+/-10mm); Profundidade:
450mm. (+/-10mm).

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar em dez dias uteis, a seguinte
documentacéo técnica em nome do fabricante do
produto:

- CertificacBo de produto para com a NBR-
13961:2010 da ABNT.

- Laudos laboratoriais realizados com base na
norma ABNT NBR 13961:2010: Ensaio
dimensional conforme os itens 4.1 e 4.2; Ensaio
de seguranca e usabilidade conforme o item
4.4; Ensaio de estabilidade do moével vazio
conforme o item 6.2.3; Ensaio de estabilidade
com carga vertical nas partes méveis conforme o
item 6.2.4; Ensaio de estabilidade do mével com
aplicacdo de forca horizontal conforme o item
6.2.5; Ensaio de resisténcia da estrutura
conforme o item 6.3.2; Ensaio de resisténcia dos
suportes de planos horizontais conforme o item
6.3.3.1; Ensaio de deflexdo de planos horizontais
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conforme o item 6.3.3.2; Ensaio de resisténcia de
planos horizontais a carga concentrada conforme
o item 6.3.3.3; Ensaio de resisténcia de portas
com pivotamento vertical a cargas verticais
conforme o item 6.3.4.1; Ensaio de resisténcia de
portas com pivotamento vertical a cargas
horizontais conforme o item 6.3.4.2; Ensaio de
durabilidade de portas com pivotamento vertical
conforme o item 6.3.4.3; Ensaio de carga maxima
total conforme o item 6.3.8.

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacao, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosao
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicao - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera umida
saturada por 1.200 horas de exposigdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢cdo ao Dioxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para
medicao ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacdo
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria;
agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucao
de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup;
mostarda; café; chg; Oleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 - Avaliagdo da  atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacdo da documentacao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
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Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metallrgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricacdo de estruturas
de madeira e de méveis).,

- Caso a empresa licitante nao produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma dever4d apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregao especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartorio.

UNID Arquivo de aco com 04 gavetas - O produto 4.850
deve ser certificado pela ABNT, atendendo aos
requisitos da Norma 13961:2010.

Arquivo de aco tipo vertical com 04 gavetas
deslizantes com a seguinte configuracdo: Gavetas
confeccionadas em chapa de ago carbono 22
(0,75mm) de espessura, formadas por: Frente da
gaveta com estampa para porta etiqueta; Suporte
para pasta suspensa formado por requadro. Base
estruturada para unido de todo conjunto da
gaveta; As gavetas se movimentam por meio de
corredicas telescopicas de no minimo 45 mm de
largura com capacidade de 45 kg/par. Fechadura
cilindrica com travamento simultaneo das gavetas.
Puxadores em forma de alca de 96mm com
acabamento cromado. Porta etiquetas estampado
na frente da gaveta. O acabamento das dobras
nos cantos do tampo do arquivo deve ser com
fechamento sem a utilizacdo de solda externa em
gue a unido das chapas ficam nas laterais com
cortes feitos em 45° (arremate). 02 (dois)
travamentos internos por meio de um perfil “U” em
chapa de aco carbono 22 (0,75mm). Para o
desnivel do piso sapatas reguldveis com no
minimo 34 mm de didmetro e rosca
3/8”. Acabamento da superficie em alta producéo
e fino acabamento, com resisténcia a corrosdo em
superficies. O revestimento é por meio do
tratamento de pintura epoxi, com particulas de pé
aderidas formando uma pelicula plastica uniforme
com espessura minima de 40 microns e aderéncia
x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30 minutos e
temperatura entre 180°C a 220°C., garantindo
resisténcia a névoa salina, COMPROVADA POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO.
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Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escérias. Devem
ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondados os cantos
agudos. Pintura das estruturas, cor cinza
texturizado.

Dimensdes: Altura total: 1335 mm + 10; Largura
total: 470 mm * 10; Profundidade: 630 mm + 10
mm.

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar acompanhado da amostra em
dez dias, a seguinte documentagdo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Certificacdo de produto para com a NBR-
13961:2010 da ABNT.

- Laudos laboratoriais realizados com base na
norma ABNT NBR 13961:2010: » ensaio de
estabilidade do moével vazio (6.2.3); ensaio de
estabilidade com carga vertical nas partes moveis
(6.2.4); ensaio de resisténcia de gavetas e trilhos
(6.3.5.1); ensaio de durabilidade de gavetas e
trilhos (6.3.5.2)» ensaio de resisténcia da gaveta
ao impacto do fechamento/abertura (6.3.5.3);
ensaio de resisténcia da estrutura da gaveta
(6.3.5.4); ensaio de intertravamento das gavetas
(6.3.5.5).

Obs. 1: Estes laudos deverdo ser emitidos por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO -
Coordenagdo Geral de Credenciamento do
Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagéo e
Qualidade Industrial - para realizagdo dos ensaios
constantes da ABNT NBR13961: 2010 Mdveis
para escritério - Armarios.

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacéo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corroséo
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdao por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por
exposicao ao Didxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizacdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
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Determinagao da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo para
medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagao
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria;
agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucéo
de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup;
mostarda; café; chg; oleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 -  Avaliacdo da  atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdo da documentagdao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metallrgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricacdo de estruturas
de madeira e de méveis).,

- Caso a empresa licitante nao produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma dever4d apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregado especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartério.

UNID ARMARIO DE ACO ROUPEIRO COM 16 | 1.800
PORTAS: Armério de ago roupeiro, com 16
compartimentos individuais dispostos em 4
colunas e 4 portas em cada coluna com portas
pivotantes independentes e de eixo vertical.
Produto elaborado em chapa de aco laminado a
frio SAE 1006/1008. Corpo, divisorias, portas,
prateleiras e reforco das portas em chapa #22
(0,75 mm). Base em chapa de aco #14 (0,9 mm).
Duas dobradicas internas por porta, ndo visiveis
na parte exterior do mével em chapa de aco
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AL

laminado a frio #14 (1,9 mm), com pino para
travamento em aco carbono zincado branco, com
64mm de comprimento e corpo com 4,75mm de
didmetro. Sistema de tranca dotado de sistema de
preparacdo para uso de cadeado (que néo
acompanha o movel). Bordas acessiveis aos
usuarios devem ser arredondadas e livres de
rebarbas, ndo devendo apresentar pontos
cortantes. Os cantos das dobras deverdo conter
recortes para alivio, evitando cantos cortantes e
pontiagudos, bem como n&o deverdo possuir
rebarbas metéalicas. Prateleiras fixas com dobras
triplas nos bordos da frente, sendo a 12 dobra com
no minimo 30mm e a 22 dobra com no minimo
20mm e a 3% dobra com no minimo 10mm. As
dobras laterais e do fundo, simples, devem ser no
minimo com 20mm. Portas com dobras duplas em
todo o perimetro, 12 dobra com minimo 20mm e 22
dobra com minimo 15mm. Os reforcos das portas
devem ser soldados as mesmas através de solda
ponto espagados uniformemente. Fixar portas por
meio de dobradi¢cas embutidas e soldadas com no
minimo 75 mm de altura total, com duas unidades
por porta, dobradas em prensa formando um
cilindro para encaixe do pino. Rebater a 180° a
dobra interna das portas. Na parte superior do
chapéu devera conter a logomarca do fabricante
estampada em alto relevo. O acabamento das
dobras nos cantos do tampo do armario deve ser
com fechamento sem a utilizacdo de solda externa
em que a unido das chapas fica nas laterais com
cortes feitos em 45° (arremate). Sistema de
aeracdo anti-pd6 em todas as portas tipo
veneziana, com cinco aberturas, na posi¢ao
horizontal e com &angulo de abertura externo,
confeccionado por meio de repuxo e
cisalhamento, com no minimo 75mm de largura e
10mm de altura. Pés confeccionados em aco
carbono chapa #14 (1,90mm) de espessura,
estampado e dobrado, com desenho de
conicidade negativa e dobrado em “C” com 70mm
de comprimento, 74mm de altura e abas de mm
na parte superior e inferior. Para controle do
desnivel do piso possui 4 (quatro) sapatas
niveladoras em nylon injetado, para contato na
superficie do piso e acabamento em chapa de aco
estampado cromado ou zincado. A montagem do
roupeiro dever ser por meio de encaixes e
travamento por meio de rebites de aluminio, sem
a utilizacdo de soldas. Tratamento anti-ferruginoso
das superficies com resisténcia a corrosdo em
superficies com tecnologia nanoceramica com
conversor quimico de zircénio com adigdo de
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tensoativo desengraxante e revestimento, livre de
componentes organicos volateis e metais pesados
téxicos. Pintura em tinta em pdé hibrida, epoxi-
poliéster, eletrostatica, com  caracterisitcas
antibacterianas, polimerizada em estufa, com
espessura minima de 40 microns e aderéncia
x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30 minutos e
temperatura entre 180°C a 220°C. Cor
cinza texturizado.

DIMENSOES: Altura: 1950mm  (+/-10mm);
Largura: 1250mm  (+/10mm); Profundidade:
400mm (+/-10mm).

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar em dez dias, a seguinte
documentacgao técnica em nome do fabricante do
produto:

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacado e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacéo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corroséo
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢cdo ao Dioxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificagcdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para
medicao ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacdo
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria;
agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucéao
de sabdo; solucdo detergente; 6leo; ketchup;
mostarda; café; chg; Oleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 -  Avaliagdo da  atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)
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Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdo da documentacao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metallrgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricac@o de estruturas
de madeira e de méveis).,

- Caso a empresa licitante ndo produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma dever4d apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaragdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregao especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartorio.

UNID ESTANTE SIMPLES: 9.300
Produto confeccionado em chapa de aco
laminado a frio SAE 1006/1008. 06 (seis)
Prateleiras removiveis e ajustaveis medindo 920
mm x 450 mm elaboradas em chapa #24 (0,60
mm) dotadas de 2 (dois) reforcos interno
longitudinal tipo Omega, em chapa de #24
(0,60mm) de espessura em toda sua extensdo,
com dupla dobra no sentido longitudinal. Colunas
em perfil “L” com abas de 30mm (+/-0,5)
confeccionadas em chapa #16 (1,5mm de
espessura), dotadas de furacdo com 8mm de
diametro, dispostos verticalmente, equidistantes a
50mm, propostos para permitir a regulagem em
altura de cada prateleira, possibilitando ainda a
variagcao de abertura dos vaos. Reforgcos em “X”
no fundo e nas laterais, confeccionado em chapa
16 (1,5mm). Montagem por meio de parafusos ( ¥4
X % ) e porcas ( ¥ ) ambos zincados e
sextavados. Bordas acessiveis aos usuarios
devem ser arredondadas e livres de rebarbas, ndo
devendo apresentar pontos cortantes. Os cantos
das dobras deverdo conter recortes para alivio,
evitando cantos cortantes e pontiagudos, bem
como ndo deverdo possuir rebarbas metalicas.
Nas prateleiras devera conter a logomarca do
fabricante estampada em alto relevo. Produto
desmontado  para facilitar transporte e
armazenagem. Tratamento anti-ferruginoso das
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superficies com resisténcia a corrosdao em
superficies com tecnologia nano ceramica com
conversor quimico de zircbnio com adigdo de
tenso ativo desengraxante e revestimento, livre de
componentes organicos volateis e metais pesados
téxicos. Pintura em tinta em pdé hibrida, epoxi-
poliéster, eletrostatica, com caracteristicas
antibacterianas, polimerizada em estufa, com
espessura minima de 40 microns e aderéncia
x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30 minutos e
temperatura entre 180°C a 220°C, cor cinza
texturizado. Injetados na cor cinza compativel.
DIMENSOES:

Altura:1980 mm (+/-3mm)

Largura: 920 mm (+/-3mm)

Profundidade: 450 mm (+ 3mm)
DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar em dez dias, a seguinte
documentacao técnica em nome do fabricante do
produto:

- Certificado de Conformidade conforme NBR
13961:2010

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacado e Pintura em superficies
metalicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacéo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corroséo
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera Gmida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo ao Dioxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacao da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinagcdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para
medicado ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformagdo  rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacdo
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria;
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agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solu¢éo
de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup;
mostarda; café; cha; O6leo lubrificante) ASTM
D1308-2020 - Avaliagdo da  atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatorios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacao da documentacdao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metalurgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricacdo de estruturas
de madeira e de moveis).,

- Caso a empresa licitante ndo produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma dever4d apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaragdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregao especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartorio.

UNID ESTANTE BIBLIOTECA DUPLA FACE: Estante 7.200
biblioteca dupla face, com 12 prateleiras (sendo
10 removiveis e 2 fixas (base)) com dupla dobra
no sentido longitudinal. Produto elaborado em
chapa de aco laminado a frio SAE 1006/1008. 10
Prateleiras medindo 880 mm x 250 mm
elaboradas em chapa #22 (0,75 mm) dotadas de
reforco interno longitudinal tipo Omega, em chapa
de #22 (0,75mm) de espessura em toda sua
extensdo, com dupla dobra no sentido
longitudinal, abas laterais e longitudinais
funcionando como anteparo contra queda de
materiais depositados. Colunas em perfil “G” com
dimensdes minimas de largura de 60 mm, abas de
30 mm e reforco de no minimo 12 mm com
cremalheiras dispostas verticalmente para permitir
a regulagem em altura de cada prateleira.
confeccionadas em chapa #16 (1,50mm) de
espessura. Cada prateleira suporta até 60 kg,
sendo recomendado 40 kg para manter a
segurangca do movel. Montagem por meio de
parafusos (Y2 x ¥%2) e porcas (¥4) zincadas. Bordas
acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas

CONSORCIO INTERMUNICIPAL DA REGIAO CENTRAL DO ESTADO DE SAO PAULO - CONCEN
Rua Voluntérios da Péatria, 1880 - Centro, Araraquara/ SP, CEP. 14800-350
www.concen.sp.gov.br




3\ CONCEN

e livres de rebarbas, ndo devendo apresentar
pontos cortantes. Os cantos das dobras deverdo
conter recortes para alivio, evitando cantos
cortantes e pontiagudos, bem como néo deveréo
possuir rebarbas metalicas. Nas prateleiras
devera conter a logomarca do fabricante
estampada em alto relevo. Produto desmontado
para facilitar transporte e armazenagem, com
dispositivos e engates de facil montagem, que
possibilitem apenas uma montagem garantindo o
perfeito travamento do sistema evitando a
possibilidade de desmontagem em acgbes de
vandalismo. Tratamento anti-ferruginoso das
superficies com resisténcia a corrosdao em
superficies com tecnologia nano ceramica com
conversor quimico de zircébnio com adicdo de
tenso ativo desengraxante e revestimento, livre de
componentes organicos volateis e metais pesados
toxicos. Pintura em tinta em pdé hibrida, epodxi-
poliéster, eletrostatica, com caracteristicas
antibacterianas, polimerizada em estufa, com
espessura minima de 40 microns e aderéncia
x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30 minutos e
temperatura entre 180°C a 220°C. Cor cinza
texturizado.

DIMENSOES: Altura: 2000mm  (+/-10mm);
Largura: 920mm (+/10mm); Profundidade: 655mm
(+/-10mm).

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar em dez dias, a seguinte
documentacao técnica em nome do fabricante do
produto:

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corroséo
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicado - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicao ao Didxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacao da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacao da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo para
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medicao ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformagdo  rapida  (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacdo
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria;
agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugcéo
de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup;
mostarda; café; cha; O6leo lubrificante) ASTM
D1308-2020 - Avaliagdo da  atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatorios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacao da documentacdao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metalurgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricacdo de estruturas
de madeira e de moveis).,

- Caso a empresa licitante ndo produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma dever4d apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaragdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregao especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartdrio.

UNID ESTANTE PARA EXPOSI(;AO: 600
1. Estante de aco, com 2000mm de altura,
fechada nas laterais e no fundo por meio de
painéis, dotada de 5 planos inclinados
articulaveis sendo 3 planos com medidas
de 820 x 350 mm e 2 planos com medidas
de 820 x 400 mm e 6 (seis) prateleiras fixas
horizontais com medidas de 900 x 300 mm,
formando 5 (cinco) vaos frontais para
exposicdo e 5 (cinco) vaos posteriores para
arquivo de publicagbes em geral. O
dispositivo de alinhamento e
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posicionamento das prateleiras devem
permitir que as mesmas fiquem inclinadas a
67 graus e quando levantada fica travada e
nivelada na horizontal. O dispositivo néo
pode permitir que as prateleiras se soltem
ao serem manuseadas.

1. Fabricacio em chapa de aco SAE
1006/1008. Colunas em perfil "L" de abas
iguais 40 x 40mm em chapa 13 (2,23mm);
Prateleiras em chapa 20 (0,90mm); Painéis
laterais e de fundo em chapa 24 (0,60mm);
Planos inclinados para exposicdo em chapa
20 (0,90mm). Fixacdo das prateleiras por
meio de parafusos de 1/4” x 1/2”, zincados,
e porcas com um minimo de nove
parafusos por prateleira. Prateleiras com
dobras triplas nos bordos da frente e fundo.
12 dobra - 30mm (+/- 3mm). 22 dobra -
minimo 10mm. 32 dobra - minimo 5mm.
Dobras duplas nos bordos laterais, 12 dobra
- minimo 20mm. 22 dobra - minimo 10mm.
Colunas, prateleiras e painéis devem ter
furos de g = 8mm, sendo que, nas colunas
e painéis, os furos deverdo ser alinhados
no sentido vertical e espagados a cada
50mm para fixacao das prateleiras. Pés das
colunas com base dobrada em forma de
sapatas. Os planos inclinados devem ter
dobras na parte frontal em forma de “U”
30mm x 10mm para aparar as publicagcfes
em exposicdo, alinhados a borda da
estante. Pintura deve apresentar
acabamento liso e uniforme, isenta de
bolhas e imperfeicdes nas superficies
pintadas. No teste de aderéncia da pintura,
ndo serdo tolerados destacamentos que
excedam os limites definidos para YO XO
(tabelas A.1 e A2 - método A) ou GrO
(tabela A.3 - método B), conforme ABNT
NBR 11003. Pintura eletrostatica em tinta
em poé hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada
em estufa, acabamento liso e brilhante,
espessura minima de 40 micrometros.
Cores: Corpo, prateleiras e planos
inclinados na cor CINZA; Colunas na cor
AZUL. Soldas devem possuir superficie lisa
e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Devem ser eliminados respingos,
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rebarbas e irregularidades de solda, e os
cantos agudos devem ser arredondados.
Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina. O grau de enferrujamento deve ser
de RiO e o grau de empolamento deve ser
de d0/tO.

DIMENSOES:

Altura:2000 mm (+/-3mm)

Largura: 900mm (+/-3mm)

Profundidade: 300 mm (+ 3mm)

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar acompanhado da amostra em
dez dias, a seguinte documentagdo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metalicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacao, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosao
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicado - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicao ao Diéxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinagcdo para
medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da
verificagcdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo répida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacdo
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria;
agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucéo
de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup;
mostarda; café; cha; O6leo lubrificante) ASTM
D1308-2020 - Avaliagdo da  atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
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(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacdo da documentacao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metallrgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricacdo de estruturas
de madeira e de méveis).,

- Caso a empresa licitante nao produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma dever4d apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregao especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartorio.

LOTE 05 — ASSENTO INDIVIDUAL / MULTIPLO

ITEM | DESCRICAO DO PRODUTO QUANTIDADE
01 CADEIRA OPERACIONAL DE ENCOSTO BAIXO COM | 3.200
BRACOS:

Cadeira de escritdrio: Giratoria Operacional, no minimo
do tipo B, com bracos regulaveis, conforme ABNT NBR
13962, com, no minimo, espaldar baixo. Ajustes minimos
para os movimentos independentes para altura do assento,
rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto,
altura dos bracos, altura do encosto, inclinacdo do encosto.
Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado
com aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma
flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura
média predominante de, no minimo, 35 mm e dotado de
carenagem para contracapa do encosto injetada em
polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos
de fixagdo do extensor de encosto no chassi do espaldar e
qgue cubra o mesmo extensor, ndo deixando-o aparente
durante o curso operacional de ajuste vertical. Largura
minima do encosto de 440 mm, extensdo vertical minima do
encosto de 400 mm, ajuste de altura do encosto em no
minimo 5 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 70
mm. Assento: estruturado em chassi de polipropileno
injetado com aletas de reforcos estruturais ou em
compensado multilaminado anatémico de espessura minima
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de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com 40 mm de espessura minima meédia
predominante com contracapa para o0 assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos.
Fixacdo dos elementos ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras com rosca meétrica. Nao sera
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento
e ou fixagdo da contracapa de assento. Revestimento do
assento e do encosto em tecido tipo crepe, em poliéster, ou
em laminado sintético espalmado sobre malha em cor a
definir de acordo com a cartela do fabricante. Largura e
profundidade de superficie minimas de 460 mm.
Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato
permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do
assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinacdo
do encosto, de maneira independente entre si. Plataforma do
assento com, no minimo, oferta de furagdo mais espacada
conforme padréo nacional (160 x 200 mm), plataformas com
furagdo universal serdo aceitas, porém nao serdo aceitas
plataformas com furacdo menos espagadas (apenas 125 x
125 m). Tal plataforma deve ser executada em chapa de
aco carbono estampada com espessura minima de 2,65 mm
e fundida aos demais elementos através de solda do tipo
MIG/MAG ou eletrofuséo. Suporte do encosto do mecanismo
articulado com mola de retorno automatico que proporcione
0 contato permanente quando o mesmo estiver destravado.
O mecanismo deve ser do tipo monobloco, ou seja, a por¢ao
do encosto deve estar unida permanentemente e ndo de
modo a desacopla-la do assento. O usuario deve ser capaz
de travar o encosto em qualquer posi¢cédo ao longo do curso
angular de inclinagdo de 25 graus (minimo). Extensor do
encosto do mecanismo executado em chapa de acgo
estampada com espessura minima de 3 mm. Tal suporte do
encosto devera obrigatoriamente ser provido de carenagem
plastica de protecdo e acabamento injetada em
polipropileno, porém né&o ser corrugada (sanfonada), para
preservar seguranca do usudrio contra elementos o0cos,
conforme ja especificado supra quando do detalhamento do
encosto e contra encosto. Elementos metalicos do
mecanismo construidos em chapa de ago e/ou expostos
devem apresentar tratamento de superficie por meio de
pintura eletrostatica a p6, com tratamento anti ferruginoso e
posterior cura e polimerizagdo em estufa. Bragcos com
regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado
em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou
polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada de,
no minimo, 30% da resina ou ainda em chapa de ago com
largura minima de 50 mm e espessura minima de 4,75 mm
com vinco e pintura eletrostatica. Carenagem do braco
injetada em polipropileno. Apoia braco deve ser injetado em
poliuretano TPU ou de pele integral ou ainda em
polipropileno. Apoia bragos com dimensfes minimas de 70
mm de largura e 250 mm de comprimento, além de
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apresentar ajuste de altura dos bracos acionado por botéo,
frontal ou lateral, com mola de auto retorno, permitindo o
ajuste em, no minimo, 5 pontos de parada. Coluna: coluna
para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com
classificacdo de qualidade e seguranga minimas conforme
Classe 3 ou 4 da Norma DIN EN 16955:2007. Base cinco
patas: confeccionada em ago tubular de secéo retangular ou
semi-oblonga cujas dimensdes do perfil tubular sejam, no
minimo, de 20 x 35 x 1,50 mm, soldadas por eletrofusdo e
com reforco em Metal Inert Gas em dois anéis centrais
estampados que formam o conico de alojamento do pistao.
Nao serd admitido o uso de bucha plastica ou solda para
fixacdo do pino do rodizio, para facilitar eventuais
manutengbes, 0 mesmo devera ser fixo através de anel
metalico. Rodizios: de duplo giro do tipo “H”, com banda de
rodagem em nylon e dimensionais conforme o preconizado
pelos requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962, com eixo
vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico
para fixacdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica
ou solda.

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor devera
apresentar acompanhado da amostra em dez dias, a
seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto:

Certificacfes de evidéncia minima da qualidade:

- Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos aplicaveis
da ABNT NBR 13962:2006 ou versdo vigente. No laudo
devera conter imagens do produto para 0 mesmo que possa
ser identificado.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da
NR-17, Portaria MTPS 3.751, emitido por Profissional
competente. O Laudo deve conter fotografias ou imagens,
além de especificacbes e detalhamento que possam
oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para
identificar que se trata do mesmo produto ou produto de
mesma familia/linha de producdo ofertada. N&o serdo
aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do
produto objeto da andlise. Devem estar acompanhados da
devida ART do servico caso emitidos por Engenheiro, com
comprovante de quitacdo Guia e documento CREA do
Profissional, caso emitidos por Ergonomista, devem vir
acompanhados do Certificado ABERGO Vvélido do
Profissional e, caso seja emitido por médico do trabalho,
devera vir do comprovante de registro no CRM.

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios
acreditados pela  Cgcre/lnmetro, comprovando as
caracteristicas da espuma do assento, constando o0s
seguintes indices de performance:

- Forca de Indentag&o a 25% de no maximo 300 N e a 65%
de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das
forcas de indentacdo maior que 2,3 conforme método ABNT
NBR 9176/2016.
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- Deformacdo Permanente & Compressdo a 90% de no
méaximo 5,0%, conforme método ABNT NBR 8797/2017.

- Certificado de Cadeia de Custodia FSC ou CERFLOR
emitido por Certificadora Acreditada em nome do fabricante
ou do licitante; e

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal
do IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro
da validade em nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente
algum elemento do produto especificado no presente termo
de referéncia, a mesma devera apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de
declaracdo de tal fabricante reconhecendo a empresa
licitante como sua revendedora e agente de assisténcia
técnica para o pregao especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartorio.

02

CADEIRA FIXA DE APROXIMACAO COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO: Cadeira individual
empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular de aco - Cadeira
Certificada Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018.
Descricao: Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL
(PANTONE (¥) 287 C. Assento contendo bordas
arredondadas, engrossadas para maior resisténcia, polidas
brilhante contornando toda a peca com espessura minima
6,5 mm, superficie texturizada anti risco com espessura
minima de 3,8mm. Fixa¢do do assento através de encaixe
superior transpassando as colunas do encosto de forma
perfeita alojando as quatro aletas que se encontram abaixo
do assento onde serdo posicionados oito rebites de “repuxo”
. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Encosto encaixado ao tubo por alojamento “tipo bucha”
fechado arredondado medindo 160mm contendo trés aletas
estruturais em cada alojamento do tipo méo francesa isenta
de cantos vivos, bordas arredondadas, engrossadas para
maior resisténcia, polidas brilhante contornando toda a peca
com espessura minima 6,5 mm, superficie texturizada anti
risco com espessura minima de 4mm. Encosto fixado a
estrutura através de quatro rebites de “repuxo” posicionados
em alojamento especifico com anel de protecao, diametro de
4,8 mm, comprimento 12 mm . Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor AZUL (PANTONE (*) 287 C, fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor. Pegador para carregamento
injetado no proprio encosto medindo cem por cinquenta
milimetros formato eliptico, centralizado na parte superior, a
fim de permitir melhor movimentacdo das cadeiras. Nas
partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdao em
camara de névoa salina. Pintura dos elementos metélicos
em tinta em pd hibrida Epodxi / Poliéster, eletrostética,
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brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies é&speras ou escorias. Todos o0s
encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos. Pecas injetadas
nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes.

DIMENSOES DA CADEIRA:

Altura do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10)

Largura do assento: 484 mm (+/-3)

Profundidade do assento: 432 mm (+/-3)

Largura do encosto: 431 mm (+/-2)

Altura do encosto: 251 mm (+/-2)

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor devera
apresentar acompanhado da amostra em dez dias, a
seguinte documentacgdo técnica em nome do fabricante do
produto:

Para a cadeira: Certificado de conformidade de acordo com
ABNT NBR 13962:2018.

Apresentar para a cadeira, relatério de ensaio com a
imagem do produto em atendimento a NBR 14006:2008 -
Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para realizagdo desse ensaio, para 0s seguintes
itens e descritivos da referida Norma:

6.4.1. Carga estatica no assento;

6.4.2. Carga estéatica no encosto;

6.4.3. Fadiga no assento;

6.4.4. Fadiga no encosto;

6.4.5. Impacto no assento;

6.4.6. Impacto no encosto;

6.4.7. Ponteiras dos pés;

6.4.8.3. Estabilidade frontal e lateral;

6.4.8.4. Estabilidade para tras.

» Laudo (com imagem do produto) de comprovacdo das
caracteristicas dimensionais conforme especificacbes do
edital, em Original ou cOpia autenticada, emitido por
laborat6rio acreditado pelo CGCRE-INMETRO.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo
Certificador (OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando
gue o fabricante tem seu Processo de Preparacéo e Pintura
em superficies metdalicas, certificado pelo modelo 5 de
certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos
seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante: -
Resistencia a Corrosao por exposicdo a Névoa Salina por
1500 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 -
Resistencia a Corrosdo por exposi¢cdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao
Dioxido de enxofre por 40 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 -
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Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizacdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacgéo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinacdo da
aderéncia NBR 11003:2023 - Determinacdo da flexibilidade
por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagao
para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091-2022 - Determinacdo da verificacdo da
aderéncia da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagao
do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgéanicos para efeitos de deformacgéo rapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) -
Determinacao efeitos de produtos quimicos domeéstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugcédo de
sabao; solucao detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café;
cha; oleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliacdo da
atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitacdo para apresentacdo da documentacéao
técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal
do IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro
da validade em nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Indastria Metallrgica (10 -
Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais néo-
ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia); Detalhe 7 Industria de Madeira (4 -
Fabricacdo de estruturas de madeira e de moéveis).,

- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente
algum elemento do produto especificado no presente termo
de referéncia, a mesma devera apresentar as certificagfes
exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de
declaracdo de tal fabricante reconhecendo a empresa
licitante como sua revendedora e agente de assisténcia
técnica para o pregdo especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartorio.

03

LONGARINA 03 LUGARES SEM BRACO:

Descricdo: Longarina de 03 lugares sem bracos com
encostos em polipropileno copolimero injetado em alta
pressdo de cor a definir de acordo com o catalogo do
fabricante, plastico com textura, material reciclavel, com
espessura minima de parede de 4,0, com largura minima de
400 mm na regido proxima do meio da peca (corte no
sentido transversal), e no minimo 300 mm na regido superior
do encosto, regido proxima da borda superior. Extensao
vertical minima do encosto de 290 mm, espaldar dotado de
curvatura que proporciona correto apoio lombar para o
usuario. Assentos igualmente manufaturados ao encosto,
sendo os assentos dotados de contra capa de encaixe sob
pressdo e parafusos, devidamente embutidos a referida
contra capa, ndo apresentando-se salientes a superficie

1.300
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inferior do contra assento. Assento com superficie
apresentando pouca conformacdo e borda frontal
arredondada, dimensionais minimos de 430 mm de largura
na porcao frontal, e profundidade de superficie do assento.
Juncgéo do encosto com a estrutura com acabamento fundido
no préprio encosto, por meio de injecdo em alta pressao, de
formato cilindrico e conformados para proverem a curvatura
adequada para correto apoio lombar. A estruturacdo da
juncéo do encosto se da por meio de duas hastes tubulares
paralelas ligadas a contra capa do assento. Viga de
sustentacdo dos assentos: Chapas de fixacdo dos
assentos, confeccionada em ago carbono ABNT 1010/1020
com espessura minima de 4,00 mm, provido de furagéo para
fixacdo nos assentos por meio de parafusos. Tubo
transversal de sustentacdo dos assentos de formato
retangular, cuja medida de altura minima da viga é de 50
mm com espessura de parede minima de 1,50 com as
extremidades seladas por meio de tampdes injetados em
polipropileno ou chapas de aco soldas com acabamento se
modo a ndo permitir escorias, nem volumes e tampouco
respingos de solda. Bases para longarina: em formato de
“U” ou “V” invertido ou similar, em material injetado, a base
de nylon com fibra de vidro, provido de reforgos estruturais
internos tipo “X”, provendo maior resisténcia mecénica a
peca, ou bases injetadas em liga de aluminio com aletas
internas de reforgo mecénico e com acabamento superficial
em pintura eletrostatica a pé de cor preta com lisa ou
microtexturizada, ambas as opc¢des de base tém recorte para
encaixe a viga e peca superior em chapa de aco para
finalizagdo da fixacdo por parafusos injetados na base.
Sistema de encaixe a viga, permitindo ajustes na posi¢cao de
fixacdo dos assentos, sendo fixados a mesma através de
parafusos e porcas. Bases dotadas de duas sapatas cada,
injetadas em resina de engenharia de cor preta. Tratamento
de todas as partes metalicas com acabamento em pintura
eletrostatica em epdxi po, cor preta, acabamento fosco, com
pré-tratamento antiferruginoso (fosfatizado).

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor devera
apresentar acompanhado da amostra em dez dias, a
seguinte documentagéo técnica em nome do fabricante do
produto:

Certificagbes de evidéncia minima da qualidade e
compromisso ambiental:

- Certificado ou Laudo ou Relatério de Avaliacdo de
Conformidade com todos os requisitos normativos aplicaveis
da ABNT NBR 16031:2012 emitido por Laboratério de
Testes acreditado pelo Inmetro ou por OCP acreditado pelo
Inmetro em modelo 5 de Certificacdo. Em caso de
apresentacdo do Certificado apenas emitido por OCP,
devera ser apresentado o(s) Relatério(s) de Ensaio que
fundamentaram a certificacdo do modelo na familia de
produtos.

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos
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aplicaveis do subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de
2021 do Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de
Seguranca do Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista
Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou descri¢des do
produto efou fotografias e/ou diagramas e/ou suas
funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliagdo
para perfeita identificacdo dos produtos objeto da andlise.
Ndo serdo aceitos laudos genéricos, sem identificacdo
detalhada do produto objeto da analise. Os laudos/relatérios
sdo acompanhados da devida ART ou RRT do servico, com
comprovante de quitacdo da Guia e documento CREA do
Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja
médico do trabalho, devido registro no CRM e documento
gue atesta competéncia/especializacdo do profissional e,
ainda, caso o profissional avaliador seja Ergonomista,
declaracdo de certificacdo junto a ABERGO do profissional
avaliador com o respectivo comprovante de especializacao;

- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas
ABNT NBR ISO 14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por
OCP acreditado pelo Inmetro (Cgcre) ou OCP estrangeiro
com devida acreditacdo, lastro ao IAF e devidamente
traduzido.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) evidenciando resisténcia a corrosdo dos
elementos metélicos (com solda) pintados que representam
os elementos de fabricacdo do mdvel em questdo para
exposi¢cdo de no minimo 240 horas, conforme ABNT NBR
8094:1983, com avaliagbes de corrosdo conforme ABNT
NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro (Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de
tinta conforme ABNT NBR 11003:2009 - versdo corrigida
2010, com resultado X0/YO ou Gr0, em fung&o da pelicula.

Lote 06 — Mobiliario corporativo

ITEM UNID DESCRICAO DO PRODUTO QUANTIDADE

01 UNID MESA RETA INDIVIDUAL SEM GAVETAS | 2.500
PARA COMPUTADOR - Produto Certificado
atendendo aos requisitos da ABNT Norma
13966:2008 - Produto deve ser fabricado por
madeira controlada do FSC: Mesa reta individual
confeccionada em madeira prensada de MDP
(medium density particleboard) com BP (laminado
melaminico de baixa pressdo). Estrutura
composta por pés e travessas em ago carbono
estampadas em repuxo com colunas formadas por
tubo retangular e calha para passagem de fiacdo
vertical. Estrutura confeccionada com colunas em
tubo retangular de 50mm x 30mm com parede de
1,50mm em aco carbono; base de apoio ao chéo
em chapa de ago #14 (1,90mm), estampada em
repuxo com formato estrutural e desenho organico
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em “V” invertido, acabamentos arredondadas, com
dimensdes de 600mm x 80mm x 53mm (C x A x L)
e abertura para encaixe da coluna e soldada por
dentro do pé de forma que fique invisivel ao
usuario; para controle do desnivel do piso cada
base possui sapata niveladora em nylon injetado e
ou polipropileno na superficie de contato ao chéo.
Calha de fiagéo fixada por sistema de travamento
para facil remocdo, formada por chapa de aco
carbono de 0,90 mm de espessura, dobrada em
formato de “U”, e com abertura estampada na
parte superior de contato ao tampo em que
receber um passa-fios com tampa de arremate em
formato semioblongo com dimensdes de 70mm x
30mm e logo da empresa em alto relevo para
identificacdo da mesma; travessa sob o tampo
estampada em repuxo com formato estrutural em
chapa de ago carbono de 1,90mm de espessura,
com 520mm x 67mm x 20mm (C x L x A), com
estampo em repuxo rebaixado para receber os
parafusos e chanfros frontal e posterior com
angulo de 25° para acabamento. Tampo com
espessura de 25 mm elaborado em madeira
prensada de MDP (medium density particleboard)
com ambas as faces em BP (laminado melaminico
de baixa pressdo) com textura tatil com efeito 3D
e protecdo antibacteriana, com acabamento fosco
garantindo que néo haja reflexdo; bordos em perfil
termoplastico plano, no mesmo padrdao do
revestimento, com espessura de 2,50mm e raio da
borda de contato com o usuéario de 2,5mm, de
acordo com o item 3.5 da Norma ABNT NBR
13966:2008; painel de privacidade com espessura
de 18mm no mesmo material e padrdo de
acabamento do tampo, fixados aos montantes
através de pontos de fixagdo usinados com
sistema de montagem minifix, compondo
juntamente com as partes metalicas um conjunto
rigido. A mesa devera atender aos requisitos
dimensionais para a superficie de trabalho, de
acordo com o item 4.1.1 da Norma ABNT NBR
13966:2008. As fitas de bordo devem ser fixadas
ao substrato dos painéis de madeira por adesivo
termo fusivel a base de Etileno Vinil Acetato,
aplicada exclusivamente pelo processo de
colagem “hot melting”, devendo receber
acabamento fresado ap6s a  colagem,
configurando arredondamento dos bordos com
raio de 2,5mm. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.
Todos os encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido. Devem ser
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eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondar os cantos agudos. Pecas
injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas
de injecdo ou partes cortantes. A mesa deve
atender aos requisitos mecéanicos de seguranga
referentes a estabilidade, resisténcia, fadiga e
gueda, de acordo com ensaios previstos no item 6
da Norma ABNT NBR 13966:2008. Todos os
componentes metalicos recebem acabamento das
superficies por eletrodeposicdo de pigmentos
100% solidos, micronizados, compostos por
resinas termo fixas de base epoxi-poliéster
polimerizaveis as altas temperaturas (200°C),
aplicadas sobre a superficie metélica tratada
guimicamente em processo nanoceramico de
fosfatizacdo orgénica, livre de componentes
volateis e metais pesados téxicos, garantindo no
processo de pintura a resisténcia a névoa salina.
Cores: Estrutura: Cor Cinza. Madeira: Cor cinza.

DIMENSOES: Altura: 740 mm (+/-10 mm) (do
chdo ao tampo); Largura: 1400 mm (+/-3 mm);
Profundidade: 700 mm (+/-3 mm).

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar acompanhado da amostra em
dez dias, a seguinte documentagdo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT
Norma 13966:2008.

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metalicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacao, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corroséo
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdao por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicao ao Didxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizacdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinagcdo para
medicado ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
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superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformagdo  rapida  (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagao
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria;
agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo
de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup;
mostarda; café; cha; O6leo lubrificante) ASTM
D1308-2020 - Avaliagdo da  atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatorios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacao da documentacdao técnica.

- Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou
CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada
em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metallrgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricacdo de estruturas
de madeira e de méveis).,

- Caso a empresa licitante ndo produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma dever4d apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregado especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartério.

UNID MESA ESTACAO DE TRABALHO 90° - | 2.300
Produto Certificado atendendo aos requisitos
da ABNT Norma 13966:2008 - Produto deve ser
fabricado por madeira controlada do FSC:
Mesa Estacdo de Trabalho 90° confeccionada em
madeira prensada de MDP (medium density
particleboard) com BP (laminado melaminico de
baixa pressao). Estrutura composta por pés e
travessas em chapas de aco carbono estampadas
em repuxo com colunas formadas por tubo
retangular e calha para passagem de fiacao
vertical. Estrutura confeccionada com duas
colunas em tubo retangular de 50mm x 30mm
com parede de 1,50mm em aco carbono e uma
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coluna central em tubo quadrado de 50mm x
50mm com parede de 1,20mm de espessura;
Base de apoio ao chdo em chapa de aco #14
(1,90mm), estampada em repuxo com formato
estrutural e desenho orgénico em “V” invertido,
com acabamentos arredondados, e dimensodes de
600mm x 80mm x 53mm (C x A x L), abertura
para encaixe da coluna de forma que a solda fique
invisivel ao usuario; para controle do desnivel do
piso cada base possui uma sapata niveladora em
nylon ou polipropileno injetado na superficie de
contato ao chdo. Calha de fiacdo fixada por
sistema de travamento para facil remocéo,
formada por chapa de ago carbono de 0,90 mm de
espessura dobrada em formato de “U”, e com
abertura estampada na parte superior de contato
ao tampo em que recebe um passa-fios com
tampa de arremate de formato semioblongo com
dimensdes de 70mm x 30mm e logo da empresa
em alto relevo para identificacdo da
mesma; Travessas sob o tampo estampada em
repuxo de forma estrutural em chapa de aco
carbono de 1,90mm de espessura, com 520mm X
67mm x 20mm (C x L x A), com estampo
rebaixado para receber os parafusos e chanfros
frontal e posterior com éangulo de 25° para
acabamento. Tampo com espessura de 25 mm
elaborado em madeira prensada de MDP (medium
density particleboard) com ambas as faces em BP
(laminado melaminico de baixa pressao) com
textura tatl com efeito 3D e protecdo
antibacteriana, com acabamento fosco garantindo
que ndo haja reflexdo; Bordos em peffil
termoplastico plano, no mesmo padrdo do
revestimento, com espessura de 2,5mm e raio da
borda de contato com o usuario de 2,5mm, de
acordo com o item 3.5 da Norma ABNT NBR
13966:2008; Painel de privacidade nas duas faces
laterais com espessura de 18mm no mesmo
material e padrdo de acabamento do tampo,
fixados aos montantes através de pontos de
fixagdo usinados com sistema de montagem
minifix, compondo juntamente com as partes
metélicas um conjunto rigido. A mesa devera
atender aos requisitos dimensionais para a
superficie de trabalho, de acordo com o item 4.1.1
da Norma ABNT NBR 13966:2008. As fitas de
bordo devem ser fixadas ao substrato dos painéis
de madeira por adesivo termo fusivel a base de
Etileno Vinil Acetato, aplicada exclusivamente pelo
processo de colagem “hot melting”’, devendo
receber acabamento fresado apés a colagem,
configurando arredondamento dos bordos com
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raio de 2,5mm. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escérias.
Todos os encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondar cantos agudos. Pecas
injetadas ndao devem apresentar rebarbas, falhas
de injecdo ou partes cortantes. A mesa deve
atender aos requisitos mecanicos de seguranca
referentes a estabilidade, resisténcia, fadiga e
gueda, de acordo com ensaios previstos no item 6
da Norma ABNT NBR 13966:2008. Todos os
componentes metalicos recebem acabamento das
superficies por eletrodeposicdo de pigmentos
100% solidos, micronizados, compostos por
resinas termo fixas de base epdxi-poliéster
polimerizaveis as altas temperaturas (200°C),
aplicadas sobre a superficie metélica tratada
guimicamente em processo nanoceramico de
fosfatizacdo organica, livre de componentes
volateis e metais pesados téxicos, garantindo no
processo de pintura a resisténcia a névoa salina.
Cores: Estrutura: Cor Cinza. Madeira: Cor cinza.

DIMENSOES: Altura: 740mm (+/-10mm) (do
chdo ao tampo); Largura: 1400mm (+/-3mm);
Profundidade: 1400mm (+/-3mm); Profundidade
tampo: 700mm (+/-3mm).

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar em dez dias, a seguinte
documentacao técnica em nome do fabricante do
produto:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT
Norma 13966:2008.

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacéo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosao
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdao por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por
exposicao ao Didxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizacdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
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Determinagao da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo para
medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagao
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria;
agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugéo
de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup;
mostarda; café; chg; oleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 - Avaliacdo da  atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdo da documentagdao técnica.

- Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou
CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada
em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metallrgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricac@o de estruturas
de madeira e de méveis).,

- Caso a empresa licitante nao produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma devera apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregao especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartério.

UNID GAVETEIRO VOLANTE - Produto Certificado 2.800
atendendo aos requisitos da ABNT Norma
13961:2010 - Produto deve ser fabricado por
madeira controlada do FSC: Gaveteiro volante,
com 3 (trés) gavetas, confeccionado em madeira
prensada de MDP (medium density particleboard)
com ambas as faces em BP (laminado melaminico
de baixa pressdo) com textura tétil com efeito 3D
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e protecdo antibacteriana, com acabamento fosco
garantindo que nao haja reflexado; Bordos em perfil
termoplastico plano, no mesmo padrdo do
revestimento; Estrutura interna das gavetas em
chapas de ago. Corpo: Composto por tampo e
base com espessura de 25 mm, com bordas de
2,0mm de espessura. Laterais, fundo e frentes de
gaveta com 18 mm de espessura e acabamento
em borda de 2mm de espessura. Travamento do
conjunto com sistema de montagem minifix, com
buchas em zamak cravadas no substrato.
Gavetas: 3 gavetas com frentes em MDP BP e
estrutura interna em chapas de ago carbono
laminado a frio 1006/1008, cortadas em uma Unica
peca conformada a frio, com as partes unidas por
solda a ponto, equipadas com corredicas de
roldana. Fechadura de tambor de giro, 2 chaves
escamoteaveis com posicionamento frontal e
fechamento simultaneo. Puxadores embutidos em
aluminio anodizado e acabamento com ponteira
em polipropileno com dimensdes 174mm x 44mm
x 15mm (C x A x P). Sistema de travamento de
gavetas anti-tombamento para limitar a abertura
de uma gaveta de cada vez. Rodizios: Para facil
movimentacdo do moével rodizios duplos com
didmetro de 50 mm e pistas em Poliuretano (PU),
com chapa estampada com 4 furos em formato de
oblongo de 8 mm x 5 mm, fabricado em chapa de
aco #14 (1,90 mm) zincado, sendo dois com
travas. As fitas de bordo devem ser fixadas ao
substrato dos painéis de madeira por adesivo
termo fusivel a base de Etileno Vinil Acetato,
aplicada exclusivamente pelo processo de
colagem “hot melting”, devendo receber
acabamento  fresado ap6s a  colagem,
configurando arredondamento dos bordos com
raio de 2,0mm para bordos de 2,0mm e 1,00mm
para bordos de 1,0mm. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas e arredondar cantos agudos.
Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de injecdo ou partes cortantes. Todos 0s
componentes metélicos recebem acabamento das
superficies por eletrodeposicdo de pigmentos
100% solidos, micronizados, compostos por
resinas termofixas de base epOxi-poliéster
polimerizaveis a altas temperaturas (200°C),
formando uma pelicula plastica uniforme com
espessura entre 40 a 100 microns e aderéncia
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x0/y0, aplicadas sobre a superficie metélica
tratada quimicamente em processo nanoceramico
de fosfatizacdo organica, livre de componentes
volateis e metais pesados toxicos, garantindo no
processo de pintura a resisténcia a névoa salina,
sendo expostas a uma atmosfera especificada na
NBR 8094, com grau de corrosdo determinado
conforme a 1SO 4628-3, ndo devendo ser maior
que Ril. Todas as terminacBes aparentes
recebem acabamento em componentes injetados
em resina termopléstica de alta resisténcia a
choques e atrito, ndo permitindo pontos, frestas ou
orificios entre 6,0 a 250mm de diametro
(conforme NBR 14006:2008). As bordas de
gavetas e outros elementos construtivos do
armario acessiveis ao usuario, bem como
puxadores, devem ser arredondados e livres de
rebarbas, e ndo devem ter arestas cortantes
conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM
300-1). A gaveta deve ser aberta a 2/3 de seu
comprimento interno e adequada com ensaios de
resisténcia e durabilidade de gavetas e trilhos,
conforme item 6.3.5 da Norma ABNT NBR
13961:2010. Cores: Estrutura: Cor Cinza.
Madeira: Cor cinza.

DIMENSOES: Altura: 608mm (+/-3mm); Largura:
474mm  (+/-3mm); Profundidade: 506mm (+/-
3mm).

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar acompanhado da amostra em
dez dias, a seguinte documentagdo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT
Norma 13961:2010.

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacéo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corroséo
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdao por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposigdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por
exposicao ao Didxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizacdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
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Determinagao da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo para
medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinagao
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria;
agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugéo
de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup;
mostarda; café; chg; oleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 -  Avaliacdo da  atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdo da documentagdao técnica.

- Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou
CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada
em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metallrgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricag@o de estruturas
de madeira e de méveis).,

- Caso a empresa licitante nao produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma devera apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregao especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartério.

UNID ARMARIO ALTO - Produto Certificado 2.000
atendendo aos requisitos da ABNT Norma
13961:2010 - Produto deve ser fabricado por
madeira controlada do FSC: Armario Alto com
duas portas confeccionado em madeira prensada
de MDP (medium density particleboard) com
ambas as faces em BP (laminado melaminico de
baixa pressdo) com textura tatil com efeito 3D e
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protecdo antibacteriana, com acabamento fosco
ou semi fosco garantindo que ndo haja reflexao;
Bordos em perfil termoplastico plano, ho mesmo
padrdo do revestimento; Corpo: Composto por
tampo e base com espessura de 25mm, com
borda de 2,0mm de espessura. Laterais, fundo,
prateleiras e portas com 18mm de espessura e
acabamento em borda de 1mm de espessura.
Travamento do conjunto com sistema de
montagem minifix, com buchas em zamak
cravadas no substrato e cavilhas. Portas: Duas
portas de abrir, com dobradicas em zamak,
abertura 270°. Fechadura tipo cremona com varao
para travamento das portas, acompanhando 2
chaves escamoteaveis. Puxadores embutidos em
aluminio anodizado e acabamento com ponteira
em polipropileno com dimensdes 174mm x 44mm
x 15mm (C x A x P). As portas devem estar de
acordo com a Norma ABNT NBR 13961:2010
referente ao ensaio de estabilidade com as cargas
verticais nas partes moveis. Prateleiras: Trés
prateleiras, sendo 1 (uma) fixa e 2 (duas)
ajustaveis com sistema de travamento através de
suportes de prateleira em zamack. Rodapé:
Rodapé de aco carbono tubular retangular de
20mm x 30mm. Para controle do desnivel do piso
possui 4 (quatro) sapatas niveladoras em nylon ou
polipropileno injetado na superficie de contato ao
chéo, e acabamento em chapa de aco estampado
cromado ou zincado. As fitas de bordo devem ser
fixadas ao substrato dos painéis de madeira por
adesivo termo fusivel a base de Etileno Vinil
Acetato, aplicada exclusivamente pelo processo
de colagem “hot melting”, devendo receber
acabamento  fresado ap6s a  colagem,
configurando arredondamento dos bordos com
raio de 2,0mm para bordos de 2,0mm e 1,00mm
para bordos de 1,0mm. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas e arredondar os cantos
agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.
Todos o0s componentes metdlicos recebem
acabamento das superficies por eletrodeposi¢éo
de pigmentos 100% soélidos, micronizados,
compostos por resinas termofixas de base epoxi-
poliéster polimerizaveis as altas temperaturas
(200°C), formando uma pelicula plastica uniforme
com espessura entre 40 a 100 microns e
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aderéncia x0/y0, aplicadas sobre a superficie
metalica tratada quimicamente em processo
nanoceramico de fosfatizacdo organica, livre de
componentes volateis e metais pesados toxicos,
garantindo no processo de pintura a resisténcia a
névoa salina, sendo expostas a uma atmosfera
especificada na NBR 8094, com grau de corrosdo
determinado conforme a ISO 4628-3, néao
devendo ser maior que Ril. Todas as terminacdes
aparentes recebem acabamento em componentes
injetados em resina termoplastica de alta
resisténcia a choques e atrito, ndo permitindo
pontos, frestas ou orificios entre 6,0 a 25,0mm de
didmetro (conforme NBR 14006:2008). As bordas
de portas, prateleiras e outros elementos
construtivos do armario acessiveis ao usuario,
bem como puxadores, devem ser arredondados e
livres de rebarbas, e ndo devem ter arestas
cortantes conforme ensaio de bordas cortantes
(5.8 da NM 300-1). O arméario deve resistir as
forcas que possam provocar elevacdo de um ou
mais pontos de apoio, o que leva ao tombamento
do armario, de acordo com o0s ensaios de
estabilidade, previsto no item 6.2.3 da ABNT NBR
13961:2010. Cores: Estrutura: Cor Cinza.
Madeira: Cor cinza.

DIMENSOES: Altura:  1610mm  (+/-3mm);
Largura: 904mm (+/-3mm); Profundidade: 506mm
(+/-3mm).

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar acompanhado da amostra em
dez dias, a seguinte documentagdo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT
Norma 13961:2010.

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corroséo
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdao por exposicdo atmosfera umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo ao Dioxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizacdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacao da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
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Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacao da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo para
medicao ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformagdo  rapida  (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacdo
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria;
agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucéo
de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup;
mostarda; café; cha; O6leo lubrificante) ASTM
D1308-2020 - Avaliacdo da  atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatorios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacao da documentacdao técnica.

- Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou
CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada
em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metalurgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricacdo de estruturas
de madeira e de moéveis).,

- Caso a empresa licitante ndo produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma dever4d apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregdo especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartério.

UNID ARMARIO BAIXO: Produto Certificado pela | 1.200
ABNT, atendendo aos requisitos da Norma
13961:2010 - Produto deve ser fabricado por
madeira controlada do FSC - Armério Baixo com
duas portas confeccionado em madeira prensada
de MDP (médium Density Particleboard) com
ambas as faces em BP (laminado melaminico de
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baixa presséo) com textura tatil, com efeito 3D e
protecdo antibacteriana, com acabamento fosco
ou semi fosco garantindo que nao haja reflexao.
Bordos em perfil termoplastico plano, no mesmo
padrdo do revestimento. Corpo: Composto por
tampo e base com espessura de 25mm, com
borda de 2,0mm de espessura. Laterais, fundo,
prateleira e portas com 18mm de espessura e
acabamento em borda de 1mm de espessura.
Travamento do conjunto com sistema de
montagem minifix, com buchas em zamak
cravadas no substrato e cavilhas. Portas: Duas
portas de abrir, com dobradicas em zamak,
abertura 270°. Fechadura tipo cremona com varao
para travamento das portas, acompanhando 2
(duas) chaves escamoteaveis. Puxadores
embutidos em aluminio anodizado e acabamento
com ponteira em polipropileno com dimensodes
174mm x 44mm x 15mm (C x A x P). As portas
devem estar de acordo com a Norma ABNT NBR
13961:2010 referente ao ensaio de estabilidade
com as cargas verticais nas partes moveis.
Prateleira: Uma prateleira ajustavel, com sistema
de travamento através de suportes de prateleira
em zamack. Rodapé: Rodapé de aco carbono
tubular retangular de 20mm x 30mm. Para
controle do desnivel do piso possui 4 (quatro)
sapatas niveladoras em nylon ou polipropileno
injetado na superficie de contato ao chao, e
acabamento em chapa de aco estampado
cromado ou zincado. As fitas de bordo devem ser
fixadas ao substrato dos painéis de madeira por
adesivo termo fusivel a base de Etileno Vinil
Acetato, aplicada exclusivamente pelo processo
de colagem “hot melting”, devendo receber
acabamento fresado apdés a  colagem,
configurando arredondamento dos bordos com
raio de 2,0mm para bordos de 2,0mm e 1,00mm
para bordos de 1,0mm. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas e arredondar os cantos
agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.
Todos o0s componentes metdlicos recebem
acabamento das superficies por eletrodeposicdo
de pigmentos 100% solidos, micronizados,
compostos por resinas termofixas de base epoxi-
poliéster polimerizaveis as altas temperaturas
(200°C), formando uma pelicula plastica uniforme
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com espessura entre 40 a 100 microns e
aderéncia x0/y0, aplicadas sobre a superficie
metalica tratada quimicamente em processo
nanoceramico de fosfatizacdo organica, livre de
componentes volateis e metais pesados toxicos,
garantindo no processo de pintura a resisténcia a
névoa salina. Todas as terminacdes aparentes
recebem acabamento em componentes injetados
em resina termoplastica de alta resisténcia a
choques e atrito, ndo permitindo pontos, frestas ou
orificios entre 6,0mm a 25,0mm de diametro,
conforme NBR 14006:2008. As bordas de portas,
prateleiras e outros elementos construtivos do
armario acessiveis ao usuario, bem como
puxadores, devem ser arredondados e livres de
rebarbas e ndo devem ter arestas cortantes
conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM
300-1). O armario deve resistir as forcas que
possam provocar elevacdo de um ou mais pontos
de apoio, o que leva ao tombamento do armario,
de acordo com o0s ensaios de estabilidade,
previsto no item 6.2.3 da ABNT NBR
13961:2010.

Cores: Estrutura: Cor Cinza. Madeira: Cor cinza.

DIMENSOES: Altura: 810mm (+/-3mm); Largura:
904mm (+/-3mm); Profundidade: 506mm (+/-
3mm).

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
deverd apresentar em dez dias, a seguinte
documentacéo técnica em nome do fabricante do
produto:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT
Norma 13961:2010.

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosao
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢cdo ao Dioxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico
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ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo para
medicao ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacdo
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria;
agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucéo
de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup;
mostarda; café; chg; oleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 - Avaliagdo da  atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdo da documentagdao técnica.

- Certificado de Cadeia de Custodia FSC ou
CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada
em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metalurgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricag@o de estruturas
de madeira e de moveis).,

- Caso a empresa licitante ndo produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma devera apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregao especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartdrio.

UNID Mesa reunido retangular - Produto Certificado 550
atendendo aos requisitos da ABNT Norma
13966:2008 - Produto deve ser fabricado por
madeira controlada do FSC: Mesa coletiva
confeccionada em madeira prensada de MDF (
Medium Density Fiberboard) com ambas as faces
em laminado melaminico de baixa pressdao com
textura tatli e com protecdo antibacteriana.
Estrutura composta de colunas duplas verticais e
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travessa superior e inferior de seccdo quadrada
em aco tubular sae 1006/1008 de 50 x 50 x 1,50
mm, Barra de unido para estruturas da mesa com
travamento das colunas verticais, secc¢éo
retangular em aco tubular sae 1006/1008 de 30 x
50 x 1,50 mm com tratamento anti-corrosivo por
fosfatizacdo e acabamento em pintura epoxi na
cor preta, com 04 (quatro) apoios de pés
regulaveis no piso em polipropileno ou nylon
injetado. Tampo com espessura de 25 mm, com
bordos em perfil termoplastico plano colado por
sistema "hot-melt", no mesmo padrdo do tampo,
com espessura minima de 2,5mm. Painel de
privacidade com espessura de 18mm no mesmo
padrdo de acabamento do tampo, fixados aos
montantes nas extremidades, dotado de pontos de
fixacdo usinados para sistema minifix. Todos os
componentes  metalicos  deverdo  receber
tratamento antiferruginoso com adicdo de
tensoativo desengraxante, livre de componentes
organicos volateis e metais pesados toxicos, com
resisténcia a corrosdo em superficies. O
revestimento é por meio de pintura epdxi, com
particulas de pé aderidas formando uma pelicula
plastica uniforme. Superficie com tratamento
anticorrosivo (fosfatizag&o) no processo de pintura
gue garanta resisténcia a nevoa salina de 300
horas através de processo ecolégico, sem
formacado de efluentes, e pintura eletrostatica em
resina hibrida epoxi/Poliester na forma de po,
aplicada através de pulverizacdo eletrostatica e
polimerizagdo em estufa de alta temperatura. A
fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente
pelo processo de colagem “hot melting”, devendo
receber acabamento fresado ap6és a colagem,
configurando arredondamento dos bordos com
raio de 2 mm. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.
Todos os encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados 0s cantos
agudos. Pecgas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.
Cores: Estrutura: Cor Cinza. Madeira: Cor cinza.

DIMENSOES MINIMAS: Largura: 2000mm
(x2mm); Profundidade: 1000mm (£2mm); Altura:
740mm (£10mm).

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
deverd apresentar em dez dias, a seguinte
documentacao técnica em nome do fabricante do
produto:
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- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT
Norma 13966:2008.

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metalicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacao, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corroséo
por exposicao a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢cdo ao Dioxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinagdo da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para
medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacdo
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria;
agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugéo
de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup;
mostarda; café; cha; oleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 - Avaliagdo da  atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacao da documentacao técnica.

- Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou
CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada
em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metallrgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
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superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricacdo de estruturas
de madeira e de moveis).,

- Caso a empresa licitante ndo produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma devera apresentar as certificacbes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregdo especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartorio.

UNID MESA DE REUNIAO REDONDA: Produto | 450
Certificado pela ABNT, atendendo aos requisitos
da Norma 13966:2008 - Produto deve ser
fabricado por madeira controlada do FSC — Mesa
de reunido redonda, confeccionada em madeira
prensada de MDP (Medium Density Particleboard)
com BP (laminado melaminico de baixa presséo).
Estrutura composta por pés e travessas em aco
carbono estampadas em repuxo e coluna formada
por tubo redondo. Estrutura confeccionada com
coluna em tubo redondo de 101,60mm, parede de
1,90mm em ago carbono. Cinco bases de apoio
ao chdo em chapa de aco #14 (1,90mm),
estampada em repuxo com formato estrutural com
desenho organico em “V” invertido, pontas
arredondadas, com dimensdes de 600mm X
80mm x 53mm (C x A x L) e abertura para encaixe
da coluna que recebe solda por dentro do pé, de
forma que fique invisivel ao usuario. Para controle
do desnivel do piso cada base possui sapata
niveladora em nylon ou polipropileno injetado na
superficie de contato ao chao. Travessas sob o
tampo estampadas de forma estrutural em chapa
de aco carbono de 1,90mm de espessura, com
520mm x 67mm x 20mm (C x L x A) e estampo
em repuxo rebaixado para receber os parafusos e
chanfros frontal e posterior com angulo de 25°
para acabamento. Tampo com espessura de 25
mm elaborado em madeira prensada de MDP
(Medium Density Particleboard) com ambas as
faces em BP (laminado melaminico de baixa
pressdo) com textura tatil, com efeito 3D e
protecdo antibacteriana, acabamento fosco
garantindo que nao haja reflexdo. Bordos em peffil
termopléastico plano, no mesmo padrdo do
revestimento, com espessura de 2,5mm e raio da
borda de contato com o usuéario de 2,5mm, de
acordo com o item 3.5 da Norma ABNT NBR
13966:2008. A mesa devera atender aos
requisitos dimensionais para a superficie de
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trabalho, de acordo com o item 4.1.1 da Norma
ABNT NBR 13966:2008. As fitas de bordo devem
ser fixadas ao substrato dos painéis de madeira
por adesivo termo fusivel a base de Etileno Vinil
Acetato, aplicada exclusivamente pelo processo
de colagem “hot melting”, devendo receber
acabamento fresado apdés a  colagem,
configurando arredondamento dos bordos com
raio de 2,5mm. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.
Todos os encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondar cantos agudos. Pecgas
injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas
de injegcdo ou partes cortantes. Todos o0s
componentes metalicos recebem acabamento das
superficies por eletrodeposicdo de pigmentos
100% solidos, micronizados, compostos por
resinas termo fixas de base epoxi-poliéster
polimerizaveis as altas temperaturas (200°C),
aplicadas sobre a superficie metédlica tratada
guimicamente em processo nanoceramico de
fosfatizacdo organica, livre de componentes
volateis e metais pesados téxicos, garantindo no
processo de pintura a resisténcia a névoa salina
de 240 horas. Todas as terminacdes aparentes
recebem acabamento em componentes injetados
em resina termoplastica de alta resisténcia a
choques e atrito, ndo permitindo pontos, frestas ou
orificios entre 6,0mm a 25,0mm de diametro,
conforme NBR 14006:2008. Cores: Estrutura: Cor
Cinza. Madeira: Cor cinza.

DIMENSOES: Altura: 740mm (+/-10mm) do chdo
ao tampo; Diametro do tampo: 1100mm (+/-
3mm).

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar acompanhado da amostra em
dez dias, a seguinte documentagdo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT
Norma 13966:2008.

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corroséo
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicao - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
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a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicao ao Didxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacao da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacao da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo para
medicao ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo réapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinagéo
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria;
agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucéo
de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup;
mostarda; café; cha; O6leo lubrificante) ASTM
D1308-2020 - Avaliagdo da  atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdo da documentagdao técnica.

- Certificado de Cadeia de Custodia FSC ou
CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada
em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metalurgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricac@o de estruturas
de madeira e de moveis).,

- Caso a empresa licitante ndo produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma devera apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregao especifico com assinatura com firma
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reconhecida em cartério.

LOTE 07 — MODULO TRANSPORTE INTERNO

ITEM

UNID

DESCRICAO DO PRODUTO

QUANTIDADE

01

UNID

MODULO PARA TRANSPORTE INTERNO
COM 08 LUGARES
DIMENSOES: Comprimento Total: 1780mm (+/-
30mm), Largura Total: 915mm (+/-30mm), Altura
total da Alga: 1070mm (+/-20mm), Altura do apoio
de pés até o chdo: 285mm (+/-10mm); Estrutura
metalica: Base para suporte de carga, fabricado
para resistir de forma estrutural o objeto em sua
forma de construcao e funcgéo, fabricado em:
1. Tubo em aco carbono com didmetro de 1
Y4"x1,90mm

2. Tubo em aco carbono 70x30x1,50mm
(cortado a laser com encaixe para tubo
redondo de 1 V4" distribuida pela extensao
da base para suporte de carga no qual
recebe a base estrutural para assento).

1. Chapa de ago carbono com espessura de
1,50mm (cortada a laser com encaixe para
tubo de 1 ¥4” e com furos para receber os
rodizios).

Para-choque em material resistente que fica
posicionado horizontalmente na area frontal e na
traseira para amortecer eventuais choques e gerar
protecdo no raio de agdo. dos usuarios, fabricado
em:

1. Tubo em ago carbono com diametro de 1
Ya’x1,50mm (Dobrada e soldada na
estrutura de suporte de carga, travada por
‘mao francesa” fabricada pelo mesmo
tubo).

2. Chapa em ag¢o carbono com espessura de
1,90mm (cortada a laser e com encaixe
para tubo 1 4" soldada a peca de para-
choque traseiro com furos para receber a
alca para condutor).

Apoio para os pés fabricado em:
1. Chapa em aco carbono com espessura de
1,20mm (com detalhes em corte a laser ou
puncionadas com furos de di@metro de

600
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08mm somente na area de apoio dos pés).

2. Tubo em ago carbono com diametro de
7/8”x1,50mm (Requadro).

3. Contendo plataforma 4 plataformas em aco
gue servem como apoio para entrada e
saida dos wusuérios, devem conter
batedores plasticos (protecdo nas laterais)
que servem como prote¢do a pintura.

Base estrutura para receber o assento
fabricado em:
1. Tubo em ac¢o carbono com diametro de 1
Y4"x1,50mm (Formando uma pec¢a em “U”,
para receber dois assentos).

2. Tubo em ago carbono em formato quadrado
20x20x1,50mm (Cortada a Laser com
encaixe para tubo redondo e soldado a
peca em “U” (base para assento), peca de
uniao).

Alca para condutor fabricado em:
1. Tubo em aco carbono com diametro
7/8"x1,90mm (Dobrado em forma de “U”
invertido)

2. Chapa em aco carbono com espessura
1,90mm (Cortada a laser com encaixe /
apoio para tubo 7/8”, e soldada a alga)

3. Chapa em ac¢o carbono com espessura
1,50mm (Cortada em 45°, com fungéo de
“‘mao francesa”)

4. Tubo em aco carbono com diametro
5/8"x1,50mm  (Dobrada em formato
retangular, soldado entre a alga, com a
fungcdo e serventia para ser inserida uma
bolsa costurada em corino ou tela em
poliéster ou nylon)

5. Material sintético com fita adesiva na cor
preta envolvida na alca para condutor.

RODAS:

1. Borracha Termoplastica macica evitando
manutencdes. Dureza: 70 Shore A. (-20°C a
+70°C). Produzida com revestimento em
borracha termoplastica e ndcleo em
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polipropileno copolimero reciclaveis. O perfil
da banda de rodagem possui desenho em
forma de estrias que permite maior
aderéncia em piso externos e internos.
Proporciona rodagem macia e silenciosa,
Otima protecdo ao piso, excelente
resisténcia quimica, boa resisténcia ao
desgaste e impactos. Didametro do Rodizio
150mm.

ASSENTOS:

Cadeiras tipo concha inteirica individuas com
capacidade de no minimo 20 kg confeccionas em
polipropileno virgem com sinto de seguranca de
trés pontas apoio para os pés, almofada de
poliuretano injetado para maior conforto e apoio
frontal.

Sistema de seguranca que impede que o
transporte se movimente sem que o condutor
esteja com as duas maos na guia:

CARACTERISTICA: Fabricado em ago carbono,
acoplado ao rodizio modelo fixo, obtendo o
acabamento do mesmo. O sistema eleva a
seguranga do usuario, pois garante que qualquer
movimento do transporte sé ocorra com a
intencdo do usudério, evitando acidentes;

Acompanha: Caixa de som com suporte que se
acopla a algca do condutor, a prova d'agua com
sistema Bluetooth, cartdo SD ou cabo P2. O
modulo para transporte dever ser montado por
meio de parafusos métricos; o modulo deve ter no
minimo:

1. 01 Base de suporte de carga;

2. 04 Base estrutural do assento;
3. 01 Alga para condutor;

4. 08 Assentos (com cinto de seguranca de 3
pontos e apoio de mao);

5. 02 Sistema de freio com a utilizacdo de
acionamento duplo;

6. 02 Rodizios frontais livres;
7. 02 Rodizios fixos;
8. 01 Bolsa tipo guarda volume;

01 Caixa de som com suporte;
DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
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devera apresentar acompanhado da amostra em
dez dias, a seguinte documentagdo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacao, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosao
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicao - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢cdo ao Dioxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificagcdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para
medicao ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinagéo
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria;
agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucéo
de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup;
mostarda; café; chg; Oleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 - Avaliagdo da  atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacao da documentacao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metallrgica
(10 - Fabricacédo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricacdo de estruturas
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de madeira e de méveis).,

- Caso a empresa licitante ndo produza
verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma dever4d apresentar as certificacdes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregao especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartorio.

UNID MODULO PARA TRANSPORTE INTERNO | 700
COM 06 LUGARES

DIMENSOES: Comprimento Total: 1360mm (+/-
30mm), Largura Total: 915mm (+/-30mm), Altura
total da Alca: 1070mm (+/-20mm), Altura do apoio
de pés até o chao: 285mm (+/-10mm);

Estrutura metalica: Base para suporte de carga,
fabricado para resistir de forma estrutural o objeto
em sua forma de construcéo e funcao, fabricado
em:

1. Tubo em ac¢o carbono com diametro de 1
Y4"x1,90mm;

2. Tubo em aco carbono 70x30x1,50mm
(cortado a laser com encaixe para tubo
redondo de 1 4" distribuida pela extensao
da base para suporte de carga no qual
recebe a base estrutural para assento).

3. Chapa de aco carbono com espessura de
1,50mm (cortada a laser com encaixe para
tubo de 1 ¥4” e com furos para receber os
rodizios).

Para-choque em material resistente que fica
posicionado horizontalmente na area frontal e na
traseira para amortecer eventuais choques e gerar
protecdo no raio de ag¢do. dos usuarios, fabricado
em:

1. Tubo em aco carbono com diametro de 1
Y4’x1,50mm (Dobrada e soldada na
estrutura de suporte de carga, travada por
‘méo francesa” fabricada pelo mesmo
tubo).

2. Chapa em ag¢o carbono com espessura de
1,90mm (cortada a laser e com encaixe
para tubo 1 74" soldada a peca de para-
choque traseiro com furos para receber a
alca para condutor).
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Apoio para os pés fabricado em:

1. Chapa em aco carbono com espessura de
1,20mm (com detalhes em corte a laser ou
puncionadas com furos de didmetro de
08mm somente na area de apoio dos pés).

2. Tubo em aco carbono com diametro de
7/8"x1,50mm (Requadro).

3. Contendo plataforma 4 plataformas em aco
que servem como apoio para entrada e
saida dos wusuérios, devem conter
batedores plasticos (protecdo nas laterais)
que servem como protecao a pintura.

Base estrutura para receber o0 assento
fabricado em:
1. Tubo em aco carbono com didmetro de 1
Y4"x1,50mm (Formando uma peca em “U”,
para receber dois assentos).

2. Tubo em ago carbono em formato quadrado
20x20x1,50mm (Cortada a Laser com
encaixe para tubo redondo e soldado a
peca em “U” (base para assento), peca de
uniao).

Alca para condutor fabricado em:

Tubo em aco carbono com didmetro
7/8’x1,90mm (Dobrado em forma de “U” invertido)

Chapa em ac¢o carbono com espessura 1,90mm
(Cortada a laser com encaixe / apoio para tubo
7/8”, e soldada a alga)

Chapa em ac¢o carbono com espessura 1,50mm
(Cortada em 45°, com fungéo de “mao francesa”);

Tubo em aco carbono com didmetro
5/8’x1,50mm (Dobrada em formato retangular,
soldado entre a alga, com a fungédo e serventia
para ser inserida uma bolsa costurada em corino
ou tela em poliéster ou nylon);

Material sintético com fita adesiva na cor preta
envolvida na alga para condutor.

RODAS:

1. Borracha Termoplastica macigca evitando
manutenc¢des. Dureza: 70 Shore A. (-20°C a
+70°C). Produzida com revestimento em
borracha termopldstica e ndcleo em
polipropileno copolimero reciclaveis. O perfil
da banda de rodagem possui desenho em
forma de estrias que permite maior
aderéncia em piso externos e internos.
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Proporciona rodagem macia e silenciosa,
Otima protecAo ao piso, excelente
resisténcia quimica, boa resisténcia ao
desgaste e impactos. Diametro do Rodizio
150mm.

ASSENTOS:

1. Cadeiras tipo concha inteirica individuas
com capacidade de no minimo 20 kg
confeccionas em polipropileno virgem com
sinto de seguranca de trés pontas apoio
para os pés, almofada de poliuretano
injetado para maior conforto e apoio
frontal.

2. Sistema de seguranca que impede que o
transporte se movimente sem que O
condutor esteja com as duas maos na guia:

Caracteristicas: Fabricado em aco carbono,
acoplado ao rodizio modelo fixo, obtendo o
acabamento do mesmo. O sistema eleva a
seguranga do usuario, pois garante que qualquer
movimento do transporte sé ocorra com a
intencdo do usuario, evitando acidentes.

Acompanha: Caixa de som com suporte que se
acopla a alca do condutor, a prova d'agua com
sistema Bluetooth, cartdo SD ou cabo P2.

O mddulo para transporte dever ser montado por
meio de parafusos métricos deve ter:

1. 01 Base de suporte de carga;

2. 04 Base estrutural do assento;
3. 01 Alga para condutor;

4. 06 Assentos (com cinto de seguranca de 3
pontos e apoio de m&o);

5. 02 Sistema de freio com a utilizacdo de
acionamento duplo;

6. 02 Rodizios frontais livres;

7. 02 Rodizios fixos;

8. 01 Bolsa tipo guarda volume;
01 Caixa de som com suporte;
DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor

deverd apresentar em dez dias, a seguinte
documentacéo técnica em nome do fabricante do
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produto:

- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metalicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacao, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios
em nome do fabricante: - Resistencia a Corroséo
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicado - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicao ao Diéxido de enxofre por 40 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinagao da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para
medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D 2794/93
(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
guente; &lcool etilico 50%; vinagre; solugdo de
sabdo; solucdo detergente; Oleo; Kketchup;
mostarda; café; chg; Oleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 - Avaliacdo da  atividade
antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdo da documentagdao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario,
compreendendo: Detalhe 3 Industria Metallrgica
(10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7
Industria de Madeira (4 - Fabricacdo de estruturas
de madeira e de moveis).,

- Caso a empresa licitante ndo produza
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' DA REGH ENTRAL I
ESTAL

verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a
mesma devera apresentar as certificacbes
exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para
0 pregao especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartorio.
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ANEXO I
MODELO DE PROPOSTA COMERCIAL

PROCESSO N° 04/2025
PREGAO ELETRONICO N° 02/2025

OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURAS E EVENTUAIS
AQUISICOES DE MOBILIARIOS ESCOLARES PARA OS MUNICIPIOS DO
CONSORCIO INTERMUNICIPAL DA REGIAO CENTRAL DO ESTADO DE SAO
PAULO - CONCEN, conforme descritivos e quantitativos constantes no Termo de
Referéncia — ANEXO I.

Pregédo Eletrénico: _ /2024 | Data Abertura: __/ /25 | Horéario: 14h:00min.

Nome da Empresa/ Razdo Social:
Endereco eletrbnico:

E-mail:

Endereco:

Cidade: Estado: CEP:

CNPJ Ne: Fone: Inscricdo Estadual:

Dados Bancarios para pagamento:
Banco: -n° / Agéncia: / Conta Corrente:

Dados da pessoa que assinara a Ata de Registro de Precos:

Nome: Cargo: RG ne: CPF n¢:
Data de Nascimento: Endereco residencial completo:
E-mail institucional:

E-mail pessoal: Telefone(s):

INSERIR PLANILHA DE ITENS/ LOTES OFERTADOS

Valor Total da Proposta R$:

Prazo de validade da proposta de no minimo 60 (sessenta) dias.
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Declaramos que estamos cientes e aceitamos todas as exigéncias, normas e prazos
estabelecidos neste edital e seus Anexos.

(local data)

Razao Social da Empresa
Nome do Responsavel/Procurador
Cargo do Responsavel/Procurador

N°. Documento identidade

OBS: ESTE MODELO REFERE-SE A PROPOSTA A SER ENCAMINHADA JUNTO COM A
DOCUMENTACAO NO SISTEMA.

NA PROPOSTA REGISTRADA PARA DISPUTA NAO DEVERA SER APRESENTADA A
IDENTIFICACAO DA PROPONENTE, SOB PENA DE DESCLASSIFICACAO.
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ANEXO 1l
MODELO DE DECLARACAO DE MICROEMPRESA
OU EMPRESA DE PEQUENO PORTE

Ao
CONCEN
Sra Pregoeira

REF.
PROCESSO N° 04/2025
PREGAO ELETRONICO N° 02/2025

A Microempresa (ME), Empresa de Pequeno Porte (EPP) e assemelhadas
, com sede na ,
inscrita no CNPJ (MF) sob o no ,
representada legalmente neste ato pelo(a) Sr.(a)

portador(a) da Cédula de ldentidade RG no , € inscrito(a)
no CPF sob o no , declara, nos termos do

enquadramento previsto na Lei Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006
e suas alteragcbes posteriores, estar apta a exercer o direito de preferéncia como
critério de desempate no Pregéo Eletrénico realizado pelo Consorcio Intermunicipal
da Regidao Central do Estado de S&o Paulo, e que sua receita bruta anual néo
excedera, neste exercicio, o limite fixado no artigo 3° da Lei Complementar 123/06,
e que ndo se enquadra em qualquer das hipoteses de exclusdo relacionadas na
mesma legislacao.

(local data)

Razéo Social da Empresa
Nome do Responsavel/Procurador
Cargo do Responsavel/Procurador

N°. Documento identidade
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ANEXO IV
MODELO DE DECLARACAO UNIFICADA

Ao
CONCEN
Sra Pregoeira

REF.
PROCESSO N° 04/2025
PREGAO ELETRONICO N° 02/2025

O Licitante com sede em :
inscrito no CNPJ (MF) sob o n® , representado legalmente
neste ato pelo(a) Sr.(a) , (Cargo) ,
portador(a) da Cédula de Identidade RG n® , € inscrito(a) no CPF sob
on® , declara, sob as penas da Lei, que

a) Atende aos requisitos de habilitacdo, respondendo o declarante pela veracidade
das informacdes prestadas, na forma da lei;

b) Cumpre ao disposto no inciso XXXIIl do art. 7° da CF/ 88;

c) Cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para
reabilitado da Previdéncia Social, previstas em lei e em outras normas especificas.

d) Suas propostas econdémicas compreendem a integralidade dos custos para
atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis
trabalhistas, nas normas infralegais, nas convencdes coletivas de trabalho e nos
termos de ajustamento de conduta vigentes na data de entrega das propostas, nos
termos do art. 63, 81° da Lei 14.133/2021.

e) Nao foi declarada inidénea para licitar ou contratar com a Administracdo Publica,
nos termos do artigo 156, 1V, da Lei Federal 14.133/2021;

f) Se compromete a apresentar no prazo de até 10 (dez) dias uteis, apos solicitacéo
da Pregoeira, as amostras indicadas e toda a documentagdo técnica (laudos,
certificados, relatorios de ensaio e etc), constante nos descritivos dos itens, em
nome do(s) fabricante(s) do(s) produto(s), acompanhadas dos catalogos e/ou
desenhos técnicos.

(local data)

Razéo Social da Empresa
Nome do Responsavel/Procurador
Cargo do Responsavel/Procurador

N°. Documento identidade
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ANEXO V
MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° __ /2025.

PROCESSO N° 04/2025

PREGAO ELETRONICO N° 02/2025

01. OBJETO:

REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE
MOBILIARIOS ESCOLARES PARA OS MUNICIPIOS DO CONSORCIO
INTERMUNICIPAL DA REGIAO CENTRAL DO ESTADO DE SAO PAULO -
CONCEN.

01.1. Aplicam-se a presente ata todas as condi¢cdes estabelecidas no edital de
licitacdo, no Termo de Referéncia e na proposta do Detentor, como se aqui
estivessem transcritas.

02. DETENTOR DO PRECO REGISTRADO:

Nome da Empresa/ Razdo Social:
CNPJ:

Endereco eletrénico:

E-mail:

Endereco Completo:

Dados Bancarios para pagamento:
Banco: -n° / Agéncia: / Conta Corrente:

Dados do responsavel pela assinatura do Registro de Precos:

Nome: Cargo: RG n°: CPF n°:
Data de Nascimento: Endereco residencial completo:
E-mail institucional:

E-mail pessoal: Telefone(s):

03. VALOR DA ATA E PRECOS REGISTRADOS:

03.1. O valor total da presente ata é de R$ ( ), conforme itens e
valores registrados:
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03.2. A despesa decorrente da execucdo desta ata correra as expensas do
orcamento dos Orgdos e Entidades Contratantes da Ata de Registro de Precos,
sendo que na ocasido da formalizagdo de contrato ou instrumento equivalente,
serdo informadas as fichas correspondentes e respectivos vinculos.

04. VIGENCIA

04.1. O prazo de vigéncia da Ata de Registro de Precos é de 1 (um) ano podendo
ser prorrogado por igual periodo, nos termos do art. 84 da Lei Federal 14.133/2021
e artigo 14 da Resolugdo CONCEN 03/2024.

05. CONDICOES DE EXECUCAO DO OBJETO

05.1. As condicdes de execucdo sdo aguelas estabelecidas no item 05 do Termo de
Referéncia - Anexo I.

06. CONDICOES DE PAGAMENTO:

06.1. As condicdes de pagamento encontram-se especificadas no item 07 do Termo
de Referéncia - Anexo I.

07. INFRACOES E SANCOES ADMINISTRATIVAS

07.1. O Detentor sera responsabilizado administrativamente pelas infraces
elencadas no art. 155 da Lei 14.133/21.

07.2. Pelas infracbes previstas, serdo aplicadas ao responsavel as sancdes
administrativas estabelecidas no item 6.6 do Termo de Referéncia - Anexo I.

08. DA ALTERACAO DA ATA E DOS PRECOS

08.1. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados pela Ata de Registro de
Precos.

08.1.1. Quando houver a prorrogacdo da vigéncia da ata de registro de precos, 0s
guantitativos poderdo ser renovados, até o limite do quantitativo original, de modo
gue conste no ato de prorrogagao o prazo e 0s quantitativos a serem renovados.

08.2. Durante a vigéncia da Ata de Registro de Precos, 0s precos registrados serao
fixos e irreajustaveis.

08.3. Nos termos do art. 84 da Lei Federal 14.133/2021, quando a vigéncia do
registro de precos superar o0 prazo de 12 (doze) meses, podera ser concedido o
reajuste de precos.
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08.3.1. O reajuste concedido sera baseado no indice Nacional de Precos ao
Consumidor Amplo — IPCA, ou outro indice oficial que venha a substitui-lo.

08.3.2. O percentual do indice a ser aplicado no reajuste sera o apurado apds o 12°
(décimo segundo) més da apresentacdo da proposta, nos termos da Lei Federal
10.192/2001.

08.4. Os precos registrados poderao ser alterados ou atualizados em decorréncia de
eventual reducdo dos precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo
dos bens, das obras ou dos servicos registrados, nas seguintes condi¢oes:

08.4.1. Em caso de forca maior, caso fortuito ou em decorréncia de fatos
imprevisiveis ou previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a
execucao da ata de registro de precos como pactuada, nos termos do disposto no
art. 124, inciso Il, alinea “d”, da Lei Federal 14.133/2021;

08.4.2. Em caso de criacao, alteracao ou extingdo de quaisquer tributos ou encargos
legais ou superveniéncia de disposi¢cdes legais, com comprovada repercussao sobre
0S precos registrados;

08.5. Na hipdtese de o preco registrado tornar-se superior ao pre¢co praticado no
mercado, por motivo superveniente, o CONCEN convocara o fornecedor para
negociar a reducdo do preco registrado.

08.5.1. Se nao houver éxito nas negociacbes, o CONCEN procederad ao
cancelamento da ata de registro de precos, e devera realizar procedimento licitatério
para nova contratacao;

08.5.2. Na hipétese de reducédo do preco registrado, o CONCEN comunicara aos
orgaos e as entidades que tiverem firmado contratos decorrentes da ata de registro
de precos, para que avaliem a conveniéncia e a oportunidade de diligenciarem o
processo com vistas a alteracédo contratual.

08.6. Na hipétese de o preco de mercado tornar-se superior ao preco registrado e o
detentor ndo ter condicbes de cumprir as obrigacOes estabelecidas na ata de
registro de precos, sera facultado a detentora requerer ao CONCEN a alteracédo do
preco registrado, mediante comprovacao de fato superveniente que o impossibilite
de cumprir o compromisso.

08.6.1. Para fins do disposto no item 08.6, a detentora encaminhara, juntamente
com o pedido de alteracdo, a documentacdo comprobatdria e/ou a planilha de
custos que comprove a inviabilidade do preco registrado.

a) Caso seja comprovada o disposto no item 08.6.1, o CONCEN atualizara o
preco registrado, de acordo com a realidade dos valores praticados no
mercado.

b) O CONCEN comunicard os municipios consorciados e orgaos ou entidades
gue tiverem aderido ao registro de precos, sobre a efetiva alteracdo dos
precos registrados.
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08.6.2. Na hipétese de ndo comprovacdo de fato superveniente que inviabilize o
preco registrado, o pedido sera indeferido pela autoridade competente e a detentora
deverd cumprir com as obrigagcfes estabelecidas na ata de registro de prec¢os, sob
pena de cancelamento, sem prejuizo da aplicacdo das sanc¢des previstas em
regulamento proprio e na Lei Federal 14.133/2021.

09. DO CANCELAMENTO DA ATA

09.1. Séo hipdteses para cancelamento da Ata de Registro de Precos:
I.  Por decurso do prazo da vigéncia;
II.  Quando o interesse publico assim exigir;

lll.  Quando o preco registrado tornar-se superior ao preco praticado no mercado,
por motivo superveniente e o detentor ndo aceitar reduzir o preco registrado;

IV.  Na hipétese prevista no item 8.6.2 acima, deste contrato;

V. Quando o detentor sofrer sancdo de impedimento ou declaracdo de
inidoneidade;

09.2. O detentor tera seu registro na ata cancelado, por intermédio de processo
administrativo especifico, nas seguintes hipéteses:

09.2.1. A pedido, quando comprovar estar impossibilitado de cumprir as exigéncias
da Ata, na ocorréncia de fato superveniente que venha a comprometer a perfeita
execucao contratual, decorrente de caso fortuito ou de forgca maior devidamente
comprovado;

09.2.2. pelo CONCEN, unilateralmente, sem prejuizo das demais penalidades
previstas em lei, quando o detentor da ata:

a) Nao aceitar reduzir o preco registrado, na hipétese deste se tornar superior
agueles praticados no mercado;

b) Perder qualguer condicdo de habilitacdo e qualificacdo técnica exigida no
procedimento licitatorio;

c) Na&o cumprir as obrigacdes decorrentes da ata de registro de precos;
d) N&o atender os pedidos decorrentes da ata de registro de precos;

e) Caracterizada qualquer hipdtese de inexecugdo total ou parcial das
condi¢cOes estabelecidas na ata de registro de precos ou nos pedidos dela
decorrentes;

f) Descumprir as condigbes estabelecidas no edital e na ata de registro de
precos sem justificativa.

09.2.3. Quando o detentor sofrer sancdo de impedimento ou declaracdo de
inidoneidade.
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09.2.3.1. Caso a penalidade aplicada a detentora n&o ultrapasse o prazo de
vigéncia do registro de precos, o CONCEN poder4d, mediante decisdo
fundamentada, decidir pela manutencdo do registro de precos, vedadas novas
contratacdes derivadas da ata enquanto perdurarem os efeitos da sancao.

09.2.4. Por ordem judicial.

09.3. O cancelamento do registro de precos sera formalizado por despacho do
CONCEN.

09.4. Sera garantido a todos os interessados o contraditério e ampla defesa em
todas as hipoteses de cancelamento previstas neste edital.

10. CONDICOES GERAIS:

10.1. Deveréo ser observadas as OBRIGACOES DAS PARTES de acordo com o
estabelecido no Termo de Referéncia.

10.2. As partes elegem o Foro da Comarca da sede do Consorcio para dirimir
gualquer davida que possa advir da execucao do contrato.

E por estarem plenamente justas e contratadas, assinam as partes este
instrumento, em duas vias de igual teor e forma, diante de duas testemunhas, para
gue produza os efeitos de Lei.

Araraquara, em ...... S /2025

(Representante Legal do DETENTOR do PRECO REGISTRADO )

Testemunhas:
L e 2 e,
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ANEXO VI
“TERMO DE CIENCIA E NOTIFICAGAOQ”

CONTRATANTE:

DETENTORA:

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° (DE ORIGEM):
OBJETO:

Pelo presente TERMO, nds, abaixo identificados:

1. Estamos CIENTES de que:

a) 0 ajuste acima referido, seus aditamentos, bem como o acompanhamento
de sua execucdo contratual, estardo sujeitos a analise e julgamento pelo Tribunal de
Contas do Estado de S&o Paulo, cujo tramite processual ocorrera pelo sistema
eletronico;

b) poderemos ter acesso ao processo, tendo vista e extraindo coOpias das
manifestacbes de interesse, Despachos e Decisdes, mediante regular
cadastramento no Sistema de Processo Eletrbnico, em consonancia com o
estabelecido na Resolug¢ao n° 01/2011 do TCESP;

c) além de disponiveis no processo eletronico, todos os Despachos e Decisdes
gue vierem a ser tomados, relativamente ao aludido processo, serdao publicados no
Diario Oficial do Estado, Caderno do Poder Legislativo, parte do Tribunal de Contas
do Estado de Sao Paulo, em conformidade com o artigo 90 da Lei Complementar n°
709, de 14 de janeiro de 1993, iniciando-se, a partir de entdo, a contagem dos
prazos processuais, conforme regras do Codigo de Processo Civil;

d) as informacdes pessoais dos responsaveis pela contratante e interessados
estdo cadastradas no modulo eletrbnico do “Cadastro Corporativo TCESP -
CadTCESP”, nos termos previstos no Artigo 2° das Instru¢gdes n°01/2020, conforme
“Declaragao(bes) de Atualizagao Cadastral” anexa (s);

e) é de exclusiva responsabilidade do contratado manter seus dados sempre
atualizados.

2. Damo-nos por NOTIFICADOS para:

a) O acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e
consequente publicacéo;

b) Se for 0 caso e de nosso interesse, nos prazos e nas formas legais e

regimentais, exercer o direito de defesa, interpor recursos e o que mais couber.

LOCAL e DATA:

AUTORIDADE MAXIMA DO ORGAO/ENTIDADE:
Nome:
Cargo:
CPF:
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RESPONSAVEIS PELA HOMOLOGACAO DO CERTAME:
Nome:
Cargo:
CPF:

Assinatura:

RESPONSAVEIS QUE ASSINARAM O AJUSTE:
Pelo contratante:

Nome:
Cargo:
CPF:
Assinatura:

Pela contratada:
Nome:
Cargo:
CPF:

Assinatura:

ORDENADOR DE DESPESAS DA CONTRATANTE:
Nome:
Cargo:
CPF:

Assinatura:

GESTOR(ES) DO CONTRATO:
Nome:
Cargo:
CPF:

Assinatura:

DEMAIS RESPONSAVEIS (*):

Tipo de ato sob sua responsabilidade:

Nome:
Cargo:
CPF:
Assinatura:

(*) O Termo de Ciéncia e Notificacdo e/ou Cadastro do(s) Responsavel(is) deve
identificar as pessoas fisicas que tenham concorrido para a pratica do ato juridico,
na condicdo de ordenador da despesa; de partes contratantes; de
responsaveis por acdes de acompanhamento, monitoramento e avaliacdo; de
responsaveis por processos licitatorios; de responsaveis por prestagdes de contas;
de responsaveis com atribuicdes previstas em atos legais ou administrativos e de
interessados relacionados a processos de competéncia deste Tribunal. Na hipotese
de prestacdoes de contas, caso o signatario do parecer conclusivo seja distinto
daqueles ja arrolados como subscritores do Termo de Ciéncia e Notificacdo, sera
ele objeto de notificacdo especifica. (inciso acrescido pela Resolucdo n° 11/2021)
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